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OMUCAHME

[udpownoHku «YnbmpadaHd» - mepmonaacmuyHble [1BX 2udpownoHku pa3nu4Ho20
npopuna. MudpownoHku «YnbmpadaHd» uszomabaubatom MemodoM 3KCMpY3uu U3 310CMOMepa
HO ocHoBe naacmuduuupobarHozo nonubununxnopuda (MBX-M). Mamepuan odnadaem
BbICOKUMU 3KCNAYAmMAaUUOHHBIMU Xapakmepucmukamu U odecnevuBaem HadexHUw U30ASUUK
whaeb. lna peweHus npodneM, cBA3AHHLIX C 2udpou3onauueud padoyux unu dePopMAUUOHHbIE
whob demoHupobaHua - Beinyckaemcs yenad AUHeUKA 2udpou3onAUUOHHLIX Mamepuanob u
usdenud.

HA3HANERWVE

[udpou30NAUUOHHBEIe WNoHKU «YnbmpalaHd» npedHa3HaYeHs 008 2udpou3onauuu
Xene3o08emoHHbIX KOHCMPUKUUU NOO3eMHbIX U 3a2nydneHHbIX CoopyxeHuu B Mecmax
oBycmpoucmba CedopMaUUOHHLIX WBOB u mexHonoczu4veckux wbob OemoHupobaHus. Mozym
NPUMEHAMbLCSA HA 0dbekmax, KoHmakmupywuwux ¢ numsebol Bodod.

[MOAr CTOBKA MATEPUANA

[uBpownoHKU «YnbmpadaHd» nocmabndemcs B zomobBom Bude. [leped MOHMAXOM
2udpownoHku Hecdxodumo pacnpabume. lpu GemoHupobaHUU 2UGPOWNOHKU GONXHL BbiMb
YUCMbIMU U HeoBnedeHensiMu. 302psi3HeHUe u 3amacnubaHue He donyckaemcs
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MOHTAX

[MpuHuuUn ycmaHobku zudpownoHoK «YabmpadaHd» 3akawyaemcs 6 3amMoHonu4yuBaHuu
00H020 kpad 2udpownoHku B nepbol cekuuu BemoHupobaHus, Bmopozo kpas 2udpownoHku Bo
Bmopol cekuuu BemoHupobaHus. bnazodapsi daWHOU mMexHonoz2uu He donyckaemcs
npoxoxdeHue Bodbl 4epe3 Xx0no0HHIU UNu  GedpopMAUUOHHBIU  wob  xenesodemoHHoU
KOHCMPYKLUU,

Mecma ycmaHobku 2udpownoHOK Go/MkHLE BbiMb 3apaHee cnpoekmupobaHsl. BuBpaHHbIU
munopa3mMep 2udpownoHku donxeH coomBemcmbBobamb ee HA3HAYEHUK U Y31y KGHCMPYKUUU.

Mo Ha3Ha4eHuw 2udpownoHku «YnbmpadaHd» nodpa3denawmes:

- [1na xonoGQHbIX U padovux whbob BemoHupobaHug;
- [lng 8edopMAUUOHHbIX U 0cado4HbIx Wwhob xene308emoHHbIX KOHCMpUKUUU.

Mo npuHyuny ycmaHobku 2udpownoHku nodpa30ensumes Ha:

- BHUmMpeHHue;
- OnanydoyHble;
- [1-oBpasHble;
- (neuuanbHble,

MoHmax eaudpownoHok «YabmpadaHd» npousbodumca Ha cmaduu  Bo3bBedeHus
apMamypHo20 KOPKACa xenes3odemoHHoU KoHCcmpykuuu. B 3abucuMocmu om  muna
2UOPOWNOHKU NPUMEHAKMCHA PA3NU4HbIE MEXHON02UU KPENeHUS:

- BHumpeHnHue zudpownoHku Kpenamca Ba3anbHoUu npoBionokol K apMamypHoOMY
Kapkacy;

- OnanydoyHble z2udpownoHKU uyknadwbawmes Ha BemoHHyww nodzomobky unu
kpenamcs 2Bo3damu k uiumobol onanydke cmew;

- -o0B8pa3Hble 2U0pOWNOHKU KPenaAmCcA K apMamypHOMY KapkAcy u mamepuany
3an0HeHUd dedopMaUUOHHO20 Wwha;

- [udpownoHka «YnbmpadaHd XBC(» kpenumcd K dpMamypHOMY Kapkacy Npu noMouwu
CNeuuanbHLIX KpenneHud.

[uBpownoHka GomkHA BbiMb 3aKpenneHa npovHo U HadexHo Bo usdexaHue cMeweHus B
npouecce demoHupobaHus.

CoeduHeHue 3nemMeHmoB 2udpownoHku donxHo BeinonHaAmMsLCA  Bemblk Npu  NoMowu
cbapoy4Hozo monopuka. Mobopombl donxHbl BeinoaHAmMbCS Bcmelik nod 90°.

B npouecce BemoHupobaHusi Heodxodumo ofecneyumbs MWamensHoe OMOHOAUYuBaHue
kpaeb zudpowncHku. B npoMexymkax Mexdy demoHupoBaHueM Bbinyck 2upownoHKU GonxeH
ObiMb 3aWuWeH om nobpexdeHus U 3a42pA3HEHUS.

Mexdy /8 KOHCMPUKUUeU U NPUXUMHoOU zudpownoHkod (mun: A3C, AAC, AP)
yknadeibawmes npoknadku U3 ceipolU pe3uHs wupuHou 80MM unu Hadyxawwul 2epMemuk
(Sikaswell S-2 unu aHancez), 2udpoWNOHKO KPenUMCA K cywecmbBywuuM KOHCMPUKUUAM
NPUXUMHOU NAacmuHou u3 Hepxabewweu cmanu 5x80MM npu noMowu GHKepHbix Gonmob

(M16x100, waz 150-300MM).

YIAKOBKA
Tydbl no 20 u 25 n.m.
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AutoCAD SHX Text
МОНТАЖ Принцип установки гидрошпонок «Ультрабанд» заключается в замоноличивании  установки гидрошпонок «Ультрабанд» заключается в замоноличивании установки гидрошпонок «Ультрабанд» заключается в замоноличивании  гидрошпонок «Ультрабанд» заключается в замоноличивании гидрошпонок «Ультрабанд» заключается в замоноличивании  «Ультрабанд» заключается в замоноличивании «Ультрабанд» заключается в замоноличивании  заключается в замоноличивании заключается в замоноличивании  в замоноличивании в замоноличивании  замоноличивании замоноличивании одного края гидрошпонки в первой секции бетонирования, второго края гидрошпонки во  края гидрошпонки в первой секции бетонирования, второго края гидрошпонки во края гидрошпонки в первой секции бетонирования, второго края гидрошпонки во  гидрошпонки в первой секции бетонирования, второго края гидрошпонки во гидрошпонки в первой секции бетонирования, второго края гидрошпонки во  в первой секции бетонирования, второго края гидрошпонки во в первой секции бетонирования, второго края гидрошпонки во  первой секции бетонирования, второго края гидрошпонки во первой секции бетонирования, второго края гидрошпонки во  секции бетонирования, второго края гидрошпонки во секции бетонирования, второго края гидрошпонки во  бетонирования, второго края гидрошпонки во бетонирования, второго края гидрошпонки во  второго края гидрошпонки во второго края гидрошпонки во  края гидрошпонки во края гидрошпонки во  гидрошпонки во гидрошпонки во  во во второй секции бетонирования. Благодаря данной технологии не допускается  секции бетонирования. Благодаря данной технологии не допускается секции бетонирования. Благодаря данной технологии не допускается  бетонирования. Благодаря данной технологии не допускается бетонирования. Благодаря данной технологии не допускается  Благодаря данной технологии не допускается Благодаря данной технологии не допускается  данной технологии не допускается данной технологии не допускается  технологии не допускается технологии не допускается  не допускается не допускается  допускается допускается прохождение воды через холодный или деформационный шов железобетонной  воды через холодный или деформационный шов железобетонной воды через холодный или деформационный шов железобетонной  через холодный или деформационный шов железобетонной через холодный или деформационный шов железобетонной  холодный или деформационный шов железобетонной холодный или деформационный шов железобетонной  или деформационный шов железобетонной или деформационный шов железобетонной  деформационный шов железобетонной деформационный шов железобетонной  шов железобетонной шов железобетонной  железобетонной железобетонной конструкции. Места установки гидрошпонок должны быть заранее спроектированы. Выбранный  установки гидрошпонок должны быть заранее спроектированы. Выбранный установки гидрошпонок должны быть заранее спроектированы. Выбранный  гидрошпонок должны быть заранее спроектированы. Выбранный гидрошпонок должны быть заранее спроектированы. Выбранный  должны быть заранее спроектированы. Выбранный должны быть заранее спроектированы. Выбранный  быть заранее спроектированы. Выбранный быть заранее спроектированы. Выбранный  заранее спроектированы. Выбранный заранее спроектированы. Выбранный  спроектированы. Выбранный спроектированы. Выбранный  Выбранный Выбранный типоразмер гидрошпонки должен соответствовать ее назначению и узлу конструкции. По назначению гидрошпонки «Ультрабанд» подразделяются: - Для холодных и рабочих швов бетонирования; Для холодных и рабочих швов бетонирования; - Для деформационных и осадочных швов железобетонных конструкций. Для деформационных и осадочных швов железобетонных конструкций. По принципу установки гидрошпонки подразделяются на: - Внутренние; Внутренние; - Опалубочные; Опалубочные; - П-образные; П-образные; - Специальные. Специальные. Монтаж гидрошпонок «Ультрабанд» производится на стадии возведения  гидрошпонок «Ультрабанд» производится на стадии возведения гидрошпонок «Ультрабанд» производится на стадии возведения  «Ультрабанд» производится на стадии возведения «Ультрабанд» производится на стадии возведения  производится на стадии возведения производится на стадии возведения  на стадии возведения на стадии возведения  стадии возведения стадии возведения  возведения возведения арматурного каркаса железобетонной конструкции. В зависимости от типа  каркаса железобетонной конструкции. В зависимости от типа каркаса железобетонной конструкции. В зависимости от типа  железобетонной конструкции. В зависимости от типа железобетонной конструкции. В зависимости от типа  конструкции. В зависимости от типа конструкции. В зависимости от типа  В зависимости от типа В зависимости от типа  зависимости от типа зависимости от типа  от типа от типа  типа типа гидрошпонки применяются различные технологии крепления: - Внутренние гидрошпонки крепятся вязальной проволокой к арматурному Внутренние гидрошпонки крепятся вязальной проволокой к арматурному  гидрошпонки крепятся вязальной проволокой к арматурному гидрошпонки крепятся вязальной проволокой к арматурному  крепятся вязальной проволокой к арматурному крепятся вязальной проволокой к арматурному  вязальной проволокой к арматурному вязальной проволокой к арматурному  проволокой к арматурному проволокой к арматурному  к арматурному к арматурному  арматурному арматурному каркасу; - Опалубочные гидрошпонки укладываются на бетонную подготовку или Опалубочные гидрошпонки укладываются на бетонную подготовку или  гидрошпонки укладываются на бетонную подготовку или гидрошпонки укладываются на бетонную подготовку или  укладываются на бетонную подготовку или укладываются на бетонную подготовку или  на бетонную подготовку или на бетонную подготовку или  бетонную подготовку или бетонную подготовку или  подготовку или подготовку или  или или крепятся гвоздями к щитовой опалубке стен; - П-образные гидрошпонки крепятся к арматурному каркасу и материалу П-образные гидрошпонки крепятся к арматурному каркасу и материалу  гидрошпонки крепятся к арматурному каркасу и материалу гидрошпонки крепятся к арматурному каркасу и материалу  крепятся к арматурному каркасу и материалу крепятся к арматурному каркасу и материалу  к арматурному каркасу и материалу к арматурному каркасу и материалу  арматурному каркасу и материалу арматурному каркасу и материалу  каркасу и материалу каркасу и материалу  и материалу и материалу  материалу материалу заполнения деформационного шва; - Гидрошпонка «Ультрабанд ХВС» крепится к арматурному каркасу при помощи Гидрошпонка «Ультрабанд ХВС» крепится к арматурному каркасу при помощи  «Ультрабанд ХВС» крепится к арматурному каркасу при помощи «Ультрабанд ХВС» крепится к арматурному каркасу при помощи  ХВС» крепится к арматурному каркасу при помощи ХВС» крепится к арматурному каркасу при помощи  крепится к арматурному каркасу при помощи крепится к арматурному каркасу при помощи  к арматурному каркасу при помощи к арматурному каркасу при помощи  арматурному каркасу при помощи арматурному каркасу при помощи  каркасу при помощи каркасу при помощи  при помощи при помощи  помощи помощи специальных креплений. Гидрошпонка должна быть закреплена прочно и надежно во избежание смещения в  должна быть закреплена прочно и надежно во избежание смещения в должна быть закреплена прочно и надежно во избежание смещения в  быть закреплена прочно и надежно во избежание смещения в быть закреплена прочно и надежно во избежание смещения в  закреплена прочно и надежно во избежание смещения в закреплена прочно и надежно во избежание смещения в  прочно и надежно во избежание смещения в прочно и надежно во избежание смещения в  и надежно во избежание смещения в и надежно во избежание смещения в  надежно во избежание смещения в надежно во избежание смещения в  во избежание смещения в во избежание смещения в  избежание смещения в избежание смещения в  смещения в смещения в  в в процессе бетонирования. Соединение элементов гидрошпонки должно выполняться встык при помощи  элементов гидрошпонки должно выполняться встык при помощи элементов гидрошпонки должно выполняться встык при помощи  гидрошпонки должно выполняться встык при помощи гидрошпонки должно выполняться встык при помощи  должно выполняться встык при помощи должно выполняться встык при помощи  выполняться встык при помощи выполняться встык при помощи  встык при помощи встык при помощи  при помощи при помощи  помощи помощи сварочного топорика. Повороты должны выполняться встык под 90°.В процессе бетонирования необходимо обеспечить тщательное омоноличивание  процессе бетонирования необходимо обеспечить тщательное омоноличивание процессе бетонирования необходимо обеспечить тщательное омоноличивание  бетонирования необходимо обеспечить тщательное омоноличивание бетонирования необходимо обеспечить тщательное омоноличивание  необходимо обеспечить тщательное омоноличивание необходимо обеспечить тщательное омоноличивание  обеспечить тщательное омоноличивание обеспечить тщательное омоноличивание  тщательное омоноличивание тщательное омоноличивание  омоноличивание омоноличивание краев гидрошпонки. В промежутках между бетонированием выпуск гидрошпонки должен  гидрошпонки. В промежутках между бетонированием выпуск гидрошпонки должен гидрошпонки. В промежутках между бетонированием выпуск гидрошпонки должен  В промежутках между бетонированием выпуск гидрошпонки должен В промежутках между бетонированием выпуск гидрошпонки должен  промежутках между бетонированием выпуск гидрошпонки должен промежутках между бетонированием выпуск гидрошпонки должен  между бетонированием выпуск гидрошпонки должен между бетонированием выпуск гидрошпонки должен  бетонированием выпуск гидрошпонки должен бетонированием выпуск гидрошпонки должен  выпуск гидрошпонки должен выпуск гидрошпонки должен  гидрошпонки должен гидрошпонки должен  должен должен быть защищен от повреждения и загрязнения. Между ж/б конструкцией и прижимной гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР)  ж/б конструкцией и прижимной гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР) ж/б конструкцией и прижимной гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР)  конструкцией и прижимной гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР) конструкцией и прижимной гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР)  и прижимной гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР) и прижимной гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР)  прижимной гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР) прижимной гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР)  гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР) гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР)  (тип: ДЗС, АДС, ДР) (тип: ДЗС, АДС, ДР)  ДЗС, АДС, ДР) ДЗС, АДС, ДР)  АДС, ДР) АДС, ДР)  ДР) ДР) укладываются прокладки из сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик  прокладки из сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик прокладки из сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик  из сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик из сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик  сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик  резины шириной 80мм или набухающий герметик резины шириной 80мм или набухающий герметик  шириной 80мм или набухающий герметик шириной 80мм или набухающий герметик  80мм или набухающий герметик 80мм или набухающий герметик  или набухающий герметик или набухающий герметик  набухающий герметик набухающий герметик  герметик герметик (Sikaswell S-2 или аналог), гидрошпонка крепится к существующим конструкциям  S-2 или аналог), гидрошпонка крепится к существующим конструкциям S-2 или аналог), гидрошпонка крепится к существующим конструкциям  или аналог), гидрошпонка крепится к существующим конструкциям или аналог), гидрошпонка крепится к существующим конструкциям  аналог), гидрошпонка крепится к существующим конструкциям аналог), гидрошпонка крепится к существующим конструкциям  гидрошпонка крепится к существующим конструкциям гидрошпонка крепится к существующим конструкциям  крепится к существующим конструкциям крепится к существующим конструкциям  к существующим конструкциям к существующим конструкциям  существующим конструкциям существующим конструкциям  конструкциям конструкциям прижимной  пластиной из нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов   пластиной из нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов  пластиной из нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов пластиной из нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов  из нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов из нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов  нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов  стали 5х80мм при помощи анкерных болтов стали 5х80мм при помощи анкерных болтов  5х80мм при помощи анкерных болтов 5х80мм при помощи анкерных болтов  при помощи анкерных болтов при помощи анкерных болтов  помощи анкерных болтов помощи анкерных болтов  анкерных болтов анкерных болтов  болтов болтов (М16х100, шаг 150-300мм). -300мм). . УПАКОВКА Тубы по 20 и 25 п.м.


[MAPCU3CAALUMOHHDBIE LNOHKW «3/AbTPABAHA» ANA PABGHNX LIBOB !

Padowum wbBomM Ha3wibawm nnockocmb cmblka ™Mexdy 3ambBepdebwum U HOBBIM
(cBexeynoxeHHsM) demoHoM, odpa3oBaHHyw u3-3a nepepuiba B demonupobanuu. Padoyud
wob oBpasyemca B mom cayvae, koz20a nocnedywuiue cacu demoHHOU CMecu yknadslbakm Ha
nonHocmb 3ambepdebwue npedbidywue cnou. O8b4HO 3mMo npoucxodum, kozda nepepblt 6
demoHupobaHuu cocmabngem 5-7 4 u donee.

Pado4uu wobB omau4aemcss om MOHOAUMHO20 OJemoHO MO NPOYHOCMU, OH MeHee
Mopo3ocmoek, BodonpoHuuaem u m. 4. KpoMe moz0, HedpexHo BeinoNHeHHble padodue whebl
yxyowatm BHewHud Bud KoHCMpUKUUU.

[na ymeHbweHus ompuuamensHoz2o BausHuUA padoyvux wbob HA  KOHCMPUKUUK
Heodxodumo: Bo-nepbbix, pa3Meuamb UXx B Mecmax, HAUMeHee ONACHbIX Gns NpoYHoCcmu
KoHCmpykuul; Bo-Bmopbix, npedycmompemsb 2ufpousonauur wbob, B-mpembux, makue wbbl
neped yknadkou cBexezo BemoHa HYxHo coombemcmbywwum odpa3oM obpadambiBamb 014
ybenuyverus adzesuu Mexdy 3axbamkamu.

TMAPGINOHKU «9NbTPABAHA» ANA TEPMETUSALNN AEPOPMALIMCHHDBIX LBOB

[laxe caMele HadexHble 304HUS, NOCMPOEHHLIE U3 CAMbIX Ka4eCmBeHHbIX U NPOYHbLIX
mamepuanob, nodbBepxens pucky dedopmauuu. lpuduHa dedopmauuu MO2ym NOCAYXUMb
pasHoodpasHule Hesabucawue om 4Yenobeka @GAKMOPL, MAKue KAK MeMnepamypHbe
konedaHusa Bo3dyxa, ocadka noybel, celcMuydeckue sbneHus u npoyee. [ladsl npedombpamumsb
dedgopmauuwe  Bo  Bpemsa  npoekmupobaHus  30aHUA  CneyuansHo  yvumsiBakmes
dedopMaUUOHHbe WhL. 3Mo tneyuansbHsle Whe, Komopsle Npoxodsam Yepe3 BCH KOHCMPUKL UK
3daHUA, pa3denss ee Ha onpedeneHHbie Yacmu, U nobuwas ee HAOeXHOCMb.

Tak Kok Npu4uH dedgopMauuu KoHCmMpUkUUu 30aHUA Moxem Bbimb doBonbHO MHO20, MO U
depopMauuoHHbe whsl dbibatm pasHble. Cnevuanucms pa3gensawm UX HO HECKONbKO OCHOBHLIX
munof: ycadoyHble, ocadoyvHble, MeMNepamypHble U aHMuUCeucMUYeckue.
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ГИДРОИЗОЛЯЦИОННЫЕ ШПОНКИ «УЛЬТРАБАНД» ДЛЯ РАБОЧИХ ШВОВ Рабочим швом называют плоскость стыка между затвердевшим и новым  швом называют плоскость стыка между затвердевшим и новым швом называют плоскость стыка между затвердевшим и новым  называют плоскость стыка между затвердевшим и новым называют плоскость стыка между затвердевшим и новым  плоскость стыка между затвердевшим и новым плоскость стыка между затвердевшим и новым  стыка между затвердевшим и новым стыка между затвердевшим и новым  между затвердевшим и новым между затвердевшим и новым  затвердевшим и новым затвердевшим и новым  и новым и новым  новым новым (свежеуложенным) бетоном, образованную из-за перерыва в бетонировании. Рабочий  бетоном, образованную из-за перерыва в бетонировании. Рабочий бетоном, образованную из-за перерыва в бетонировании. Рабочий  образованную из-за перерыва в бетонировании. Рабочий образованную из-за перерыва в бетонировании. Рабочий  из-за перерыва в бетонировании. Рабочий из-за перерыва в бетонировании. Рабочий  перерыва в бетонировании. Рабочий перерыва в бетонировании. Рабочий  в бетонировании. Рабочий в бетонировании. Рабочий  бетонировании. Рабочий бетонировании. Рабочий  Рабочий Рабочий шов образуется в том случае, когда последующие слои бетонной смеси укладывают на  образуется в том случае, когда последующие слои бетонной смеси укладывают на образуется в том случае, когда последующие слои бетонной смеси укладывают на  в том случае, когда последующие слои бетонной смеси укладывают на в том случае, когда последующие слои бетонной смеси укладывают на  том случае, когда последующие слои бетонной смеси укладывают на том случае, когда последующие слои бетонной смеси укладывают на  случае, когда последующие слои бетонной смеси укладывают на случае, когда последующие слои бетонной смеси укладывают на  когда последующие слои бетонной смеси укладывают на когда последующие слои бетонной смеси укладывают на  последующие слои бетонной смеси укладывают на последующие слои бетонной смеси укладывают на  слои бетонной смеси укладывают на слои бетонной смеси укладывают на  бетонной смеси укладывают на бетонной смеси укладывают на  смеси укладывают на смеси укладывают на  укладывают на укладывают на  на на полностью затвердевшие предыдущие слои. Обычно это происходит, когда перерыв в  затвердевшие предыдущие слои. Обычно это происходит, когда перерыв в затвердевшие предыдущие слои. Обычно это происходит, когда перерыв в  предыдущие слои. Обычно это происходит, когда перерыв в предыдущие слои. Обычно это происходит, когда перерыв в  слои. Обычно это происходит, когда перерыв в слои. Обычно это происходит, когда перерыв в  Обычно это происходит, когда перерыв в Обычно это происходит, когда перерыв в  это происходит, когда перерыв в это происходит, когда перерыв в  происходит, когда перерыв в происходит, когда перерыв в  когда перерыв в когда перерыв в  перерыв в перерыв в  в в бетонировании составляет 5-7 ч и более. Рабочий шов отличается от монолитного бетона по прочности, он менее  шов отличается от монолитного бетона по прочности, он менее шов отличается от монолитного бетона по прочности, он менее  отличается от монолитного бетона по прочности, он менее отличается от монолитного бетона по прочности, он менее  от монолитного бетона по прочности, он менее от монолитного бетона по прочности, он менее  монолитного бетона по прочности, он менее монолитного бетона по прочности, он менее  бетона по прочности, он менее бетона по прочности, он менее  по прочности, он менее по прочности, он менее  прочности, он менее прочности, он менее  он менее он менее  менее менее морозостоек, водопроницаем и т. д. Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы  водопроницаем и т. д. Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы водопроницаем и т. д. Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы  и т. д. Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы и т. д. Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы  т. д. Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы т. д. Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы  д. Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы д. Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы  Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы  того, небрежно выполненные рабочие швы того, небрежно выполненные рабочие швы  небрежно выполненные рабочие швы небрежно выполненные рабочие швы  выполненные рабочие швы выполненные рабочие швы  рабочие швы рабочие швы  швы швы ухудшают внешний вид конструкции. Для уменьшения отрицательного влияния рабочих швов на конструкцию  уменьшения отрицательного влияния рабочих швов на конструкцию уменьшения отрицательного влияния рабочих швов на конструкцию  отрицательного влияния рабочих швов на конструкцию отрицательного влияния рабочих швов на конструкцию  влияния рабочих швов на конструкцию влияния рабочих швов на конструкцию  рабочих швов на конструкцию рабочих швов на конструкцию  швов на конструкцию швов на конструкцию  на конструкцию на конструкцию  конструкцию конструкцию необходимо: во-первых, размещать их в местах, наименее опасных для прочности  во-первых, размещать их в местах, наименее опасных для прочности во-первых, размещать их в местах, наименее опасных для прочности  размещать их в местах, наименее опасных для прочности размещать их в местах, наименее опасных для прочности  их в местах, наименее опасных для прочности их в местах, наименее опасных для прочности  в местах, наименее опасных для прочности в местах, наименее опасных для прочности  местах, наименее опасных для прочности местах, наименее опасных для прочности  наименее опасных для прочности наименее опасных для прочности  опасных для прочности опасных для прочности  для прочности для прочности  прочности прочности конструкций; во-вторых, предусмотреть гидроизоляцию швов, в-третьих, такие швы  во-вторых, предусмотреть гидроизоляцию швов, в-третьих, такие швы во-вторых, предусмотреть гидроизоляцию швов, в-третьих, такие швы  предусмотреть гидроизоляцию швов, в-третьих, такие швы предусмотреть гидроизоляцию швов, в-третьих, такие швы  гидроизоляцию швов, в-третьих, такие швы гидроизоляцию швов, в-третьих, такие швы  швов, в-третьих, такие швы швов, в-третьих, такие швы  в-третьих, такие швы в-третьих, такие швы  такие швы такие швы  швы швы перед укладкой свежего бетона нужно соответствующим образом обрабатывать для  укладкой свежего бетона нужно соответствующим образом обрабатывать для укладкой свежего бетона нужно соответствующим образом обрабатывать для  свежего бетона нужно соответствующим образом обрабатывать для свежего бетона нужно соответствующим образом обрабатывать для  бетона нужно соответствующим образом обрабатывать для бетона нужно соответствующим образом обрабатывать для  нужно соответствующим образом обрабатывать для нужно соответствующим образом обрабатывать для  соответствующим образом обрабатывать для соответствующим образом обрабатывать для  образом обрабатывать для образом обрабатывать для  обрабатывать для обрабатывать для  для для увеличения адгезии между захватками. ГИДРОШПОНКИ «УЛЬТРАБАНД» ДЛЯ ГЕРМЕТИЗАЦИИ ДЕФОРМАЦИОННЫХ ШВОВ Даже самые надежные здания, построенные из самых качественных и прочных  самые надежные здания, построенные из самых качественных и прочных самые надежные здания, построенные из самых качественных и прочных  надежные здания, построенные из самых качественных и прочных надежные здания, построенные из самых качественных и прочных  здания, построенные из самых качественных и прочных здания, построенные из самых качественных и прочных  построенные из самых качественных и прочных построенные из самых качественных и прочных  из самых качественных и прочных из самых качественных и прочных  самых качественных и прочных самых качественных и прочных  качественных и прочных качественных и прочных  и прочных и прочных  прочных прочных материалов, подвержены риску деформации. Причина деформации могут послужить  подвержены риску деформации. Причина деформации могут послужить подвержены риску деформации. Причина деформации могут послужить  риску деформации. Причина деформации могут послужить риску деформации. Причина деформации могут послужить  деформации. Причина деформации могут послужить деформации. Причина деформации могут послужить  Причина деформации могут послужить Причина деформации могут послужить  деформации могут послужить деформации могут послужить  могут послужить могут послужить  послужить послужить разнообразные независящие от человека факторы, такие как температурные  независящие от человека факторы, такие как температурные независящие от человека факторы, такие как температурные  от человека факторы, такие как температурные от человека факторы, такие как температурные  человека факторы, такие как температурные человека факторы, такие как температурные  факторы, такие как температурные факторы, такие как температурные  такие как температурные такие как температурные  как температурные как температурные  температурные температурные колебания воздуха, осадка почвы, сейсмические явления и прочее. Дабы предотвратить  воздуха, осадка почвы, сейсмические явления и прочее. Дабы предотвратить воздуха, осадка почвы, сейсмические явления и прочее. Дабы предотвратить  осадка почвы, сейсмические явления и прочее. Дабы предотвратить осадка почвы, сейсмические явления и прочее. Дабы предотвратить  почвы, сейсмические явления и прочее. Дабы предотвратить почвы, сейсмические явления и прочее. Дабы предотвратить  сейсмические явления и прочее. Дабы предотвратить сейсмические явления и прочее. Дабы предотвратить  явления и прочее. Дабы предотвратить явления и прочее. Дабы предотвратить  и прочее. Дабы предотвратить и прочее. Дабы предотвратить  прочее. Дабы предотвратить прочее. Дабы предотвратить  Дабы предотвратить Дабы предотвратить  предотвратить предотвратить деформацию во время проектирования здания специально учитываются  во время проектирования здания специально учитываются во время проектирования здания специально учитываются  время проектирования здания специально учитываются время проектирования здания специально учитываются  проектирования здания специально учитываются проектирования здания специально учитываются  здания специально учитываются здания специально учитываются  специально учитываются специально учитываются  учитываются учитываются деформационные швы. Это специальные швы, которые проходят через всю конструкцию  швы. Это специальные швы, которые проходят через всю конструкцию швы. Это специальные швы, которые проходят через всю конструкцию  Это специальные швы, которые проходят через всю конструкцию Это специальные швы, которые проходят через всю конструкцию  специальные швы, которые проходят через всю конструкцию специальные швы, которые проходят через всю конструкцию  швы, которые проходят через всю конструкцию швы, которые проходят через всю конструкцию  которые проходят через всю конструкцию которые проходят через всю конструкцию  проходят через всю конструкцию проходят через всю конструкцию  через всю конструкцию через всю конструкцию  всю конструкцию всю конструкцию  конструкцию конструкцию здания, разделяя ее на определенные части, и повышая ее надежность. Так как причин деформации конструкции здания может быть довольно много, то и  как причин деформации конструкции здания может быть довольно много, то и как причин деформации конструкции здания может быть довольно много, то и  причин деформации конструкции здания может быть довольно много, то и причин деформации конструкции здания может быть довольно много, то и  деформации конструкции здания может быть довольно много, то и деформации конструкции здания может быть довольно много, то и  конструкции здания может быть довольно много, то и конструкции здания может быть довольно много, то и  здания может быть довольно много, то и здания может быть довольно много, то и  может быть довольно много, то и может быть довольно много, то и  быть довольно много, то и быть довольно много, то и  довольно много, то и довольно много, то и  много, то и много, то и  то и то и  и и деформационные швы бывают разные. Специалисты разделяют их на несколько основных  швы бывают разные. Специалисты разделяют их на несколько основных швы бывают разные. Специалисты разделяют их на несколько основных  бывают разные. Специалисты разделяют их на несколько основных бывают разные. Специалисты разделяют их на несколько основных  разные. Специалисты разделяют их на несколько основных разные. Специалисты разделяют их на несколько основных  Специалисты разделяют их на несколько основных Специалисты разделяют их на несколько основных  разделяют их на несколько основных разделяют их на несколько основных  их на несколько основных их на несколько основных  на несколько основных на несколько основных  несколько основных несколько основных  основных основных типов: усадочные, осадочные, температурные и антисейсмические.
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PEKOMEHA ALK MO YCTAHOBKE MMAPOLINOHOK «Y/IbTPABAHA»

['udponoHku npedHa3HaYeHs 09 Co300HUS 30KPLIMOU YnAomHUMensHou cucmembl B
CMPpOUMEenbHbIX KOHCMPYKUUAX. [ns BuinonHeHud cBboux ¢yHkuul cnedyem npabunbHo
PacnonoXumb 2uGpOWNOHKY N0 OMHOWEHUK K ConpszaeMbiM 3nemMeHmaM. lNepeceveHusi Mexdy
wBamu donxHbl No Bo3MoxHocmu uMemb yzon B 90°.

Mpu BeiBope zudpownoHKU Heodxodumo y4umblBbamb pa3nuyHble GaKmMopb: HAz2PY3ky,
dbuxeHue u dabneHue BoGQb, cobmecmuMocmb co cpedamMu u m.d. (cM. mexHuyeckue
noka3samenu npoduned Y/IbTPABAH/A), a makxe Hanu4ue dpyzux cucmem 2uBpouU30AKLUU.

Tunopa3mep zudpownoHok u3 [BX-I1 noddupaemca coznacHo eBponelckomy cmaHdapmy
DIN V 18541, komopbld peznamMeHmupyem noaddop 2udpownoHok b 3aBucumocmu om dabneHus
Bodb u cymmapHbiX dedopmauuu b whe.

MpuUMeHeHUE  HOPYXHbIX  2udpownoHok  donyckaemcs  MOMbKO  CO  CMOPOHHI
2udpocmamuyeckozo dabneHus Bodsl (Ha NpUXUM).

(lupuHa 2uBpownoHKU He BO/MXHA NpeBbiwambs MOAUUHY CMPOUMEenbHOU KOHCMpUKUUU B
Mecme ee ucnonb3obaHus.

NONYCTUMbBIE M3 MBbI I MAPGLUNMOHOK

Mpu ucnonb3obaHuu BHUMpeHHUX 2uBpownoHoK HeodxoduMmo odpamumb BHUMAHUE Ha
Bo3MoxHOe u3MeHeHue apmupobaHus KoHCmpukuuu B 30He ux ycmadobku. [ns
npedomBpaweHua Bo3mMoxHO20 HedoynnomHeHus BemoHa B 30He koHmMakma 2udpowWnoHOK C
0emoHOM, MUHUMA/IbHO donycmumoe paccmosiHue Mexady 2udpownoHkol u padoyel apMamypod
donxHo cocmabnsmes He MeHee 20 MM.

B 20pu3oHMONbHEIX CMPOUMENbHLIX 31eMeHmMaX € HedonbWUM HOKAOHOM, Hanpumep, B
nony u nomonke, BHympeHHue 2udpownoHku cnedyem npoknadebams mak, ymodsl pedpa dbinu
HanpabneHs Y-odpasHo BBepx nod yznom okono 10°, ymodsl uckAwyumb odpa3oBaHue
nonocmeu & npouecce 3a8enku nnevyed 2udpowWnoHKU.

He donyckaemcsa &emoHupobaHue BHewHux zudpownoHok Ha BepxHed CcmopoHe
20PU30HMANbHBIX CMPoumenbHbIX 3neMeHmod u 3neMeHmob, uMerwux HedonbWouU HAK/OH.

B kavecmbBe 3anonHumens nonocmu GedpopMayuoHHoz20 wlBa cnedyem ucnonb3obamb
NEHONONUCMUPGA, NEeHONAACM UAU QHA/N02UYHblE Mamepuans. [IpuMeHAeMblU Mamepuan
donxeH oBetne4umb npoekmMHbIU pa3Mep 3a3opa depopmauyuoHHozo whBa npu BedeHuu
demoHHbLIX padom u cbododHoe cxamue/packpuimue wha, de3 BosHUKHoBeHUS HaNpAXeHUU B
ConpsizaemMblx 31eMeHmMAX KOHCMPUKUUU, NPU 3KCNAYGMAUUU CoopuyxeHus. 3anonHumens wbha
cnedyem kpenums KneebuiMu cocmabamu ¢ xopoweu adze3ued. B kavecmbe kneebozo cocmaba
MOXHG UCNO/Mb30BAMbL 2epMEeMUKU, MACMUKU UAU  KAeU X06100H020 NPUMEHEHUS HA
nonuypemaHobou ocHobe, nonucynbPudHou, BumunkaydykoBou, 3nokcudHou unu dpyaou
acHobe.

He cnedyem ucnonb3obamb u cmuikobamb 6 wbe 2udpownonku u3 Mmamepuanod Ha pa3Hou
ocHobBe, nockonbky BcnedcmbBue pasnudus ¢usudeckux chboucmb oHu dydym no-pasHomy
Becmu ceds B npouecce 3kcnayamauuu.

Mpu ucnons3obaHuu zudpownoHok 3a30p dedopMauUOHHG20 wWhBa donxeH UMemb He
MeHee dByx cmeneHed 3awumsl. BHympeHHue 2udpownoxKku, ycmaHobneHHble B meno demoHa,
He oBecnevubatwm nonHoU 2epMemu3auuu, no3momy Gna nododHozo cnocoda odycmpoucmba
wba HeodxoOuMo ucnonb3obams doncAHUMENbHLIE YNAOMHAKWUE MAMEPUdnb U MeXHUYeCKue
peweHus, HaNPUMEep, UNnNoMmHAKULUE KOMNEHCAMOPL, 2epMEeMUKU Unu dpyzue 2udpownoHKU.
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AutoCAD SHX Text
РЕКОМЕНДАЦИИ ПО УСТАНОВКЕ ГИДРОШПОНОК «УЛЬТРАБАНД» Гидропонки предназначены для создания закрытой уплотнительной системы в  предназначены для создания закрытой уплотнительной системы в предназначены для создания закрытой уплотнительной системы в  для создания закрытой уплотнительной системы в для создания закрытой уплотнительной системы в  создания закрытой уплотнительной системы в создания закрытой уплотнительной системы в  закрытой уплотнительной системы в закрытой уплотнительной системы в  уплотнительной системы в уплотнительной системы в  системы в системы в  в в строительных конструкциях. Для выполнения своих функций следует правильно  конструкциях. Для выполнения своих функций следует правильно конструкциях. Для выполнения своих функций следует правильно  Для выполнения своих функций следует правильно Для выполнения своих функций следует правильно  выполнения своих функций следует правильно выполнения своих функций следует правильно  своих функций следует правильно своих функций следует правильно  функций следует правильно функций следует правильно  следует правильно следует правильно  правильно правильно расположить гидрошпонку по отношению к сопрягаемым элементам. Пересечения между  гидрошпонку по отношению к сопрягаемым элементам. Пересечения между гидрошпонку по отношению к сопрягаемым элементам. Пересечения между  по отношению к сопрягаемым элементам. Пересечения между по отношению к сопрягаемым элементам. Пересечения между  отношению к сопрягаемым элементам. Пересечения между отношению к сопрягаемым элементам. Пересечения между  к сопрягаемым элементам. Пересечения между к сопрягаемым элементам. Пересечения между  сопрягаемым элементам. Пересечения между сопрягаемым элементам. Пересечения между  элементам. Пересечения между элементам. Пересечения между  Пересечения между Пересечения между  между между швами должны по возможности иметь угол в 90°.При выборе гидрошпонки необходимо учитывать различные факторы: нагрузку,  выборе гидрошпонки необходимо учитывать различные факторы: нагрузку, выборе гидрошпонки необходимо учитывать различные факторы: нагрузку,  гидрошпонки необходимо учитывать различные факторы: нагрузку, гидрошпонки необходимо учитывать различные факторы: нагрузку,  необходимо учитывать различные факторы: нагрузку, необходимо учитывать различные факторы: нагрузку,  учитывать различные факторы: нагрузку, учитывать различные факторы: нагрузку,  различные факторы: нагрузку, различные факторы: нагрузку,  факторы: нагрузку, факторы: нагрузку,  нагрузку, нагрузку, движение и давление воды, совместимость со средами и т.д. (см. технические  и давление воды, совместимость со средами и т.д. (см. технические и давление воды, совместимость со средами и т.д. (см. технические  давление воды, совместимость со средами и т.д. (см. технические давление воды, совместимость со средами и т.д. (см. технические  воды, совместимость со средами и т.д. (см. технические воды, совместимость со средами и т.д. (см. технические  совместимость со средами и т.д. (см. технические совместимость со средами и т.д. (см. технические  со средами и т.д. (см. технические со средами и т.д. (см. технические  средами и т.д. (см. технические средами и т.д. (см. технические  и т.д. (см. технические и т.д. (см. технические  т.д. (см. технические т.д. (см. технические  (см. технические (см. технические  технические технические показатели профилей УЛЬТРАБАНД), а также наличие других систем гидроизоляции. Типоразмер гидрошпонок из ПВХ-П подбирается согласно европейскому стандарту  гидрошпонок из ПВХ-П подбирается согласно европейскому стандарту гидрошпонок из ПВХ-П подбирается согласно европейскому стандарту  из ПВХ-П подбирается согласно европейскому стандарту из ПВХ-П подбирается согласно европейскому стандарту  ПВХ-П подбирается согласно европейскому стандарту ПВХ-П подбирается согласно европейскому стандарту  подбирается согласно европейскому стандарту подбирается согласно европейскому стандарту  согласно европейскому стандарту согласно европейскому стандарту  европейскому стандарту европейскому стандарту  стандарту стандарту DIN V 18541, который регламентирует подбор гидрошпонок в зависимости от давления  V 18541, который регламентирует подбор гидрошпонок в зависимости от давления V 18541, который регламентирует подбор гидрошпонок в зависимости от давления  18541, который регламентирует подбор гидрошпонок в зависимости от давления 18541, который регламентирует подбор гидрошпонок в зависимости от давления  который регламентирует подбор гидрошпонок в зависимости от давления который регламентирует подбор гидрошпонок в зависимости от давления  регламентирует подбор гидрошпонок в зависимости от давления регламентирует подбор гидрошпонок в зависимости от давления  подбор гидрошпонок в зависимости от давления подбор гидрошпонок в зависимости от давления  гидрошпонок в зависимости от давления гидрошпонок в зависимости от давления  в зависимости от давления в зависимости от давления  зависимости от давления зависимости от давления  от давления от давления  давления давления воды и суммарных деформаций в шве. Применение наружных гидрошпонок допускается только со стороны  наружных гидрошпонок допускается только со стороны наружных гидрошпонок допускается только со стороны  гидрошпонок допускается только со стороны гидрошпонок допускается только со стороны  допускается только со стороны допускается только со стороны  только со стороны только со стороны  со стороны со стороны  стороны стороны гидростатического давления воды (на прижим). Ширина гидрошпонки не должна превышать толщину строительной конструкции в  гидрошпонки не должна превышать толщину строительной конструкции в гидрошпонки не должна превышать толщину строительной конструкции в  не должна превышать толщину строительной конструкции в не должна превышать толщину строительной конструкции в  должна превышать толщину строительной конструкции в должна превышать толщину строительной конструкции в  превышать толщину строительной конструкции в превышать толщину строительной конструкции в  толщину строительной конструкции в толщину строительной конструкции в  строительной конструкции в строительной конструкции в  конструкции в конструкции в  в в месте ее использования. ДОПУСТИМЫЕ ИЗГИБЫ ГИДРОШПОНОК При использовании внутренних гидрошпонок необходимо обратить внимание на  использовании внутренних гидрошпонок необходимо обратить внимание на использовании внутренних гидрошпонок необходимо обратить внимание на  внутренних гидрошпонок необходимо обратить внимание на внутренних гидрошпонок необходимо обратить внимание на  гидрошпонок необходимо обратить внимание на гидрошпонок необходимо обратить внимание на  необходимо обратить внимание на необходимо обратить внимание на  обратить внимание на обратить внимание на  внимание на внимание на  на на возможное изменение армирования конструкций в зоне их установки. Для  изменение армирования конструкций в зоне их установки. Для изменение армирования конструкций в зоне их установки. Для  армирования конструкций в зоне их установки. Для армирования конструкций в зоне их установки. Для  конструкций в зоне их установки. Для конструкций в зоне их установки. Для  в зоне их установки. Для в зоне их установки. Для  зоне их установки. Для зоне их установки. Для  их установки. Для их установки. Для  установки. Для установки. Для  Для Для предотвращения возможного недоуплотнения бетона в зоне контакта гидрошпонок с  возможного недоуплотнения бетона в зоне контакта гидрошпонок с возможного недоуплотнения бетона в зоне контакта гидрошпонок с  недоуплотнения бетона в зоне контакта гидрошпонок с недоуплотнения бетона в зоне контакта гидрошпонок с  бетона в зоне контакта гидрошпонок с бетона в зоне контакта гидрошпонок с  в зоне контакта гидрошпонок с в зоне контакта гидрошпонок с  зоне контакта гидрошпонок с зоне контакта гидрошпонок с  контакта гидрошпонок с контакта гидрошпонок с  гидрошпонок с гидрошпонок с  с с бетоном, минимально допустимое расстояние между гидрошпонкой и рабочей арматурой  минимально допустимое расстояние между гидрошпонкой и рабочей арматурой минимально допустимое расстояние между гидрошпонкой и рабочей арматурой  допустимое расстояние между гидрошпонкой и рабочей арматурой допустимое расстояние между гидрошпонкой и рабочей арматурой  расстояние между гидрошпонкой и рабочей арматурой расстояние между гидрошпонкой и рабочей арматурой  между гидрошпонкой и рабочей арматурой между гидрошпонкой и рабочей арматурой  гидрошпонкой и рабочей арматурой гидрошпонкой и рабочей арматурой  и рабочей арматурой и рабочей арматурой  рабочей арматурой рабочей арматурой  арматурой арматурой должно составлять не менее 20 мм. В горизонтальных строительных элементах с небольшим наклоном, например, в  горизонтальных строительных элементах с небольшим наклоном, например, в горизонтальных строительных элементах с небольшим наклоном, например, в  строительных элементах с небольшим наклоном, например, в строительных элементах с небольшим наклоном, например, в  элементах с небольшим наклоном, например, в элементах с небольшим наклоном, например, в  с небольшим наклоном, например, в с небольшим наклоном, например, в  небольшим наклоном, например, в небольшим наклоном, например, в  наклоном, например, в наклоном, например, в  например, в например, в  в в полу и потолке, внутренние гидрошпонки следует прокладывать так, чтобы ребра были  и потолке, внутренние гидрошпонки следует прокладывать так, чтобы ребра были и потолке, внутренние гидрошпонки следует прокладывать так, чтобы ребра были  потолке, внутренние гидрошпонки следует прокладывать так, чтобы ребра были потолке, внутренние гидрошпонки следует прокладывать так, чтобы ребра были  внутренние гидрошпонки следует прокладывать так, чтобы ребра были внутренние гидрошпонки следует прокладывать так, чтобы ребра были  гидрошпонки следует прокладывать так, чтобы ребра были гидрошпонки следует прокладывать так, чтобы ребра были  следует прокладывать так, чтобы ребра были следует прокладывать так, чтобы ребра были  прокладывать так, чтобы ребра были прокладывать так, чтобы ребра были  так, чтобы ребра были так, чтобы ребра были  чтобы ребра были чтобы ребра были  ребра были ребра были  были были направлены У-образно вверх под углом около 10 , чтобы исключить образование  У-образно вверх под углом около 10 , чтобы исключить образование У-образно вверх под углом около 10 , чтобы исключить образование  вверх под углом около 10 , чтобы исключить образование вверх под углом около 10 , чтобы исключить образование  под углом около 10 , чтобы исключить образование под углом около 10 , чтобы исключить образование  углом около 10 , чтобы исключить образование углом около 10 , чтобы исключить образование  около 10 , чтобы исключить образование около 10 , чтобы исключить образование  10 , чтобы исключить образование 10°, чтобы исключить образование чтобы исключить образование  исключить образование исключить образование  образование образование полостей в процессе заделки плечей гидрошпонки. Не допускается бетонирование внешних гидрошпонок на верхней стороне  допускается бетонирование внешних гидрошпонок на верхней стороне допускается бетонирование внешних гидрошпонок на верхней стороне  бетонирование внешних гидрошпонок на верхней стороне бетонирование внешних гидрошпонок на верхней стороне  внешних гидрошпонок на верхней стороне внешних гидрошпонок на верхней стороне  гидрошпонок на верхней стороне гидрошпонок на верхней стороне  на верхней стороне на верхней стороне  верхней стороне верхней стороне  стороне стороне горизонтальных строительных элементов и элементов, имеющих небольшой наклон. В качестве заполнителя полости деформационного шва следует использовать  качестве заполнителя полости деформационного шва следует использовать качестве заполнителя полости деформационного шва следует использовать  заполнителя полости деформационного шва следует использовать заполнителя полости деформационного шва следует использовать  полости деформационного шва следует использовать полости деформационного шва следует использовать  деформационного шва следует использовать деформационного шва следует использовать  шва следует использовать шва следует использовать  следует использовать следует использовать  использовать использовать пенополистирол, пенопласт или аналогичные материалы. Применяемый материал  пенопласт или аналогичные материалы. Применяемый материал пенопласт или аналогичные материалы. Применяемый материал  или аналогичные материалы. Применяемый материал или аналогичные материалы. Применяемый материал  аналогичные материалы. Применяемый материал аналогичные материалы. Применяемый материал  материалы. Применяемый материал материалы. Применяемый материал  Применяемый материал Применяемый материал  материал материал должен обеспечить проектный размер зазора деформационного шва при ведении  обеспечить проектный размер зазора деформационного шва при ведении обеспечить проектный размер зазора деформационного шва при ведении  проектный размер зазора деформационного шва при ведении проектный размер зазора деформационного шва при ведении  размер зазора деформационного шва при ведении размер зазора деформационного шва при ведении  зазора деформационного шва при ведении зазора деформационного шва при ведении  деформационного шва при ведении деформационного шва при ведении  шва при ведении шва при ведении  при ведении при ведении  ведении ведении бетонных работ и свободное сжатие/раскрытие шва, без возникновения напряжений в  работ и свободное сжатие/раскрытие шва, без возникновения напряжений в работ и свободное сжатие/раскрытие шва, без возникновения напряжений в  и свободное сжатие/раскрытие шва, без возникновения напряжений в и свободное сжатие/раскрытие шва, без возникновения напряжений в  свободное сжатие/раскрытие шва, без возникновения напряжений в свободное сжатие/раскрытие шва, без возникновения напряжений в  сжатие/раскрытие шва, без возникновения напряжений в сжатие/раскрытие шва, без возникновения напряжений в  шва, без возникновения напряжений в шва, без возникновения напряжений в  без возникновения напряжений в без возникновения напряжений в  возникновения напряжений в возникновения напряжений в  напряжений в напряжений в  в в сопрягаемых элементах конструкции, при эксплуатации сооружения. Заполнитель шва  элементах конструкции, при эксплуатации сооружения. Заполнитель шва элементах конструкции, при эксплуатации сооружения. Заполнитель шва  конструкции, при эксплуатации сооружения. Заполнитель шва конструкции, при эксплуатации сооружения. Заполнитель шва  при эксплуатации сооружения. Заполнитель шва при эксплуатации сооружения. Заполнитель шва  эксплуатации сооружения. Заполнитель шва эксплуатации сооружения. Заполнитель шва  сооружения. Заполнитель шва сооружения. Заполнитель шва  Заполнитель шва Заполнитель шва  шва шва следует крепить клеевыми составами с хорошей адгезией. В качестве клеевого состава  крепить клеевыми составами с хорошей адгезией. В качестве клеевого состава крепить клеевыми составами с хорошей адгезией. В качестве клеевого состава  клеевыми составами с хорошей адгезией. В качестве клеевого состава клеевыми составами с хорошей адгезией. В качестве клеевого состава  составами с хорошей адгезией. В качестве клеевого состава составами с хорошей адгезией. В качестве клеевого состава  с хорошей адгезией. В качестве клеевого состава с хорошей адгезией. В качестве клеевого состава  хорошей адгезией. В качестве клеевого состава хорошей адгезией. В качестве клеевого состава  адгезией. В качестве клеевого состава адгезией. В качестве клеевого состава  В качестве клеевого состава В качестве клеевого состава  качестве клеевого состава качестве клеевого состава  клеевого состава клеевого состава  состава состава можно использовать герметики, мастики или клеи холодного применения на  использовать герметики, мастики или клеи холодного применения на использовать герметики, мастики или клеи холодного применения на  герметики, мастики или клеи холодного применения на герметики, мастики или клеи холодного применения на  мастики или клеи холодного применения на мастики или клеи холодного применения на  или клеи холодного применения на или клеи холодного применения на  клеи холодного применения на клеи холодного применения на  холодного применения на холодного применения на  применения на применения на  на на полиуретановой основе, полисульфидной, бутилкаучуковой, эпоксидной или другой  основе, полисульфидной, бутилкаучуковой, эпоксидной или другой основе, полисульфидной, бутилкаучуковой, эпоксидной или другой  полисульфидной, бутилкаучуковой, эпоксидной или другой полисульфидной, бутилкаучуковой, эпоксидной или другой  бутилкаучуковой, эпоксидной или другой бутилкаучуковой, эпоксидной или другой  эпоксидной или другой эпоксидной или другой  или другой или другой  другой другой основе. Не следует использовать и стыковать в шве гидрошпонки из материалов на разной  следует использовать и стыковать в шве гидрошпонки из материалов на разной следует использовать и стыковать в шве гидрошпонки из материалов на разной  использовать и стыковать в шве гидрошпонки из материалов на разной использовать и стыковать в шве гидрошпонки из материалов на разной  и стыковать в шве гидрошпонки из материалов на разной и стыковать в шве гидрошпонки из материалов на разной  стыковать в шве гидрошпонки из материалов на разной стыковать в шве гидрошпонки из материалов на разной  в шве гидрошпонки из материалов на разной в шве гидрошпонки из материалов на разной  шве гидрошпонки из материалов на разной шве гидрошпонки из материалов на разной  гидрошпонки из материалов на разной гидрошпонки из материалов на разной  из материалов на разной из материалов на разной  материалов на разной материалов на разной  на разной на разной  разной разной основе, поскольку вследствие различия физических свойств они будут по-разному  поскольку вследствие различия физических свойств они будут по-разному поскольку вследствие различия физических свойств они будут по-разному  вследствие различия физических свойств они будут по-разному вследствие различия физических свойств они будут по-разному  различия физических свойств они будут по-разному различия физических свойств они будут по-разному  физических свойств они будут по-разному физических свойств они будут по-разному  свойств они будут по-разному свойств они будут по-разному  они будут по-разному они будут по-разному  будут по-разному будут по-разному  по-разному по-разному вести себя в процессе эксплуатации. При использовании гидрошпонок зазор деформационного шва должен иметь не  использовании гидрошпонок зазор деформационного шва должен иметь не использовании гидрошпонок зазор деформационного шва должен иметь не  гидрошпонок зазор деформационного шва должен иметь не гидрошпонок зазор деформационного шва должен иметь не  зазор деформационного шва должен иметь не зазор деформационного шва должен иметь не  деформационного шва должен иметь не деформационного шва должен иметь не  шва должен иметь не шва должен иметь не  должен иметь не должен иметь не  иметь не иметь не  не не менее двух степеней защиты. Внутренние гидрошпонки, установленные в тело бетона,  двух степеней защиты. Внутренние гидрошпонки, установленные в тело бетона, двух степеней защиты. Внутренние гидрошпонки, установленные в тело бетона,  степеней защиты. Внутренние гидрошпонки, установленные в тело бетона, степеней защиты. Внутренние гидрошпонки, установленные в тело бетона,  защиты. Внутренние гидрошпонки, установленные в тело бетона, защиты. Внутренние гидрошпонки, установленные в тело бетона,  Внутренние гидрошпонки, установленные в тело бетона, Внутренние гидрошпонки, установленные в тело бетона,  гидрошпонки, установленные в тело бетона, гидрошпонки, установленные в тело бетона,  установленные в тело бетона, установленные в тело бетона,  в тело бетона, в тело бетона,  тело бетона, тело бетона,  бетона, бетона, не обеспечивают полной герметизации, поэтому для подобного способа обустройства  обеспечивают полной герметизации, поэтому для подобного способа обустройства обеспечивают полной герметизации, поэтому для подобного способа обустройства  полной герметизации, поэтому для подобного способа обустройства полной герметизации, поэтому для подобного способа обустройства  герметизации, поэтому для подобного способа обустройства герметизации, поэтому для подобного способа обустройства  поэтому для подобного способа обустройства поэтому для подобного способа обустройства  для подобного способа обустройства для подобного способа обустройства  подобного способа обустройства подобного способа обустройства  способа обустройства способа обустройства  обустройства обустройства шва необходимо использовать дополнительные уплотняющие материалы и технические  необходимо использовать дополнительные уплотняющие материалы и технические необходимо использовать дополнительные уплотняющие материалы и технические  использовать дополнительные уплотняющие материалы и технические использовать дополнительные уплотняющие материалы и технические  дополнительные уплотняющие материалы и технические дополнительные уплотняющие материалы и технические  уплотняющие материалы и технические уплотняющие материалы и технические  материалы и технические материалы и технические  и технические и технические  технические технические решения, например, уплотняющие компенсаторы, герметики или другие гидрошпонки.


TEXHO/MOTMYECKAA NOCAEACBATE/IbHOCTD MPCK3BCACTBA PABOT MO

YCTAHGBKE TMAPOWNOHKA 1M BETOHNPOBAHMIG KOHCTPYKLIW

K

npousbodcmby padom no MoHmaxy 2udpownoHok  ctnedyem  npuBnekamb

kBanuduyupoBaHHLIX cnevuanucmod, uMerwux coombemcmbytowue Habbiku U onbim.
[Topsidok npou3Bodcmba padom Bkawyaem cnedywuwue onepayuu:

nodzomobka ycmaHabnubaemozo ompe3ka 2udpoWNOHKU;
04UCMKO €20 oM 3a.2PSA3HeHUU;

ycmarobka u packpenka 2ufpownoHku b apmamypHoM Kapkace unu b 3nemeHmax
onanydku b coomBemcmbuu c NpOEKMHBIM NON0XEHUEM;

SemoHupoBaHUe Yy4acmKka KOHCMPUKWUU;

CHSiMue onanydku;

npoBederue BusyanbHo20 KOHMPOAA Kayvecmba ycmaHobku 2u0pOWNOHKU;

oyucmka 2udpownoHkU neped demoHUpoBaHUEM CMEXH020 Y4aCMKa KOHCMPYUKUUU;
ycmaHoBka U 3akpenneHue  3anonHumens  wka  (npu  oBycmpolcmbe
depopMaULUOHHLIX Whob);

ycmaHobka onanydku Ha CMeXHOM Y4acmKe KOHCMPUKUUU;

SemoHupobaHue cnedywwez2o Yy4aCmKo KOHCMPUKUUU;

pa3dopka onanydku;

npoBedeHue BusyanbHo20 KOHMPOAA KaYecmba BbinonHeHHbIX padom.
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ ПО УСТАНОВКЕ ГИДРОШПОНКИ И БЕТОНИРОВАНИЮ КОНСТРУКЦИИ К производству работ по монтажу гидрошпонок следует привлекать  производству работ по монтажу гидрошпонок следует привлекать производству работ по монтажу гидрошпонок следует привлекать  работ по монтажу гидрошпонок следует привлекать работ по монтажу гидрошпонок следует привлекать  по монтажу гидрошпонок следует привлекать по монтажу гидрошпонок следует привлекать  монтажу гидрошпонок следует привлекать монтажу гидрошпонок следует привлекать  гидрошпонок следует привлекать гидрошпонок следует привлекать  следует привлекать следует привлекать  привлекать привлекать квалифицированных специалистов, имеющих соответствующие навыки и опыт. Порядок производства работ включает следующие операции: - подготовка устанавливаемого отрезка гидрошпонки; подготовка устанавливаемого отрезка гидрошпонки; - очистка его от загрязнений; очистка его от загрязнений; - установка и раскрепка гидрошпонки в арматурном каркасе или в элементах установка и раскрепка гидрошпонки в арматурном каркасе или в элементах  и раскрепка гидрошпонки в арматурном каркасе или в элементах и раскрепка гидрошпонки в арматурном каркасе или в элементах  раскрепка гидрошпонки в арматурном каркасе или в элементах раскрепка гидрошпонки в арматурном каркасе или в элементах  гидрошпонки в арматурном каркасе или в элементах гидрошпонки в арматурном каркасе или в элементах  в арматурном каркасе или в элементах в арматурном каркасе или в элементах  арматурном каркасе или в элементах арматурном каркасе или в элементах  каркасе или в элементах каркасе или в элементах  или в элементах или в элементах  в элементах в элементах  элементах элементах опалубки в соответствии с проектным положением; - бетонирование участка конструкции; бетонирование участка конструкции; - снятие опалубки; снятие опалубки; - проведение визуального контроля качества установки гидрошпонки; проведение визуального контроля качества установки гидрошпонки; - очистка гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции; очистка гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции; - установка и закрепление заполнителя шва (при обустройстве установка и закрепление заполнителя шва (при обустройстве  и закрепление заполнителя шва (при обустройстве и закрепление заполнителя шва (при обустройстве  закрепление заполнителя шва (при обустройстве закрепление заполнителя шва (при обустройстве  заполнителя шва (при обустройстве заполнителя шва (при обустройстве  шва (при обустройстве шва (при обустройстве  (при обустройстве (при обустройстве  обустройстве обустройстве деформационных швов); - установка опалубки на смежном участке конструкции; установка опалубки на смежном участке конструкции; - бетонирование следующего участка конструкции; бетонирование следующего участка конструкции; - разборка опалубки; разборка опалубки; - проведение визуального контроля качества выполненных работ.проведение визуального контроля качества выполненных работ.
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CTbIKOBKA 'MAPOWNGHOK

FudpownoHKU, u320mobBneHHble U3 MepMoNAacMuUYHbX Mamepuanch, coeduHAWMCH C NOMOULbH
cbapku. Cmbikobky (coeduHerue Bcmbik) 2udpOWNOHOK HA Odbekme pekoMeHdyemcs ocyw,ecmbasims
nonyabmomamuyeckumM cnocodoM C  npuMeHeHueM cBapoyHozo  KOHAUKMOpA, Audo  PYNHBIM-C
NPUMEHEHUEM MEePMOHOXA.

Mpu ucnons3cbaHuu KoHOYkmopa KOoHUbl 2udpowncoHok Bcmabnsiwmcs 6 cBapoyHbl KoHAYKMGOp U
Hazpebawm do onnabneHus (He Mewee yem Ha 5 MM) 3axamol Mexdy Humu npedbapumensHo
packanérHou do 185-195° C MedHoU unu 3nekmpoHazpebaemou nnaacmuHol. ocne 3moz2c naacmuHa
BbiHUMAemCs, KOHUb 2UGPOWNOHOK C YCUAUEM NpuXumMalmcs 6py2 K dpy2y pbi4a20M KOHAYKmopa u
Bridepxubatomcs B makom cocmosHuu 8o ocmelBaHus Mamepuana.

Mpu ucnonb30baHuu MepMOHOXA CMbIKYUEMble KOHUbLI 2uBpownoHoK pobHo odpesarwmca npu NoOMowU
anMa3Hoz20 ducka, nudc Hoxa. TepMoHox pasoczpebatwm do 185-195°C u noMewawm e2c Mexdy
cmbikyeMeiMu nobepxHocmamu, CmeikyeMsle nobepxHocmu npuxuMakwm K mepMoHoxy do pabHoMepHoz0
onnabnerus. 3amemM, cnezka ocnadud npuxum, ydansim mepMoHOX U dakm ocmeimb cbapHomy wby 5
MuHym. [poYyHOoCMb mMako20 coeduHeHust, docmuzaem 90% Om npOYHOCMU UCXOOHG20 MaMepuand.
MpuyuHod Gedekmod npu cBapke 2udpownoHoK u3 MNBX mMoz2ym dbiMb HEGoCMAMOYHLIU UNU Ype3MepHbId
Hazpeb coeduHsemblx KOHUOB 2udpownoHok, HepobHele nobepxHocmu cdbuz  npodonbHbIUA,
HepabBHoMepHoe dabneHue npuxamus.

Mpu demoHupobaHuu 2udpownoHKU JO/XHE ObiMb YUCMBIMU U HeadnedeHe kMU, 302psi3HeHue U
3amacnubaHue He donyckaemcs. lMonadaHue nocmopoHHUX NpedMemo® u UHOPOGHBIX YacCmuy Ha
GMOHGU4UBaEMble Hacmu 2uGpOWNCHOK MAKXE UCK/BHaemCs.

Mpu ycmaHobBke onanydku Ha 2udpowNOHKU HeodXGOUMo GBecnevumb 2epMemuyHy U cmadunbHyt
mopuebyw onanydky. Onanydka G0MXHA NACMHC NPUMBIKAMbL K 2UGpOWNCHKe. Mecma ConpaXeHust
2u0dpoWNGoHKU U 6nanydku GonxHbl BbiMb XOPOWGC YNnAomHeHkl, “modsl Npu demoHupobBaHuu Yepes HUX He
Buimekan ueMeHmHbil pacmbop. [lpu OBHAPUXEHUU HennomHocmeu, Komopele Mo2ym npubecmu K
BumekaHuw uemMeHmHozo pacmbopa npu demoHupobaHuu, Bce oBHapuXeHHble Mecma HAGeXHo
2epMemu3upym C NOMoUWbH KNelkol neHmsl, komopad ydansemca neped cHamueM onanydku.

Meped OemoHupoBaHuemM 2uQpowWNOHKA GCAXHA ObimMb OYUWeEHA Om 2pA3u. bemoHupcbamb
2udpowncoHku cnedyem nonHocmbk, He donyckasa odpasocbaHua nonocmeld. Tonbko B 3moM cnyvae
20QPAHMUPYIMCS YNNOMHUMENbHbIe GUHKUUU.

[lo MoMeHma nonHoz0 BemoHupcbaHus 2udpownoHKU Go/MmkHLN BbiMb 3awuWweHs om nobpexderud,
Hanpumep, cbodGOHEIMU YacmsaMu apMamypsl unu b pesynbmame doNGAHUMENbHBIX padom.

Mpu noda4ve BemoHHOU cMecu B onanydky cnedyem npedombpawams Bo3MOXHOCMbL NPAMO2G
nonadaHus OemoHHoU cMecu U QuHaMuyeckozo Bo3deucmbus HenocpedcmbenHo Ha nobepxHocmb
2udpoWNGCHKU.

bemoH 0kons oMoHonu4ubBaeMbix vacmel 2UCPOWNCHOK JONXEH ObiMb XOPOWG YNACMHEH. 3mo
ycnobue abnsemca oGHUM u3 BaxHeUwux, NOCcKoNbky 3ddekmubHas padoma 2udpou3cAsAUUGHHBIX
wnoHoK nwdozo muna 3abucum om kavecmbBa KGHMAKMA «2UdpOWNOHKA-3emoH», m.e. om Ka4ecmba
UnNNomHeHUs 8emoHHoU cMecu. BaxHo, 4modsl koHmakm 8emoHa ¢ 2udpownoHkod 8bin no Bced ee
oMoHonu4ubaemMol nobepxHocmu de3 HaAuYUA NYCMOm U HenasmHacmed.

Yknadky OemoHHOU cMecu B onanydky cnedyem npousBodumb  20PU3OHMANBHBIMU - CAOAMU,
moAwuHoU, ycmaHoBneHHoU B mexHoN02u4eckoM peznaMeHme Ha 8emoHupobaHue KOHCMPYUKUUU.
3anpewaemcs dompazubambcs 86 2uGPOWNCHOK UNU KpenneHul Budpamopaom.

bemoH conpsizaeMbix whol 3nemeHmob koHcmpykuuu donxeH odnadamb BeiCcoKoU NACMHGCMbI U
HenpoHuuaemocmbl. bonbwuHcmBo munob zudpowncHok npenamcmbywm ckBO3HOMY NPOXOXGEHUR
Bodbl 4epes 3a30p wba, HO oHU He odecnevuBawm 3awumy om ¢unbmpauuu Bodsl B 08xcd
2uGpoWNGHKU, Yepes NoPbl, KANUANAPLI U MPeuluHsl B demoHe.

Mpu cHamuu onanydoyHeix wumod cnedyem usdez2ams MexaHu4eckux nobpexdeHuld 2u8powWNGHCK
MOHMQXHBIM UHCMPYMEHMOM.

B cnyyae BHewHUX 2udpOWNOHOK NpU CHAMUU onanydku cnedume 3a meM, Ymodsl 2uGpOWNCHKU He
cmownu Bmecme ¢ Hed.

Mocne cHAmua onanydku cnedyem npobepumb Budumble 4vacmu 2udpowNOHKU HA npedmem
nobpexdeHul. BoisbnednHble degekmsl nodnexam HeMedneHHoMYy ycmpaHeHuw. Takxe cnedyem
npobecmu nobmopHoe ocbudemenscmbobanue cocmosiHua 3adenku a2udpowncHku B menoc BemoHa, a
MAKXe COCMOSHUe 0MKPLIMOoU Yacmu 2uGpoWNGHKU.
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СТЫКОВКА ГИДРОШПОНОК Гидрошпонки, изготовленные из термопластичных материалов, соединяются с помощью  изготовленные из термопластичных материалов, соединяются с помощью изготовленные из термопластичных материалов, соединяются с помощью  из термопластичных материалов, соединяются с помощью из термопластичных материалов, соединяются с помощью  термопластичных материалов, соединяются с помощью термопластичных материалов, соединяются с помощью  материалов, соединяются с помощью материалов, соединяются с помощью  соединяются с помощью соединяются с помощью  с помощью с помощью  помощью помощью сварки. Стыковку (соединение встык) гидрошпонок на объекте рекомендуется осуществлять  Стыковку (соединение встык) гидрошпонок на объекте рекомендуется осуществлять Стыковку (соединение встык) гидрошпонок на объекте рекомендуется осуществлять  (соединение встык) гидрошпонок на объекте рекомендуется осуществлять (соединение встык) гидрошпонок на объекте рекомендуется осуществлять  встык) гидрошпонок на объекте рекомендуется осуществлять встык) гидрошпонок на объекте рекомендуется осуществлять  гидрошпонок на объекте рекомендуется осуществлять гидрошпонок на объекте рекомендуется осуществлять  на объекте рекомендуется осуществлять на объекте рекомендуется осуществлять  объекте рекомендуется осуществлять объекте рекомендуется осуществлять  рекомендуется осуществлять рекомендуется осуществлять  осуществлять осуществлять полуавтоматическим способом с применением сварочного кондуктора, либо ручным-с  способом с применением сварочного кондуктора, либо ручным-с способом с применением сварочного кондуктора, либо ручным-с  с применением сварочного кондуктора, либо ручным-с с применением сварочного кондуктора, либо ручным-с  применением сварочного кондуктора, либо ручным-с применением сварочного кондуктора, либо ручным-с  сварочного кондуктора, либо ручным-с сварочного кондуктора, либо ручным-с  кондуктора, либо ручным-с кондуктора, либо ручным-с  либо ручным-с либо ручным-с  ручным-с ручным-с применением термоножа. При использовании кондуктора концы гидрошпонок вставляются в сварочный кондуктор и  использовании кондуктора концы гидрошпонок вставляются в сварочный кондуктор и использовании кондуктора концы гидрошпонок вставляются в сварочный кондуктор и  кондуктора концы гидрошпонок вставляются в сварочный кондуктор и кондуктора концы гидрошпонок вставляются в сварочный кондуктор и  концы гидрошпонок вставляются в сварочный кондуктор и концы гидрошпонок вставляются в сварочный кондуктор и  гидрошпонок вставляются в сварочный кондуктор и гидрошпонок вставляются в сварочный кондуктор и  вставляются в сварочный кондуктор и вставляются в сварочный кондуктор и  в сварочный кондуктор и в сварочный кондуктор и  сварочный кондуктор и сварочный кондуктор и  кондуктор и кондуктор и  и и нагревают до оплавления (не менее чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно  до оплавления (не менее чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно до оплавления (не менее чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно  оплавления (не менее чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно оплавления (не менее чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно  (не менее чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно (не менее чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно  менее чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно менее чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно  чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно  на 5 мм) зажатой между ними предварительно на 5 мм) зажатой между ними предварительно  5 мм) зажатой между ними предварительно 5 мм) зажатой между ними предварительно  мм) зажатой между ними предварительно мм) зажатой между ними предварительно  зажатой между ними предварительно зажатой между ними предварительно  между ними предварительно между ними предварительно  ними предварительно ними предварительно  предварительно предварительно раскалённой до 185-195° С медной или электронагреваемой пластиной. После этого пластина  до 185-195° С медной или электронагреваемой пластиной. После этого пластина до 185-195° С медной или электронагреваемой пластиной. После этого пластина  185-195° С медной или электронагреваемой пластиной. После этого пластина 185-195° С медной или электронагреваемой пластиной. После этого пластина  С медной или электронагреваемой пластиной. После этого пластина С медной или электронагреваемой пластиной. После этого пластина  медной или электронагреваемой пластиной. После этого пластина медной или электронагреваемой пластиной. После этого пластина  или электронагреваемой пластиной. После этого пластина или электронагреваемой пластиной. После этого пластина  электронагреваемой пластиной. После этого пластина электронагреваемой пластиной. После этого пластина  пластиной. После этого пластина пластиной. После этого пластина  После этого пластина После этого пластина  этого пластина этого пластина  пластина пластина вынимается, концы гидрошпонок с усилием прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и  концы гидрошпонок с усилием прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и концы гидрошпонок с усилием прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и  гидрошпонок с усилием прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и гидрошпонок с усилием прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и  с усилием прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и с усилием прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и  усилием прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и усилием прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и  прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и  друг к другу рычагом кондуктора и друг к другу рычагом кондуктора и  к другу рычагом кондуктора и к другу рычагом кондуктора и  другу рычагом кондуктора и другу рычагом кондуктора и  рычагом кондуктора и рычагом кондуктора и  кондуктора и кондуктора и  и и выдерживаются в таком состоянии до остывания материала. При использовании термоножа стыкуемые концы гидрошпонок ровно обрезаются при помощи  использовании термоножа стыкуемые концы гидрошпонок ровно обрезаются при помощи использовании термоножа стыкуемые концы гидрошпонок ровно обрезаются при помощи  термоножа стыкуемые концы гидрошпонок ровно обрезаются при помощи термоножа стыкуемые концы гидрошпонок ровно обрезаются при помощи  стыкуемые концы гидрошпонок ровно обрезаются при помощи стыкуемые концы гидрошпонок ровно обрезаются при помощи  концы гидрошпонок ровно обрезаются при помощи концы гидрошпонок ровно обрезаются при помощи  гидрошпонок ровно обрезаются при помощи гидрошпонок ровно обрезаются при помощи  ровно обрезаются при помощи ровно обрезаются при помощи  обрезаются при помощи обрезаются при помощи  при помощи при помощи  помощи помощи алмазного диска, либо ножа. Термонож разогревают до 185-195°С и помещают его между  диска, либо ножа. Термонож разогревают до 185-195°С и помещают его между диска, либо ножа. Термонож разогревают до 185-195°С и помещают его между  либо ножа. Термонож разогревают до 185-195°С и помещают его между либо ножа. Термонож разогревают до 185-195°С и помещают его между  ножа. Термонож разогревают до 185-195°С и помещают его между ножа. Термонож разогревают до 185-195°С и помещают его между  Термонож разогревают до 185-195°С и помещают его между Термонож разогревают до 185-195°С и помещают его между  разогревают до 185-195°С и помещают его между разогревают до 185-195°С и помещают его между  до 185-195°С и помещают его между до 185-195°С и помещают его между  185-195°С и помещают его между 185-195°С и помещают его между  и помещают его между и помещают его между  помещают его между помещают его между  его между его между  между между стыкуемыми поверхностями. Стыкуемые поверхности прижимают к термоножу до равномерного  поверхностями. Стыкуемые поверхности прижимают к термоножу до равномерного поверхностями. Стыкуемые поверхности прижимают к термоножу до равномерного  Стыкуемые поверхности прижимают к термоножу до равномерного Стыкуемые поверхности прижимают к термоножу до равномерного  поверхности прижимают к термоножу до равномерного поверхности прижимают к термоножу до равномерного  прижимают к термоножу до равномерного прижимают к термоножу до равномерного  к термоножу до равномерного к термоножу до равномерного  термоножу до равномерного термоножу до равномерного  до равномерного до равномерного  равномерного равномерного оплавления. Затем, слегка ослабив прижим, удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5  Затем, слегка ослабив прижим, удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5 Затем, слегка ослабив прижим, удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5  слегка ослабив прижим, удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5 слегка ослабив прижим, удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5  ослабив прижим, удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5 ослабив прижим, удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5  прижим, удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5 прижим, удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5  удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5 удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5  термонож и дают остыть сварному шву 5 термонож и дают остыть сварному шву 5  и дают остыть сварному шву 5 и дают остыть сварному шву 5  дают остыть сварному шву 5 дают остыть сварному шву 5  остыть сварному шву 5 остыть сварному шву 5  сварному шву 5 сварному шву 5  шву 5 шву 5  5 5 минут. Прочность такого соединения, достигает 90% от прочности исходного материала.  Прочность такого соединения, достигает 90% от прочности исходного материала. Прочность такого соединения, достигает 90% от прочности исходного материала.  такого соединения, достигает 90% от прочности исходного материала. такого соединения, достигает 90% от прочности исходного материала.  соединения, достигает 90% от прочности исходного материала. соединения, достигает 90% от прочности исходного материала.  достигает 90% от прочности исходного материала. достигает 90% от прочности исходного материала.  90% от прочности исходного материала. 90% от прочности исходного материала.  от прочности исходного материала. от прочности исходного материала.  прочности исходного материала. прочности исходного материала.  исходного материала. исходного материала.  материала. материала. Причиной дефектов при сварке гидрошпонок из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный  дефектов при сварке гидрошпонок из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный дефектов при сварке гидрошпонок из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный  при сварке гидрошпонок из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный при сварке гидрошпонок из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный  сварке гидрошпонок из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный сварке гидрошпонок из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный  гидрошпонок из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный гидрошпонок из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный  из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный  ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный  могут быть недостаточный или чрезмерный могут быть недостаточный или чрезмерный  быть недостаточный или чрезмерный быть недостаточный или чрезмерный  недостаточный или чрезмерный недостаточный или чрезмерный  или чрезмерный или чрезмерный  чрезмерный чрезмерный нагрев соединяемых концов гидрошпонок, неровные поверхности сдвиг продольныйа,  соединяемых концов гидрошпонок, неровные поверхности сдвиг продольныйа, соединяемых концов гидрошпонок, неровные поверхности сдвиг продольныйа,  концов гидрошпонок, неровные поверхности сдвиг продольныйа, концов гидрошпонок, неровные поверхности сдвиг продольныйа,  гидрошпонок, неровные поверхности сдвиг продольныйа, гидрошпонок, неровные поверхности сдвиг продольныйа,  неровные поверхности сдвиг продольныйа, неровные поверхности сдвиг продольныйа,  поверхности сдвиг продольныйа, поверхности сдвиг продольныйа,  сдвиг продольныйа, сдвиг продольныйа,  продольныйа, продольныйа, неравномерное давление прижатия. При бетонировании гидрошпонки должны быть чистыми и необледенелыми. Загрязнение и  бетонировании гидрошпонки должны быть чистыми и необледенелыми. Загрязнение и бетонировании гидрошпонки должны быть чистыми и необледенелыми. Загрязнение и  гидрошпонки должны быть чистыми и необледенелыми. Загрязнение и гидрошпонки должны быть чистыми и необледенелыми. Загрязнение и  должны быть чистыми и необледенелыми. Загрязнение и должны быть чистыми и необледенелыми. Загрязнение и  быть чистыми и необледенелыми. Загрязнение и быть чистыми и необледенелыми. Загрязнение и  чистыми и необледенелыми. Загрязнение и чистыми и необледенелыми. Загрязнение и  и необледенелыми. Загрязнение и и необледенелыми. Загрязнение и  необледенелыми. Загрязнение и необледенелыми. Загрязнение и  Загрязнение и Загрязнение и  и и замасливание не допускается. Попадание посторонних предметов и инородных частиц на  не допускается. Попадание посторонних предметов и инородных частиц на не допускается. Попадание посторонних предметов и инородных частиц на  допускается. Попадание посторонних предметов и инородных частиц на допускается. Попадание посторонних предметов и инородных частиц на  Попадание посторонних предметов и инородных частиц на Попадание посторонних предметов и инородных частиц на  посторонних предметов и инородных частиц на посторонних предметов и инородных частиц на  предметов и инородных частиц на предметов и инородных частиц на  и инородных частиц на и инородных частиц на  инородных частиц на инородных частиц на  частиц на частиц на  на на омоноличиваемые части гидрошпонок также исключается. При установке опалубки на гидрошпонки необходимо обеспечить герметичную и стабильную  установке опалубки на гидрошпонки необходимо обеспечить герметичную и стабильную установке опалубки на гидрошпонки необходимо обеспечить герметичную и стабильную  опалубки на гидрошпонки необходимо обеспечить герметичную и стабильную опалубки на гидрошпонки необходимо обеспечить герметичную и стабильную  на гидрошпонки необходимо обеспечить герметичную и стабильную на гидрошпонки необходимо обеспечить герметичную и стабильную  гидрошпонки необходимо обеспечить герметичную и стабильную гидрошпонки необходимо обеспечить герметичную и стабильную  необходимо обеспечить герметичную и стабильную необходимо обеспечить герметичную и стабильную  обеспечить герметичную и стабильную обеспечить герметичную и стабильную  герметичную и стабильную герметичную и стабильную  и стабильную и стабильную  стабильную стабильную торцевую опалубку. Опалубка должна плотно примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения  опалубку. Опалубка должна плотно примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения опалубку. Опалубка должна плотно примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения  Опалубка должна плотно примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения Опалубка должна плотно примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения  должна плотно примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения должна плотно примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения  плотно примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения плотно примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения  примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения  к гидрошпонке. Места сопряжения к гидрошпонке. Места сопряжения  гидрошпонке. Места сопряжения гидрошпонке. Места сопряжения  Места сопряжения Места сопряжения  сопряжения сопряжения гидрошпонки и опалубки должны быть хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не  и опалубки должны быть хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не и опалубки должны быть хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не  опалубки должны быть хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не опалубки должны быть хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не  должны быть хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не должны быть хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не  быть хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не быть хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не  хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не  уплотнены, чтобы при бетонировании через них не уплотнены, чтобы при бетонировании через них не  чтобы при бетонировании через них не чтобы при бетонировании через них не  при бетонировании через них не при бетонировании через них не  бетонировании через них не бетонировании через них не  через них не через них не  них не них не  не не вытекал цементный раствор. При обнаружении неплотностей, которые могут привести к  цементный раствор. При обнаружении неплотностей, которые могут привести к цементный раствор. При обнаружении неплотностей, которые могут привести к  раствор. При обнаружении неплотностей, которые могут привести к раствор. При обнаружении неплотностей, которые могут привести к  При обнаружении неплотностей, которые могут привести к При обнаружении неплотностей, которые могут привести к  обнаружении неплотностей, которые могут привести к обнаружении неплотностей, которые могут привести к  неплотностей, которые могут привести к неплотностей, которые могут привести к  которые могут привести к которые могут привести к  могут привести к могут привести к  привести к привести к  к к вытеканию цементного раствора при бетонировании, все обнаруженные места надежно  цементного раствора при бетонировании, все обнаруженные места надежно цементного раствора при бетонировании, все обнаруженные места надежно  раствора при бетонировании, все обнаруженные места надежно раствора при бетонировании, все обнаруженные места надежно  при бетонировании, все обнаруженные места надежно при бетонировании, все обнаруженные места надежно  бетонировании, все обнаруженные места надежно бетонировании, все обнаруженные места надежно  все обнаруженные места надежно все обнаруженные места надежно  обнаруженные места надежно обнаруженные места надежно  места надежно места надежно  надежно надежно герметизируют с помощью клейкой ленты, которая удаляется перед снятием опалубки. Перед бетонированием гидрошпонка должна быть очищена от грязи. Бетонировать  бетонированием гидрошпонка должна быть очищена от грязи. Бетонировать бетонированием гидрошпонка должна быть очищена от грязи. Бетонировать  гидрошпонка должна быть очищена от грязи. Бетонировать гидрошпонка должна быть очищена от грязи. Бетонировать  должна быть очищена от грязи. Бетонировать должна быть очищена от грязи. Бетонировать  быть очищена от грязи. Бетонировать быть очищена от грязи. Бетонировать  очищена от грязи. Бетонировать очищена от грязи. Бетонировать  от грязи. Бетонировать от грязи. Бетонировать  грязи. Бетонировать грязи. Бетонировать  Бетонировать Бетонировать гидрошпонки следует полностью, не допуская образования полостей. Только в этом случае  следует полностью, не допуская образования полостей. Только в этом случае следует полностью, не допуская образования полостей. Только в этом случае  полностью, не допуская образования полостей. Только в этом случае полностью, не допуская образования полостей. Только в этом случае  не допуская образования полостей. Только в этом случае не допуская образования полостей. Только в этом случае  допуская образования полостей. Только в этом случае допуская образования полостей. Только в этом случае  образования полостей. Только в этом случае образования полостей. Только в этом случае  полостей. Только в этом случае полостей. Только в этом случае  Только в этом случае Только в этом случае  в этом случае в этом случае  этом случае этом случае  случае случае гарантируются уплотнительные функции. До момента полного бетонирования гидрошпонки должны быть защищены от повреждений,  момента полного бетонирования гидрошпонки должны быть защищены от повреждений, момента полного бетонирования гидрошпонки должны быть защищены от повреждений,  полного бетонирования гидрошпонки должны быть защищены от повреждений, полного бетонирования гидрошпонки должны быть защищены от повреждений,  бетонирования гидрошпонки должны быть защищены от повреждений, бетонирования гидрошпонки должны быть защищены от повреждений,  гидрошпонки должны быть защищены от повреждений, гидрошпонки должны быть защищены от повреждений,  должны быть защищены от повреждений, должны быть защищены от повреждений,  быть защищены от повреждений, быть защищены от повреждений,  защищены от повреждений, защищены от повреждений,  от повреждений, от повреждений,  повреждений, повреждений, например, свободными частями арматуры или в результате дополнительных работ. При подаче бетонной смеси в опалубку следует предотвращать возможность прямого  подаче бетонной смеси в опалубку следует предотвращать возможность прямого подаче бетонной смеси в опалубку следует предотвращать возможность прямого  бетонной смеси в опалубку следует предотвращать возможность прямого бетонной смеси в опалубку следует предотвращать возможность прямого  смеси в опалубку следует предотвращать возможность прямого смеси в опалубку следует предотвращать возможность прямого  в опалубку следует предотвращать возможность прямого в опалубку следует предотвращать возможность прямого  опалубку следует предотвращать возможность прямого опалубку следует предотвращать возможность прямого  следует предотвращать возможность прямого следует предотвращать возможность прямого  предотвращать возможность прямого предотвращать возможность прямого  возможность прямого возможность прямого  прямого прямого попадания бетонной смеси и динамического воздействия непосредственно на поверхность  бетонной смеси и динамического воздействия непосредственно на поверхность бетонной смеси и динамического воздействия непосредственно на поверхность  смеси и динамического воздействия непосредственно на поверхность смеси и динамического воздействия непосредственно на поверхность  и динамического воздействия непосредственно на поверхность и динамического воздействия непосредственно на поверхность  динамического воздействия непосредственно на поверхность динамического воздействия непосредственно на поверхность  воздействия непосредственно на поверхность воздействия непосредственно на поверхность  непосредственно на поверхность непосредственно на поверхность  на поверхность на поверхность  поверхность поверхность гидрошпонки. Бетон около омоноличиваемых частей гидрошпонок должен быть хорошо уплотнен. Это  около омоноличиваемых частей гидрошпонок должен быть хорошо уплотнен. Это около омоноличиваемых частей гидрошпонок должен быть хорошо уплотнен. Это  омоноличиваемых частей гидрошпонок должен быть хорошо уплотнен. Это омоноличиваемых частей гидрошпонок должен быть хорошо уплотнен. Это  частей гидрошпонок должен быть хорошо уплотнен. Это частей гидрошпонок должен быть хорошо уплотнен. Это  гидрошпонок должен быть хорошо уплотнен. Это гидрошпонок должен быть хорошо уплотнен. Это  должен быть хорошо уплотнен. Это должен быть хорошо уплотнен. Это  быть хорошо уплотнен. Это быть хорошо уплотнен. Это  хорошо уплотнен. Это хорошо уплотнен. Это  уплотнен. Это уплотнен. Это  Это Это условие является одним из важнейших, поскольку эффективная работа гидроизоляционных  является одним из важнейших, поскольку эффективная работа гидроизоляционных является одним из важнейших, поскольку эффективная работа гидроизоляционных  одним из важнейших, поскольку эффективная работа гидроизоляционных одним из важнейших, поскольку эффективная работа гидроизоляционных  из важнейших, поскольку эффективная работа гидроизоляционных из важнейших, поскольку эффективная работа гидроизоляционных  важнейших, поскольку эффективная работа гидроизоляционных важнейших, поскольку эффективная работа гидроизоляционных  поскольку эффективная работа гидроизоляционных поскольку эффективная работа гидроизоляционных  эффективная работа гидроизоляционных эффективная работа гидроизоляционных  работа гидроизоляционных работа гидроизоляционных  гидроизоляционных гидроизоляционных шпонок любого типа зависит от качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества  любого типа зависит от качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества любого типа зависит от качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества  типа зависит от качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества типа зависит от качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества  зависит от качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества зависит от качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества  от качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества от качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества  качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества  контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества  «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества  т.е. от качества т.е. от качества  от качества от качества  качества качества уплотнения бетонной смеси. Важно, чтобы контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее  бетонной смеси. Важно, чтобы контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее бетонной смеси. Важно, чтобы контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее  смеси. Важно, чтобы контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее смеси. Важно, чтобы контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее  Важно, чтобы контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее Важно, чтобы контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее  чтобы контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее чтобы контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее  контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее  бетона с гидрошпонкой был по всей ее бетона с гидрошпонкой был по всей ее  с гидрошпонкой был по всей ее с гидрошпонкой был по всей ее  гидрошпонкой был по всей ее гидрошпонкой был по всей ее  был по всей ее был по всей ее  по всей ее по всей ее  всей ее всей ее  ее ее омоноличиваемой поверхности без наличия пустот и неплотностей. Укладку бетонной смеси в опалубку следует производить горизонтальными слоями,  бетонной смеси в опалубку следует производить горизонтальными слоями, бетонной смеси в опалубку следует производить горизонтальными слоями,  смеси в опалубку следует производить горизонтальными слоями, смеси в опалубку следует производить горизонтальными слоями,  в опалубку следует производить горизонтальными слоями, в опалубку следует производить горизонтальными слоями,  опалубку следует производить горизонтальными слоями, опалубку следует производить горизонтальными слоями,  следует производить горизонтальными слоями, следует производить горизонтальными слоями,  производить горизонтальными слоями, производить горизонтальными слоями,  горизонтальными слоями, горизонтальными слоями,  слоями, слоями, толщиной, установленной в технологическом регламенте на бетонирование конструкции. Запрещается дотрагиваться до гидрошпонок или креплений вибратором. Бетон сопрягаемых швов элементов конструкции должен обладать высокой плотностью и  сопрягаемых швов элементов конструкции должен обладать высокой плотностью и сопрягаемых швов элементов конструкции должен обладать высокой плотностью и  швов элементов конструкции должен обладать высокой плотностью и швов элементов конструкции должен обладать высокой плотностью и  элементов конструкции должен обладать высокой плотностью и элементов конструкции должен обладать высокой плотностью и  конструкции должен обладать высокой плотностью и конструкции должен обладать высокой плотностью и  должен обладать высокой плотностью и должен обладать высокой плотностью и  обладать высокой плотностью и обладать высокой плотностью и  высокой плотностью и высокой плотностью и  плотностью и плотностью и  и и непроницаемостью. Большинство типов гидрошпонок препятствуют сквозному прохождению  Большинство типов гидрошпонок препятствуют сквозному прохождению Большинство типов гидрошпонок препятствуют сквозному прохождению  типов гидрошпонок препятствуют сквозному прохождению типов гидрошпонок препятствуют сквозному прохождению  гидрошпонок препятствуют сквозному прохождению гидрошпонок препятствуют сквозному прохождению  препятствуют сквозному прохождению препятствуют сквозному прохождению  сквозному прохождению сквозному прохождению  прохождению прохождению воды через зазор шва, но они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход  через зазор шва, но они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход через зазор шва, но они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход  зазор шва, но они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход зазор шва, но они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход  шва, но они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход шва, но они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход  но они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход но они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход  они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход  не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход  обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход  защиту от фильтрации воды в обход защиту от фильтрации воды в обход  от фильтрации воды в обход от фильтрации воды в обход  фильтрации воды в обход фильтрации воды в обход  воды в обход воды в обход  в обход в обход  обход обход гидрошпонки, через поры, капилляры и трещины в бетоне. При снятии опалубочных щитов следует избегать механических повреждений гидрошпонок  снятии опалубочных щитов следует избегать механических повреждений гидрошпонок снятии опалубочных щитов следует избегать механических повреждений гидрошпонок  опалубочных щитов следует избегать механических повреждений гидрошпонок опалубочных щитов следует избегать механических повреждений гидрошпонок  щитов следует избегать механических повреждений гидрошпонок щитов следует избегать механических повреждений гидрошпонок  следует избегать механических повреждений гидрошпонок следует избегать механических повреждений гидрошпонок  избегать механических повреждений гидрошпонок избегать механических повреждений гидрошпонок  механических повреждений гидрошпонок механических повреждений гидрошпонок  повреждений гидрошпонок повреждений гидрошпонок  гидрошпонок гидрошпонок монтажным инструментом. В случае внешних гидрошпонок при снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не  случае внешних гидрошпонок при снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не случае внешних гидрошпонок при снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не  внешних гидрошпонок при снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не внешних гидрошпонок при снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не  гидрошпонок при снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не гидрошпонок при снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не  при снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не при снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не  снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не  опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не  следите за тем, чтобы гидрошпонки не следите за тем, чтобы гидрошпонки не  за тем, чтобы гидрошпонки не за тем, чтобы гидрошпонки не  тем, чтобы гидрошпонки не тем, чтобы гидрошпонки не  чтобы гидрошпонки не чтобы гидрошпонки не  гидрошпонки не гидрошпонки не  не не отошли вместе с ней. После снятия опалубки следует проверить видимые части гидрошпонки на предмет  снятия опалубки следует проверить видимые части гидрошпонки на предмет снятия опалубки следует проверить видимые части гидрошпонки на предмет  опалубки следует проверить видимые части гидрошпонки на предмет опалубки следует проверить видимые части гидрошпонки на предмет  следует проверить видимые части гидрошпонки на предмет следует проверить видимые части гидрошпонки на предмет  проверить видимые части гидрошпонки на предмет проверить видимые части гидрошпонки на предмет  видимые части гидрошпонки на предмет видимые части гидрошпонки на предмет  части гидрошпонки на предмет части гидрошпонки на предмет  гидрошпонки на предмет гидрошпонки на предмет  на предмет на предмет  предмет предмет повреждений. Выявленные дефекты подлежат немедленному устранению. Также следует  Выявленные дефекты подлежат немедленному устранению. Также следует Выявленные дефекты подлежат немедленному устранению. Также следует  дефекты подлежат немедленному устранению. Также следует дефекты подлежат немедленному устранению. Также следует  подлежат немедленному устранению. Также следует подлежат немедленному устранению. Также следует  немедленному устранению. Также следует немедленному устранению. Также следует  устранению. Также следует устранению. Также следует  Также следует Также следует  следует следует провести повторное освидетельствование состояния заделки гидрошпонки в тело бетона, а  повторное освидетельствование состояния заделки гидрошпонки в тело бетона, а повторное освидетельствование состояния заделки гидрошпонки в тело бетона, а  освидетельствование состояния заделки гидрошпонки в тело бетона, а освидетельствование состояния заделки гидрошпонки в тело бетона, а  состояния заделки гидрошпонки в тело бетона, а состояния заделки гидрошпонки в тело бетона, а  заделки гидрошпонки в тело бетона, а заделки гидрошпонки в тело бетона, а  гидрошпонки в тело бетона, а гидрошпонки в тело бетона, а  в тело бетона, а в тело бетона, а  тело бетона, а тело бетона, а  бетона, а бетона, а  а а также состояние открытой части гидрошпонки.
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KOHTPO/Ib KAYECTBA

[[eoMempuyeckue pasMeps, Mamepuan, ¢GuU3UKO-MeXAHUYeCKue Xapakmepucmuku u
ofbeM  nocmabku  2udpownoHok  npobBepsiom  Ha  coomBemcmbue  mpeBobaHuaM
HopMamuBHo-mexHuYeckol u do2oBopHoOU BokyMeHmMauuu.

MoonepauuoHHbIU KGHMpOoAb kayvecmbBa BbINOAHAEMBbIX MexH0/M102UYeckux onepauud no
ycmaHobBke z2udpownoHok npu npousfBodcmbe cmpoumenbHO-MoHMAXHLIX padom npobodsam
UHXEHEPHO-MEeXHUYeCKUU NEepcoHan CMpOUME/nbHbIX Op2aHU3auUul, Opz2dHbB MEeXHU4eCcK0zo
Had3opa u npedcmabumens 30kA34UKa.

MecmononoxeHue GedopMayUoHHbIX 2udpowncHok B wbhbax npobepsawm u3MepumenbHLIM
Memodom Ha coombemcmbue mpedobaHUAM NPOEKMHO-KOHCMPUKMOPCKOU GoKYUMeHmau uu.

HenpepblBHoCmb CmblkoBbix coefuHeHUU npobepsawm MexaHuU4Yecku nocae ux uszomobneHus, a
makxe Bu3yanbHO nocne ux MoHmaxa B 3nemeHmbl onanydku neped demoHupoBaHuem.

[lo pesynbmamaM kKoHmpons ycmaHobku zudpownoHok B JedopMAUUOHHBLIU Wwob
cocmabBnsemecs akm NPUEMKU HO CKPbIMble padomsl.

TPAHCICPTUPOBKA N XPAHEHUE

[uBpownoHKU YnbmpadaHd MoxHO mpaHcnopmupoBamb bBcemu Budamu mpawcnopma B
ycnoBusix, UCKNMAWUX UX MexaHuveckux nobpexdeHud U 302pS3HEHUS.

MN30enus cnedyem xpaHumb B 3aKpbimbix NOMEWEHUSX Npu meMnepamype He Buiwe +30°C,
0e3 Bo3dedcmbus BedopMUpURWUX HOR2PY30K, NPAMBIX CONHEYHLIX AyYed, 3aWUlleHHLIMU om
nonadaHus Ha HUX HepmenpoOykmob u op2aHuYeckux pacmbopumened.

[udpownoHKU Ccnedyem xpaHumb B ycnobuax, uckawyawwux ux OdedopMauuw U
302PSA3HEHUE.

B cny4ae ecnu zudpownoHku nonyvunu dedpopmMauuu npu mpadcnopmupobke unu
XPAHEeHUU, HeodxoduMo pa3noxumb UX Ha poBHou nobepxHocmu Gn9 CHAMUA NOAYUYEHHbBIX
dedopmauud. Mpu ompuuamensHelX memnepamypax 6ns odne2veHua padom no ycmaHobke
2udpownoHoK pekomeHdyemcs Buidepxamb ux neped ucnonsb3obaHuem He MeHee dbeHaduamu
yacoB B mennoM noMeweHUU Npu memMnepamype He HUxe +5°C.

Mpu BeinonHeHuu padom Ha He 3a8emoHUPOBAHHLIX YACMAX KOHCMPUKUUU, 2UGPOWNOHKU
cnedyem odepezamb om 302pA3HeHUsA U nobBpexBeHuld. MMonocmu BedpopMaUUOHHBIX U3nol Ha
mopuax 2udpownoHok cnedyem 3awuwams om nonadaHud B Hux NoCmMOpPoHHUX npedMemob
nocpedcmboM ux BpeMeHHoOU 2zepMemu3auuU.
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КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА Геометрические размеры, материал, физико-механические характеристики и  размеры, материал, физико-механические характеристики и размеры, материал, физико-механические характеристики и  материал, физико-механические характеристики и материал, физико-механические характеристики и  физико-механические характеристики и физико-механические характеристики и  характеристики и характеристики и  и и объем поставки гидрошпонок проверяют на соответствие требованиям  поставки гидрошпонок проверяют на соответствие требованиям поставки гидрошпонок проверяют на соответствие требованиям  гидрошпонок проверяют на соответствие требованиям гидрошпонок проверяют на соответствие требованиям  проверяют на соответствие требованиям проверяют на соответствие требованиям  на соответствие требованиям на соответствие требованиям  соответствие требованиям соответствие требованиям  требованиям требованиям нормативно-технической и договорной документации. Пооперационный контроль качества выполняемых технологических операций по  контроль качества выполняемых технологических операций по контроль качества выполняемых технологических операций по  качества выполняемых технологических операций по качества выполняемых технологических операций по  выполняемых технологических операций по выполняемых технологических операций по  технологических операций по технологических операций по  операций по операций по  по по установке гидрошпонок при производстве строительно-монтажных работ проводят  гидрошпонок при производстве строительно-монтажных работ проводят гидрошпонок при производстве строительно-монтажных работ проводят  при производстве строительно-монтажных работ проводят при производстве строительно-монтажных работ проводят  производстве строительно-монтажных работ проводят производстве строительно-монтажных работ проводят  строительно-монтажных работ проводят строительно-монтажных работ проводят  работ проводят работ проводят  проводят проводят инженерно-технический персонал строительных организаций, органы технического  персонал строительных организаций, органы технического персонал строительных организаций, органы технического  строительных организаций, органы технического строительных организаций, органы технического  организаций, органы технического организаций, органы технического  органы технического органы технического  технического технического надзора и представителя заказчика. Местоположение деформационных гидрошпонок в швах проверяют измерительным  деформационных гидрошпонок в швах проверяют измерительным деформационных гидрошпонок в швах проверяют измерительным  гидрошпонок в швах проверяют измерительным гидрошпонок в швах проверяют измерительным  в швах проверяют измерительным в швах проверяют измерительным  швах проверяют измерительным швах проверяют измерительным  проверяют измерительным проверяют измерительным  измерительным измерительным методом на соответствие требованиям проектно-конструкторской документации. Непрерывность стыковых соединений проверяют механически после их изготовления, а  стыковых соединений проверяют механически после их изготовления, а стыковых соединений проверяют механически после их изготовления, а  соединений проверяют механически после их изготовления, а соединений проверяют механически после их изготовления, а  проверяют механически после их изготовления, а проверяют механически после их изготовления, а  механически после их изготовления, а механически после их изготовления, а  после их изготовления, а после их изготовления, а  их изготовления, а их изготовления, а  изготовления, а изготовления, а  а а также визуально после их монтажа в элементы опалубки перед бетонированием. По результатам контроля установки гидрошпонок в деформационный шов  результатам контроля установки гидрошпонок в деформационный шов результатам контроля установки гидрошпонок в деформационный шов  контроля установки гидрошпонок в деформационный шов контроля установки гидрошпонок в деформационный шов  установки гидрошпонок в деформационный шов установки гидрошпонок в деформационный шов  гидрошпонок в деформационный шов гидрошпонок в деформационный шов  в деформационный шов в деформационный шов  деформационный шов деформационный шов  шов шов составляется акт приемки на скрытые работы. ТРАНСПОРТИРОВКА И ХРАНЕНИЕ Гидрошпонки Ультрабанд можно транспортировать всеми видами транспорта в  Ультрабанд можно транспортировать всеми видами транспорта в Ультрабанд можно транспортировать всеми видами транспорта в  можно транспортировать всеми видами транспорта в можно транспортировать всеми видами транспорта в  транспортировать всеми видами транспорта в транспортировать всеми видами транспорта в  всеми видами транспорта в всеми видами транспорта в  видами транспорта в видами транспорта в  транспорта в транспорта в  в в условиях, исключающих их механических повреждений и загрязнения. Изделия следует хранить в закрытых помещениях при температуре не выше +30 С,  следует хранить в закрытых помещениях при температуре не выше +30 С, следует хранить в закрытых помещениях при температуре не выше +30 С,  хранить в закрытых помещениях при температуре не выше +30 С, хранить в закрытых помещениях при температуре не выше +30 С,  в закрытых помещениях при температуре не выше +30 С, в закрытых помещениях при температуре не выше +30 С,  закрытых помещениях при температуре не выше +30 С, закрытых помещениях при температуре не выше +30 С,  помещениях при температуре не выше +30 С, помещениях при температуре не выше +30 С,  при температуре не выше +30 С, при температуре не выше +30 С,  температуре не выше +30 С, температуре не выше +30 С,  не выше +30 С, не выше +30 С,  выше +30 С, выше +30 С,  +30 С, +30°С,без воздействия деформирующих нагрузок, прямых солнечных лучей, защищенными от  воздействия деформирующих нагрузок, прямых солнечных лучей, защищенными от воздействия деформирующих нагрузок, прямых солнечных лучей, защищенными от  деформирующих нагрузок, прямых солнечных лучей, защищенными от деформирующих нагрузок, прямых солнечных лучей, защищенными от  нагрузок, прямых солнечных лучей, защищенными от нагрузок, прямых солнечных лучей, защищенными от  прямых солнечных лучей, защищенными от прямых солнечных лучей, защищенными от  солнечных лучей, защищенными от солнечных лучей, защищенными от  лучей, защищенными от лучей, защищенными от  защищенными от защищенными от  от от попадания на них нефтепродуктов и органических растворителей. Гидрошпонки следует хранить в условиях, исключающих их деформацию и  следует хранить в условиях, исключающих их деформацию и следует хранить в условиях, исключающих их деформацию и  хранить в условиях, исключающих их деформацию и хранить в условиях, исключающих их деформацию и  в условиях, исключающих их деформацию и в условиях, исключающих их деформацию и  условиях, исключающих их деформацию и условиях, исключающих их деформацию и  исключающих их деформацию и исключающих их деформацию и  их деформацию и их деформацию и  деформацию и деформацию и  и и загрязнение. В случае если гидрошпонки получили деформации при транспортировке или  случае если гидрошпонки получили деформации при транспортировке или случае если гидрошпонки получили деформации при транспортировке или  если гидрошпонки получили деформации при транспортировке или если гидрошпонки получили деформации при транспортировке или  гидрошпонки получили деформации при транспортировке или гидрошпонки получили деформации при транспортировке или  получили деформации при транспортировке или получили деформации при транспортировке или  деформации при транспортировке или деформации при транспортировке или  при транспортировке или при транспортировке или  транспортировке или транспортировке или  или или хранении, необходимо разложить их на ровной поверхности для снятия полученных  необходимо разложить их на ровной поверхности для снятия полученных необходимо разложить их на ровной поверхности для снятия полученных  разложить их на ровной поверхности для снятия полученных разложить их на ровной поверхности для снятия полученных  их на ровной поверхности для снятия полученных их на ровной поверхности для снятия полученных  на ровной поверхности для снятия полученных на ровной поверхности для снятия полученных  ровной поверхности для снятия полученных ровной поверхности для снятия полученных  поверхности для снятия полученных поверхности для снятия полученных  для снятия полученных для снятия полученных  снятия полученных снятия полученных  полученных полученных деформаций. При отрицательных температурах для облегчения работ по установке  При отрицательных температурах для облегчения работ по установке При отрицательных температурах для облегчения работ по установке  отрицательных температурах для облегчения работ по установке отрицательных температурах для облегчения работ по установке  температурах для облегчения работ по установке температурах для облегчения работ по установке  для облегчения работ по установке для облегчения работ по установке  облегчения работ по установке облегчения работ по установке  работ по установке работ по установке  по установке по установке  установке установке гидрошпонок рекомендуется выдержать их перед использованием не менее двенадцати  рекомендуется выдержать их перед использованием не менее двенадцати рекомендуется выдержать их перед использованием не менее двенадцати  выдержать их перед использованием не менее двенадцати выдержать их перед использованием не менее двенадцати  их перед использованием не менее двенадцати их перед использованием не менее двенадцати  перед использованием не менее двенадцати перед использованием не менее двенадцати  использованием не менее двенадцати использованием не менее двенадцати  не менее двенадцати не менее двенадцати  менее двенадцати менее двенадцати  двенадцати двенадцати часов в теплом помещении при температуре не ниже +5°С.При выполнении работ на не забетонированных частях конструкции, гидрошпонки  выполнении работ на не забетонированных частях конструкции, гидрошпонки выполнении работ на не забетонированных частях конструкции, гидрошпонки  работ на не забетонированных частях конструкции, гидрошпонки работ на не забетонированных частях конструкции, гидрошпонки  на не забетонированных частях конструкции, гидрошпонки на не забетонированных частях конструкции, гидрошпонки  не забетонированных частях конструкции, гидрошпонки не забетонированных частях конструкции, гидрошпонки  забетонированных частях конструкции, гидрошпонки забетонированных частях конструкции, гидрошпонки  частях конструкции, гидрошпонки частях конструкции, гидрошпонки  конструкции, гидрошпонки конструкции, гидрошпонки  гидрошпонки гидрошпонки следует оберегать от загрязнения и повреждений. Полости деформационных узлов на  оберегать от загрязнения и повреждений. Полости деформационных узлов на оберегать от загрязнения и повреждений. Полости деформационных узлов на  от загрязнения и повреждений. Полости деформационных узлов на от загрязнения и повреждений. Полости деформационных узлов на  загрязнения и повреждений. Полости деформационных узлов на загрязнения и повреждений. Полости деформационных узлов на  и повреждений. Полости деформационных узлов на и повреждений. Полости деформационных узлов на  повреждений. Полости деформационных узлов на повреждений. Полости деформационных узлов на  Полости деформационных узлов на Полости деформационных узлов на  деформационных узлов на деформационных узлов на  узлов на узлов на  на на торцах гидрошпонок следует защищать от попадания в них посторонних предметов  гидрошпонок следует защищать от попадания в них посторонних предметов гидрошпонок следует защищать от попадания в них посторонних предметов  следует защищать от попадания в них посторонних предметов следует защищать от попадания в них посторонних предметов  защищать от попадания в них посторонних предметов защищать от попадания в них посторонних предметов  от попадания в них посторонних предметов от попадания в них посторонних предметов  попадания в них посторонних предметов попадания в них посторонних предметов  в них посторонних предметов в них посторонних предметов  них посторонних предметов них посторонних предметов  посторонних предметов посторонних предметов  предметов предметов посредством их временной герметизации.


CoenacobaHo

BedoMocmb 3nemMeHmod 13
JllonycmuMble pacyemHbIe NepeMelw,eHus, MM
NabneHue
Mapke Mamepuan Cxamue PacmsaxeHue Cabuz C0buz Bods, MMa
P npodonbHbIU
XB-150 NBX-MN 5,0 5,0 10,0 10,0 0,4
XB-200 NBX-M 5,0 5,0 10,0 10,0 0,45
XB-220 NBX-I1 5,0 5,0 10,0 10,0 0,52
XB-150 XB-250 MBX-N 5,0 5,0 10,0 10,0 0,68
N\ n
4 a‘:@ XB-270 MBX-M 5,0 5,0 1,0 10,0 0,64
= XB-320 MBX- 5,0 5,0 10,0 10,0 0,8
n XB - 250 n XB-500 NBX-MN 5,0 5,0 10,0 10,0 1,42
U U \Y} <
1 0 m| |
250
XB - 270 ' XB-200
n N murfL n - N n -
\ \J \/ Y \T] 3 T \ \S
L % L o k 80 b
’ 270 ? 200 A
- A XB - 220
%zkazo n K n n N
= _/"""‘""""'\.I"""""‘""“"\J""‘""""""’\_I ] \_!"""‘"""""'"'\!""'"""‘“"""\J"“""“"_ \Y4 U 1
= I} 110 1 | 80 L = EZ]
5 320 | 220 |
g ) n N n N\ XB-500 Al N n n n =
m I '] \Y \Y \ U ' ' ' \')
© 1 120 SAR
500 |
S BHumpeHHue 2udpownoHku muna XB
£
rg NPUMEHAMCS ans 2epMemu3ayuu CTO 54282519—001—2016ﬂ74><8
> mexHonoz2u4eckux whob DdemoHupobaHun TexHoM02UeCKUT pezAaMeHN
= npu HoBoM cmpoumenscmbe HO ycmaHobky 2udpou3onALUOHHBIX
2 2uBpomexHUYLeCKUX, 302 NYyDNeHHbIX U [Uam. [Kon . J nucm N ook | Nodn. [hama wnoHok Y/1bTPABAHA
nog3eMHbIX CoopYXeHuU Pa3pad. TpabkuH m&yﬁv - bot Cmadua | Aucm /lucmob
£pMeMmU3aUUs MexHono2u4eckux who
< Mpobep. ByYKUH 4=~ demoHupobaHus P 1 6
2 ['udpownoHku muna XB 000
= "KANBMATPOH-H"

Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
   ХВ - 270

AutoCAD SHX Text
   ХВ - 320

AutoCAD SHX Text
ХВ-500

AutoCAD SHX Text
ХВ-200

AutoCAD SHX Text
   ХВ - 220

AutoCAD SHX Text
   ХВ - 250

AutoCAD SHX Text
ХВ-150

AutoCAD SHX Text
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AutoCAD SHX Text
- подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки; - очистить его от загрязнений; - установить и раскрепить гидрошпонку в арматурном каркасе и элементах опалубки в соответствии с проектным положением;
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- npobecmu Bu3yanbHbIL KOHMPOoNb Kadecmba ycmaHobKU 2uBpoWNOHKU;
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- забетонировать участок конструкции - снять опалубку; - провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки;
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- очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции; - установить опалубку на смежном участке конструкции;
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- 300emoHupodbamb tMeXHbIU Y4aCMOK KOHCMPUKUUU;
- pa3odpamb onanydky;

- npobecmu Bu3yanbHLIU KOHMPOAbL Ka4ecmba

Bbino NHEeHHbIX padom.
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- забетонировать смежный участок конструкции; - разобрать опалубку; - провести визуальный контроль качества выполненных работ.
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Технология монтажа гидрошпонки типа ХВ в стене. Вариант 2Вариант 2
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waz 3 wm.Ha M.N.

[ nadkul npodunb
dns pasMemku

e
>

HaByxawud wHyp

al
Lol
~

150

dukcamop dna XBC-150
waz 2 wm.Ha M.n.

["'nadkul npedunb
3ns pasMemku

O\

BHympeHHue koMBuHupoBaHHble 2udpownoHku muna XBC ¢ HaByxawwum pe3uHobbiM
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Внутренние комбинированные гидрошпонки типа ХВС с набухающим резиновым шнуром, для рабочих швов, где арматурный каркас и выступы конструкции не позволяют использовать гидрошпонки типов ХВ или ХО для герметизации технологических швов бетонирования в местах сопряжений «плита-стена» при новом строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений.
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AutoCAD SHX Text
- подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  - очистить его от загрязнений;  очистить его от загрязнений;  - установить и раскрепить гидрошпонку в арматурном каркасе в установить и раскрепить гидрошпонку в арматурном каркасе в соответствии с проектным положением, используя крепления из комплекта поставки; 
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- 3a0emoHupoBamb y4acmok KGHCMPYUKLUUU;

- npoBepumb u npu Heodxocdumocmu BoccmaHoBumb NPGEKMHGE NCNCKEHUE
2U0poWNOHKU;

- CHAMb oNaAydKy;

- npoBecmu Bu3yanbHLIU KOHMPOAb Ka4ecmba ycmaHobku 2uGpoWNGOHKU;
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- забетонировать участок конструкции;  забетонировать участок конструкции;  - проверить и при необходимости восстановить проектное положение проверить и при необходимости восстановить проектное положение гидрошпонки;  - снять опалубку;  снять опалубку;  - провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; 


ludpowncxka muna XBC

Cnanydka

Pukcamop

0YUCMUMb OMKPLIMYK Yacmb 2udpownorku neped demoHupoBaHueMm
CMEXHO020 Y4aCmKa KOHCMPYUKUUU;
ycmaHoBumb onanydky HA CMEXHOM Y4aCmKe KOHCMPYUKUUU;
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- очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции; - установить опалубку на смежном участке конструкции; установить опалубку на смежном участке конструкции; 


rudpownoHka muna XBC

0nung6Ku

Pukcamop

300emoHupoBamb CMEXHbLIU U4aCMOK KOHCMPUKLUU;

pasodpamb onanydky;

npoBecmu Bu3yanbHbIU KOHMPOAb Kavecmba BeiNGAHEHHbIX padom.
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- забетонировать смежный участок конструкции;  забетонировать смежный участок конструкции;  - разобрать опалубку;  разобрать опалубку;  - провести визуальный контроль качества выполненных работ. провести визуальный контроль качества выполненных работ. 
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JlonycmuMble pacyemHbie NepeMeleHus, MM
NabneHue
Mapka Mamepuan Cxamue PacmsxeHue Cabue npocaaobnubaHbm bode, Mia

X0- 240/25 NnBXx-N 5,0 15,0 20,0 25,0 0,34
X0-320/25 NBX-M 10,0 20,0 20,0 25,0 0,52
X0- 320/35 MBX-N 5,0 20,0 20,0 25,0 0,52
X0-500/35 NnBXx-N 5,0 20,0 20,0 25,0 0,82
XOM- 250/20 NnBXx-N 5,0 15,0 20,0 25,0 0,25
XOM- 310/20 NBX-M 10,0 20,0 20,0 25,0 0,25
XOM- 320/30 NBX-M 10,0 20,0 20,0 25,0 0,4

OnanydoyHble (BHewHue) zudpownorku mung XO npuMeHsiwmca a9 2epMemu3aLuu mexHonozuyeckux whob demoHupobaHus
npu HoboM cmpoumenstmbe 2udpomexHu4eckux, 3a21YdneHHbIX U N0G3eMHbIX COOPYXeHUU.

Onanydo4Hbie (BHewHue) 2udpownoHku muna XOM coBMecmHo ¢ 2uBpou3onsauUuoHHbLIMU MBX MeMIpaHaMu NpUMeHsmCs 015
2epMemu3auuUU mexHonozuyeckux whob demoHupobaHua npu HoBoM cmpoumenscmbe 2udpomexHUYeCKUX, 302AYdNeHHbIX U NOO3EMHbIX

COOPUXEeHUU.
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Опалубочные (внешние) гидрошпонки типа ХО применяются для герметизации технологических швов бетонирования при новом строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений. Опалубочные (внешние) гидрошпонки типа ХОМ совместно с гидроизоляционными ПВХ мембранами применяются для герметизации технологических швов бетонирования при новом строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений.
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ludpownoxka muna X0

- nodzomobumb ycmaHadaubaembil ompe3ok 2uGpowWnOHKU;

- OYUCMUMb €20 OM 302PA3HEHUL;

- ycmanobume u packpenums 2udpownoHky b apmMamypHOM Kapkace u 3nemMeHmax onanydku b
coombemecmbuu € NPOEKMHbLIM NOMBXEHUEM;
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- подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  - очистить его от загрязнений;  очистить его от загрязнений;  - установить и раскрепить гидрошпонку в арматурном каркасе и элементах опалубки в установить и раскрепить гидрошпонку в арматурном каркасе и элементах опалубки в соответствии с проектным положением; 


3a0emoHuUpobamb Y4acmoK KOHCMPYKUUU;

CHAMb onanydkuy;

Ononydka/Cemka paduua

ludpownoxka muna X0

npobecmu BusyanbHbIU KOHMPOAL Kadecmba ycmaHobku 2u8poWNOHKU;
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- забетонировать участок конструкции;  забетонировать участок конструкции;  - снять опалубку;  снять опалубку;  - провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; 


ludpownoxka muna X0

O4UCMUMb OMKPLIMYU Yacmb 2udpownoHKU neped DemoHUpobaHUeM CMeXHO020 Y4acmKka KOHCMPUKUUU;
ycmaHobums onanydky Ha CMeXHOM y4acmke KoHcmpykuuu (npu HeodxoduMocmu);
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Kon. 4

/lucm

N’ dok.

Modn.

lNama
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Mlucm

Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
- очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  - установить опалубку на смежном участке конструкции (при необходимости); установить опалубку на смежном участке конструкции (при необходимости); 


3a0emoHupobamb CMeXHbIU U40.CMOK KOHCMPYKLUUU;

pa3odpams onanydky (npu Heodxodumocmu);
npobecmu BusyanbHbil KOHMPOAbL Kadecmba BeinoAHeHHbIX padom.

ludpownoxka muna X0

29

N3M.

Kon. 4

/lucm

N’ dok.

Modn.

lNama

CT054282519-001-2016.X0

Mlucm

Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
- забетонировать смежный участок конструкции;  забетонировать смежный участок конструкции;  - разобрать опалубку (при необходимости);  разобрать опалубку (при необходимости);  - провести визуальный контроль качества выполненных работ. провести визуальный контроль качества выполненных работ. 
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AutoCAD SHX Text
ДВ - 240/20

AutoCAD SHX Text
ДВ - 320/20

AutoCAD SHX Text
ДВ - 270/25

AutoCAD SHX Text
ДВ - 320/50

AutoCAD SHX Text
ДВ - 500/20

AutoCAD SHX Text
ДВ - 500/50

AutoCAD SHX Text
Внутренние гидрошпонки типа ДВ применяются для герметизации деформационных швов при новом строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений.


BedoMocmb 3nemMeHmob

31

llonycmuMble pacyemHble NepeMeuleHus, MM

tapra v | oo i
Mamepuan Cxamue PacmsxeHue Cabue NPOBONbHLI !
[B-240/20 NBX-M 15,0 30,0 15,0 30,0 0,55
[B-270/25 NBX-M 15,0 16,0 12,0 8,0 0,6
[B-320/20 NBX-n 12,0 30,0 15,0 30,0 0,75
[B-320/50 NBX-M 28,0 30,0 15,0 30,0 0,75
[B-500/20 NBX-n 28,0 30,0 15,0 30,0 1,42
[B-500/50 NBX-M 32,0 130,0 65,0 55,0 1,42

(T054282519-001-2016.0B [
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<::::> Ona nydka

Onanydka

[udpownoxkad muna B

/ ——
—- s 7 ———
N
:\
‘\
' Onanydka —
Ononydka Mpobonoka

- nodzomobumb ycmaHabaubaembll ompe30oK 2udpoWnOHKU;

- O4UCMUMb £20 OM 302PA3HEeHUU;

- gcmaHobumb u packpenums 2u8pownoHky b apmMamypHoOM Kapkace u
3nemMeHmax onanydku b coombemembuu € NPOEKMHBIM NONOXEHUEM;

Mlucm

CT054282519-001-2016.11B
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AutoCAD SHX Text
- подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  - очистить его от загрязнений; очистить его от загрязнений; - установить и раскрепить гидрошпонку в арматурном каркасе и установить и раскрепить гидрошпонку в арматурном каркасе и элементах опалубки в соответствии с проектным положением; 


33
<:::> Ona nydka

Onanydka

[udpownoxkad muna B

Onanydka

Ononydka Mpobonoka

BemoH

- 3a00emoHupobamb y4acmok KOHCMPYUKLUU.
- CHSAMb oNaAYdKy;
- npobecmu Bu3yanbHbIU KOHMPonb Kadecmba ycmaHobku 2uBpOWNOHKU;

Mlucm

CT054282519-001-2016.11B
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Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
- забетонировать участок конструкции.  забетонировать участок конструкции.  - снять опалубку;  снять опалубку;  - провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; 


[leHononucmMupon Onanydka

[udpownoHkd muna /1B

[Tpobonoka

leHononucmupon

O4UCMUMb OMKPbIMYK 4acmb 2udpownoHKu neped demoHupobaHueM
CMEXHO020 Y4aCmKa KOHCMPYKUUU;

ycmaHobumb U 3aKpenumb 3aNoAHUMEeNb noaotmu wha;
ycmaHobumb onanydky HA CMEXHOM Y4aCmKe KOHCMPYKUUU;
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- очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  - установить и закрепить заполнитель полости шва;  установить и закрепить заполнитель полости шва;  - установить опалубку на смежном участке конструкции; установить опалубку на смежном участке конструкции; 


<::::> 35

[leHononucmMupon Onanydka

[udpownoHkd muna /[1B

Mpobonoka | s

0
bemo [TeHononucmupon

- 300emoHupobamb CMEXHbLIU Y4a.CMOK KOHCMPUKLUU;
- pa300pamb onanydky;
- npobecmu Bu3yanbHbIU KOHMPOAb Ka4ecmba BeinonHeHHbIX padom.

Mlucm

CT054282519-001-2016.11B
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AutoCAD SHX Text
- забетонировать смежный участок конструкции;  забетонировать смежный участок конструкции;  - разобрать опалубку; разобрать опалубку; - провести визуальный контроль качества выполненных работ. провести визуальный контроль качества выполненных работ. 


CoenacobaHo

B3aM. unb. N°
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AutoCAD SHX Text
ДО-240/20/25

AutoCAD SHX Text
ДО-320/20/25

AutoCAD SHX Text
ДО-320/30/25

AutoCAD SHX Text
ДО-320/20/35

AutoCAD SHX Text
ДО - 500/20

AutoCAD SHX Text
ДО-320/50/35

AutoCAD SHX Text
ДО-500-50/35

AutoCAD SHX Text
   ДОМ - 320/30

AutoCAD SHX Text
Опалубочные (внешние) гидрошпонки типа ДО применяются для герметизации деформационных швов при новом строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений.


Bedomocmb 3nemMeHmob

37

[lonycmuMble pacyemHble NepeMeweHus, MM

Mapka v | bodw, vila
Mamepuan Cxamue PacmsxeHue Cdbuz NPOBONLHLIT !
[0-240/20/25 | NBX-N 8,0 40,0 30,0 20,0 0,34
[0-320/20/25 | NBX-N 8,0 40,0 30,0 20,0 0,51
[0-320/30/25 | NBX-N 20,0 48,0 36,0 24,0 0,61
[0-320/30/35 | NBX-N 20,0 55,0 30,0 50,0 0,61
[0-320/50/35 | NBX-N 34,0 60,0 72,0 48,0 0,61
[10-500/20/35 | NBX-N 34,0 60,0 72,0 48,0 0,75
N0-500/50/35 NnBXx-n 34,0 60,0 72,0 48,0 0,45
L0M-320/30 nBX-n 20,0 50,0 38,0 25,0 0,4

(T054282519-001-2016.00 [~

N3Mm. |Kon.ys. | Aucm N dok.] Modn. |Aama - - '11 2

Konupoban

Ak




@ 38

Onanydka

ApmamuypHbil Kapkac ApmamypHbIl Kapkac

... e — e — Y e —— -
hh

Onanydka
FudpowneHka muna A0

- nodzomobumb ycmaHadaubaembil ompe3ok 2uGpowWnOHKU;

- OYUCMUMb €20 OM 302PA3HEHUL;

- ycmanobume u packpenums 2udpownoHky b apmMamypHOM Kapkace u 3nemMeHmax onanydku b
coombemecmbuu € NPOEKMHbLIM NOMBXEHUEM;

Mlucm

CT054282519-001-2016.110

W3m. [Kon gy ] Aucm N dok.| Modn. |Aama 3

Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
- подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  - очистить его от загрязнений; очистить его от загрязнений; - установить и раскрепить гидрошпонку в арматурном каркасе и элементах опалубки в установить и раскрепить гидрошпонку в арматурном каркасе и элементах опалубки в соответствии с проектным положением; 


@ 39

Onanydka

ApmamypHbIl Kapkac

Onanydka

FudpowneHka muna A0

3a0emgoHupobamb y4acmok KOHCMPYKUUU;
CHAMb onanydkuy;
npobecmu BusyanbHbIU KOHMPOAL Kadecmba ycmaHobku 2u8poWNOHKU;

Mlucm

CT054282519-001-2016.110

W3m. [Kon gy ] Aucm N dok.| Modn. |Aama 4

Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
- забетонировать участок конструкции; забетонировать участок конструкции; - снять опалубку;  снять опалубку;  - провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; 


@ 40

[leHonoaucmMUpon

ApmamypHbIl Kapkac

FudpowneHka muna A0

O4UCMUMb OMKPbIMYUK Yacmb 2ugpownoHkU neped demoHUpoBaHUEM CMEXHO020 Y4aCMKa KOHCMPUKUUY;
ycmaHobume U 30Kpenumb 30N0AHUMENbs Noaocmu wha;
ycmaHobumb onanydky HA CMEXHOM U4dCmKe KOHCMPYUKUUU;

Mlucm

CT054282519-001-2016.110

W3m. [Kon gy ] Aucm N dok.| Modn. |Aama 5

Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
- очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  - установить и закрепить заполнитель полости шва;  установить и закрепить заполнитель полости шва;  - установить опалубку на смежном участке конструкции; установить опалубку на смежном участке конструкции; 


O

[leHonoaucmMUpon

FudpowneHka muna A0

3a0emoHupobamb CMeXHbIU U40.CMOK KOHCMPYKLUUU;

pa3odpams onanydky;

npobecmu BusyanbHbil KOHMPOAbL Kadecmba BeinoAHeHHbIX padom.
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AutoCAD SHX Text
- забетонировать смежный участок конструкции;  забетонировать смежный участок конструкции;  - разобрать опалубку;  разобрать опалубку;  - провести визуальный контроль качества выполненных работ. провести визуальный контроль качества выполненных работ. 
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AutoCAD SHX Text
ДЗ - 140/50/40

AutoCAD SHX Text
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AutoCAD SHX Text
ДЗ - 140/30/35

AutoCAD SHX Text
ДЗ - 140/50/40

AutoCAD SHX Text
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AutoCAD SHX Text
ДЗ-75/40/45 

AutoCAD SHX Text
ДЗ - 90/20/35

AutoCAD SHX Text
ДЗ - 130/20/35

AutoCAD SHX Text
Универсальные деформационные П-образные гидрошпонки типа ДЗ применяются  деформационные П-образные гидрошпонки типа ДЗ применяются деформационные П-образные гидрошпонки типа ДЗ применяются  П-образные гидрошпонки типа ДЗ применяются П-образные гидрошпонки типа ДЗ применяются  гидрошпонки типа ДЗ применяются гидрошпонки типа ДЗ применяются  типа ДЗ применяются типа ДЗ применяются  ДЗ применяются ДЗ применяются  применяются применяются для восстановления герметизации деформационных швов существующих конструкций  восстановления герметизации деформационных швов существующих конструкций восстановления герметизации деформационных швов существующих конструкций  герметизации деформационных швов существующих конструкций герметизации деформационных швов существующих конструкций  деформационных швов существующих конструкций деформационных швов существующих конструкций  швов существующих конструкций швов существующих конструкций  существующих конструкций существующих конструкций  конструкций конструкций при новом строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений.  новом строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений. новом строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений.  строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений. строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений.  гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений. гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений.  заглубленных и подземных сооружений. заглубленных и подземных сооружений.  и подземных сооружений. и подземных сооружений.  подземных сооружений. подземных сооружений.  сооружений. сооружений. Восстановление герметизации деформационных швов существующих конструкций.
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3adenovHbie dedopmauuoHHbe M-o08pasHele 2udpownoHku muna [13C npumMeHsiwmes 8ag 2epMemusauuu
dedopMaUUoHHLIX Whob Npu cmpoumenscmbe zudpomexHuYeckux, 30a21YdneHHEIX U NG33eMHbLIX COopYXeHud npu

CONPSXEHUU € cywecmByowuMU KOHCMPUKUUAMU.

Mex 0y /8 KoOHCMpUKUUed U NnpuxumMHou zudpownoHkod [3C yknaduiBbames npoknaoku U3 Chipod pe3suHbl
wupuHol 80MM unu HaByxawuwuld zepMemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoz), zuBpownoHKa KpeNUMEs K
cywecmbywwuM KGHEMPUKLUSIM NPUWXUMHOU NAacmuHod u3 Hepxabewwed cmanu 5x80MM npu nOMOWU GHKEPHBIX
Sonmob (M16x100, waz 150-300Mm).

BedomMocmbs 3nemeHmoB

[lonycmuMele pacyemHble NepeMeleHust, MM
Mok Mamepuan Cxamue PacmsxeHue Cdbuz Cdbuz éloaaiﬂeHHE
npodonbHbId
N3-55/20/25 MBX-N 10,0 100,0 80,0 70,0 0,4
[3-75/40/45 MBX-N 10,0 100,0 115,0 80,0 0,4
[3-90/20/35 NBX-N 10,0 100,0 80,0 70,0 0,4
[3-130/20/35 NBX-N 15,0 120,0 80,0 70,0 0,6
[3-140/20/35 | NBX-N 15,0 120,0 100,0 75,0 0,6
[3-140/30/35 | NBX-M 15,0 120,0 110,0 80,0 0,6
[3-140/40/35 | NBX-N 15,0 120,0 130,0 95,0 0,6
[3-140/50/40 | NBX-N 15,0 120,0 130,0 95,0 0,6
[3-160/50/35 NBX-N 30,0 85,0 80,0 35,0 0,62
[3-160/100/35 | NBX-M 90,0 85,0 100,0 45,0 0,62
[3C-140/50/40 | NBX-N 25,0 135,0 100,0 45,0 0,43
[3C-140/100/35 | NBX-N 75,0 135,0 160,0 95,0 0,43
(TO54282519-001-2016.13  [5-

N3Mm. |Kon.ys. | Aucm N dok.] Modn. |Aama - - ﬂ 2

Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
ДЗС-140/50/40

AutoCAD SHX Text
ДЗС-140/100/35

AutoCAD SHX Text
Заделочные деформационные П-образные гидрошпонки типа ДЗС применяются для герметизации деформационных швов при строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений при сопряжении с существующими конструкциями. Между ж/б конструкцией и прижимной гидрошпонкой ДЗС укладываются прокладки из сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик (Sikaswell S-2 или аналог), гидрошпонка крепится к существующим конструкциям прижимной  пластиной из нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов (М16х100, шаг 150-300мм).


CoenacobaHo

ApMAMYPHBIU KAPKAC

B3aM. unb. N°

Modn. u dama

Wb, N nodn.

Ononydka

- noBzomobums ycmanabnubaemeld
OMPe30K 2UGPCWNOHKU;

— QYUCMUMb £20 OM 302PA3HEHUU;

- ycmaHobumb U packpenumb WNOHKY
b apMamypHOM KO pKACE U 3A1eMEHMAX
onanydku b coombemcmbuu ¢
NPOEKMHbLIM NONOXEHUEM;

@

Onanydka

Lh

[udpownonka muna /13

ApmamypHbIU KApKAC

0 i ——

nanydka
= \
——

CTO 54282519-001-2016.A3-H

TexHonozu4eckul peznamMeHm
HO ycmaHobky 2udpou3onsiLUOHHbIX

N3m. |Kon.ya. | Aucm [N dok.| Modn. |fama wnoHok 9/1bTPABAH
Paspad.  |Tpabkun | ey Cmadus | Auem | Nucmob
Mpobep. bykuH éﬁﬁﬁk“ "epMemu3aUUs 0ePopMauUUoHHbIX WwhHod P 1 n
Cxema npousbodcmba pu603m no ycmaHobke 000
2udpownoHok muna /13 npu HoboM " "
cmpoumenscmbe KA/bMATPOH-H

Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
- подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки; - очистить его от загрязнений; - установить и раскрепить шпонку в арматурном каркасе и элементах опалубки в соответствии с проектным положением;


@ 45

Onanydka

rudpownoHka muna A3

ApmamypHbIU KApKAC

0 i =

nanyoka
— \
\

Ononydka

- 3ademoHupodbamb y4acmoK KGHCMPUKUUU.
- CHAMb onanydky;
- npobecmu busyanbHbIl KOHMPOAb Ka4ecmba ycmaHodku 2u8poWNOHKU;

Mlucm

CTO54282519-001-2016.13-H

W3m. [Kon gy ] Aucm N dok.| Modn. |Aama 2

Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
- забетонировать участок конструкции.  забетонировать участок конструкции.  - снять опалубку;  снять опалубку;  -  провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; 


Ononydka

Onanydka

[udpownoHka muna /13

Onanydka

ApmamypHbIU KApKAC

O4UCMUMb CMKPbIMYW 4atmb 2u8pownoHkU neped demoHUpobaHUEM CMEXHO020 Y4aCmKa KOHCMPUKUUU;
ycmaHobume U 30Kpenumb 3aNgAHUMEens nonocmu wha;
ycmaHobumb onanydky HO CMEXHOM Y4aCMmKe KOHCMPUKUUU;

46

N3M.

Kon. 4

/lucm

N’ dok.

Modn.

lNama

CTO54282519-001-2016.13-H

Mlucm

Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
-  очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  - установить и закрепить заполнитель полости шва;  установить и закрепить заполнитель полости шва;  - установить опалубку на смежном участке конструкции; установить опалубку на смежном участке конструкции; 


47

O

Xeym BunamepmM

epmemuk MY

[udpownoHka muna /13

[leHonoaUCMUpoOn

- 3g0emoHupobamb CMEXHbLIU Y4aCMOK KOHCMPUKLUU;
- pa3odpamb onanydky;
- npobecmu BusyanbHbil KoHMponb kayvecmba BeinoAHeHHBIX padom.

[epMemuk ucnonb3yemcs 8ns co3daHus pobrod nobepxHocmu wha (Hanpumep, eepmemuk udém b
CMAXKY, KOMOPAs Bbiwe naumsl), HO MOHMAX 2udpownoHKU ocywecmbumb cnoxHee. Xeym Bunamepm -
co30aém 2udkyw NoBAoXKY U o2paHudubaem moawuHy cnoqa 2epmemuka. O0Hako He Becezda moawuHa x/0
KOHCMPUKLUU No3Bondem yMecmums U WNOHKY U 2epMemuk - B 3mom cayyae donyckaemes He ucnonb3obams
2epPMEMUK.

Mlucm

(T054282519-001-2016.43-H [

W3m. [Kon gy ] Aucm N dok.| Modn. |Aama

Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
- забетонировать смежный участок конструкции;  забетонировать смежный участок конструкции;  - разобрать опалубку;  разобрать опалубку;  - провести визуальный контроль качества выполненных работ. провести визуальный контроль качества выполненных работ. 

AutoCAD SHX Text
Герметик используется для создания ровной поверхности шва (например, герметик идёт в стяжку, которая выше плиты), но монтаж гидрошпонки осуществить сложнее. Жгут Вилатерм - создаёт гибкую подложку и ограничивает толщину слоя герметика. Однако не всегда толщина ж/б конструкции позволяет уместить и шпонку и герметик - в этом случае допускается не использовать герметик.


CoenacobaHo

B3aM. unb. N°

Modn. u dama

Wb, N nodn.

48

3anonHeHue wba

CTO 54282519-001-2016.43-p

TexHonozu4eckul peznamMeHm
HO ycmaHobky 2udpou3onsiLUOHHbIX

N3m. [Kon ys. | Auem [N dok.| Modn. |fama wnoHok 9/1bTPABAH

Paspad.  |Tpabkun | ey Cmadus | Auem | Nucmob

Mpobep. bykuH lﬁ‘ "epMemu3aUUs 0ePopMauUUoHHbIX WwhHod P 1 6
Cxema npousbedcmba padom no ycmaHobke 000

2udpownoHok muna 3 npu peMoHMe

"KA/TbMATPOH-H"

Konupoban Ak




Beipydumb wmpady 89 ycmaHobku 2uGpowWNOHKU C 0201eHUEM GpMamypb;
O4UCMUMb NONOCMb 0edpopMauuoHHO20 wha Ha 2nyduHy He MeHee 50 MM om GHa wmpadbl;
NPU HeEODXO0OUMOCMU CYUCMUMb GpMaMUpy om pxabyuHbl U 302pa3HeHul, odpadomamb 3awumHsIM cocmabom;

49

N3M.

Kon. 4

/lucm

N’ dok.

Modn.

lNama

CT054282519-001-2016.13-p

Mlucm

Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
- вырубить штрабу для установки гидрошпонки с оголением арматуры;  вырубить штрабу для установки гидрошпонки с оголением арматуры;  - очистить полость деформационного шва на глубину не менее 50 мм от дна штрабы;  очистить полость деформационного шва на глубину не менее 50 мм от дна штрабы;  -  при необходимости очистить арматуру от ржавчины и загрязнений, обработать защитным составом; при необходимости очистить арматуру от ржавчины и загрязнений, обработать защитным составом; 


[leHononucmupeon

['udpownoHka muna 3

nogzomobumb ycmaHabaubaoemsil ompe3ok 2uGpOWNOHKU, 04UCMUMb €20 OM 302PS3HEeHUU;
ycmaHobume BHYMpeHHUU 30 KAQ8HOU 31EMEHM U3 NEHONONULMUPONG,;
ycmaHobume U 30Kpenumb 2u8poWNOHKY Ha BHYMPeHHEM 3aKNA0HOM 31EMEHME;

ycmaHobume onanydky;

50

N3M.

Kon. 4

/lucm

N’ dok.

Modn.

lNama

CT054282519-001-2016.13-p

Mlucm

Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
- подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки, очистить его от загрязнений;  подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки, очистить его от загрязнений;  - установить внутренний закладной элемент из пенополистирола;  установить внутренний закладной элемент из пенополистирола;  - установить и закрепить гидрошпонку на внутреннем закладном элементе;  установить и закрепить гидрошпонку на внутреннем закладном элементе;  -  установить опалубку; установить опалубку; 


ycmaHobume onanydky;

O

Onanydka

['udpownoHka muna 3

[leHononucmupeon

51

CT054282519-001-2016.13-p

N3M.

Kon. 4

/lucm

N’ dok.

Modn. |lama

Mlucm

Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
-  установить опалубку; установить опалубку; 


)

Onanydka
['udpownoHka muna 3

ludpodemon CPI-92
unu MNudpodemoH HanubHoU-2

bemoHn

[leHononucmupeon

- 30N0AHUMb nonocmb wmpadel dbicmpombepdewwum cocmaboM ¢ BeICOKOU MeKYYeLmbio;

52

CT054282519-001-2016.13-p

W3m. [Kon gy ] Aucm N dok.| Modn. |Aama

Mlucm

Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
- заполнить полость штрабы быстротвердеющим составом с высокой текучестью; 


['udpownoHka muna 3

ludpodemon CPI-92
unu MNudpodemoH HanubHoU-2

bemoHn

[leHononucmupeon

CHAMb onanydky;
npobecmu dusyanbHbil KOHMPOAb Ka4ecmba beinonHeHHbIX padom.

53

CT054282519-001-2016.13-p

W3m. [Kon gy ] Aucm N dok.| Modn. |Aama

Mlucm

Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
- снять опалубку;  снять опалубку;  -  провести визуальный контроль качества выполненных работ. провести визуальный контроль качества выполненных работ. 


CoenacobaHo

B3aM. unb. N°

Modn. u dama

Wb, N nodn.

Cblpa9 pe3uHa WwupuHod 80MM

@

- nogdzomobume nobepxHocmb a8 ycmaHobku 2udpoWNOHKU HA cywecmByw el KOHCMPpUKLUU;
- nodzomobume ycmaHadaubaoembil ompe3ok 2udpoWNOHKU:

- O4UCMUMb €20 OM 302PA3HEHUU;

Wnu nadyxawwud 2epMemuk (Sikaswell S-2 unu aHano2)

rudpownoxka muna [3C

[TpUXUMHAS NAACMUHA

Hepxabewwas cmans 5x80MM
AHKep

M16x100, waz 150-300MM

- paCNoNoOXums 2udpownoHky b coombemembuu € NPOEKMHBLIM NONOKEHUEM;
- 30KPENUMb 2UBPOWNOHKY OHKEPaMu;
- npobecmu dusyanbHbIU KOHMPONb Ka4ecmba ycmaHobku 2uGpoOWNOHKU;

54

3a0eno4Hble dedpopMaUUOHHbIE

M-o0dpa3Hble 2udpownoHku muna A3C

CTO 54282519-001-2016.43C

NPUMEHARMCA 0nd 2epMemu3ayuu

dedopMauuoHHbIX WHob npu

cmpoumenscmbe 2udpomexHUHecKuUX, U3m.

TexHonozu4eckul peznamMeHm

HO ycmaHobky 2udpou3onsiLUOHHbIX

3021YdNeHHbIX U NOG3EeMHbIX COOPYXEeHUU Pa3pad.

NPU CONPSAXEHUU C cywecmbyouwumuy Mpobep.

KOHECMPUKLUAMU (814 3a0enku whob npu

Kon.yy.] Aucm N dox.]| Modn. |Aama wnoHok 9/bTPABAHA
TpabkuH bt Cmadus | Auem | Nucmob
ByKuH !Z@ﬁ“‘ epMemu3auUus CedpopMaUUOHHbIX WhHob P 1 L

CONPSAXEHUU € cywecmbywowumu

KOHCMPYUKLUAMU).

[udpownoHku muna A3C
(conpsixeHue ¢ cywecmbyrouuMU KOHCMPYKUUSMU)

000

"KA/TbMATPOH-H"

Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
- подготовить поверхность для установки гидрошпонки на существующей конструкции;  подготовить поверхность для установки гидрошпонки на существующей конструкции;  - подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки:  подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки:  - очистить его от загрязнений;  очистить его от загрязнений;  - расположить гидрошпонку в соответствии с проектным положением;  расположить гидрошпонку в соответствии с проектным положением;  - закрепить гидрошпонку анкерами;  закрепить гидрошпонку анкерами;  -  провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; 

AutoCAD SHX Text
Заделочные деформационные П-образные гидрошпонки типа ДЗС применяются для герметизации деформационных швов при строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений при сопряжении с существующими конструкциями (для заделки швов при сопряжении с существующими конструкциями).


55

<:::> udpownoxka muna A3C
[TpUXUMHAS NAACMUHA

Hepxabewwas cmans 5x80MM

Cblpa9 pe3uHa WwupuHod 80MM
Wnu nadyxawwud 2epMemuk (Sikaswell S-2 unu aHano2)

Onanydka

[leHoNoAUEMUPON

Onanydka

O4UCMUMb OMKPLIMYK 4acmb 2udpownoHKU Neped demoHupobaHueM CMeXH020 U4aCMKO KOHCMPYKUUU;
ycmaHobumb U 30KPENUMb 30N0AHUMENb Noaocmu wha;
ycmaHobumb onanydky HA CMEXHOM Y4aCMmKe KOHCMPYUKUUU;

Mex 0y x/0 koHCmpyKuued u npuxumMHod 2udpownoHkol (mun: A3C, AAC, AP) yknadsibawmca npoknadku U3 chipod
pe3UHbl WupuHod 80MM unu Hadyxawwud 2epmemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoz), 2u0pOWNOHKA KPENUMCS K
cywecmbyowumM KOHCMPUKLUAM NPUXUMHGOU NAGCMUHOU U3 Hepxabewweu cmanu 5x80MM npu nomMowu aHKepHbix donmob

Mlucm

(M16x100, waa 150-300mm).
CTO 54282519-001-2016.43C

W3m. [Kon gy ] Aucm N dok.| Modn. |Aama

2

Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
- очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  - установить и закрепить заполнитель полости шва;  установить и закрепить заполнитель полости шва;  - установить опалубку на смежном участке конструкции; установить опалубку на смежном участке конструкции; 

AutoCAD SHX Text
Между ж/б конструкцией и прижимной гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР) укладываются прокладки из сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик (Sikaswell S-2 или аналог), гидрошпонка крепится к существующим конструкциям прижимной пластиной из нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов (М16х100, шаг 150-300мм).


56
<:::> rudpownoxka muna [3C
[TpUXUMHAS NAACMUHA

Cblpa s pe3uHg wupuHou 80MM Hepxabewwas cmans 5x80MM
Mnu Hadyxamwwud 2epMemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoz)

Onanydka

bemoH

[leHoNoAUEMUPON

Onanydka

- 3ademoHupobamb y4acmoK KOHCMPYKLUU.

Mlucm

CTO54282519-001-2016.43C

W3m. [Kon gy ] Aucm N dok.| Modn. |Aama 3

Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
- забетонировать участок конструкции. забетонировать участок конструкции. 
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<::::> rudpownoxka muna [3C
[TpUXUMHAS NAACMUHA

Cblpa s pe3uHg wupuHou 80MM Hepxabewwas cmans 5x80MM
Mnu Hadyxamwwud 2epMemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoz)

bemoH

[leHoNoAUEMUPON

CHAMb onanydky;
npobecmu Bu3yanbHbIU KOHMPOAb Ka4decmba ycmaHobku 2udpoWnoOHKU;

Mlucm

CTO54282519-001-2016.43C

W3m. [Kon gy ] Aucm N dok.| Modn. |Aama 4

Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
- снять опалубку;  снять опалубку;  -  провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; 


CoenacobaHo
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OnanydoyHble (BHewHue) SedopMauUOHHbIE -68pa3Hble 2udpownoHku muna AAC
npuMeHawmcs 8na 2epMemu3auuu dedopMauUoHHbLIX Whob npu cmpoumenscmbe

2udpomexHU4eckux, 3a2A48n1eHHbIX U Nod3eMHbIX COOPUXeHUU NpU CoNpAXeHUU C
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- TexHon0zu4ecKud peznamMeHm
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Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
АДС-320/20/25ЕА 

AutoCAD SHX Text
АДС-320/20/35ЕВ

AutoCAD SHX Text
АДС-320/50/35ЕА 

AutoCAD SHX Text
АДС-320/50/35ЕВ

AutoCAD SHX Text
Опалубочные (внешние) деформационные Г-образные гидрошпонки типа АДС применяются для герметизации деформационных швов при строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений при сопряжении с существующими конструкциями (для заделки швов при сопряжении с существующими конструкциями).


O -
- nodzomobumb ycmaHabnaubaembll ompe3ok
2U0pOWNOHKU;
- O4UCMUMb 20 OM 3a2PA3HEeHUU;
- ycmaHobumb U 3aKpenums 2u8powWnoHKY npu

Fudpownorka muna AAC NoMoWU KpenexHoz2o 3neMeHma b coombemecmbuu ¢
MPpUXUMHASA NAGCMUHA NPOEKMHbLIM NONOXEHUEM,
Hepxabewowas cmanb 5x80mMm

AHKep
M16x100, wae 150-300MMm

\
s

Coipas pe3uHa wupuHod 80MM
Mnu Hadyxawwud 2epMemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoz)

Mex0y x/0 KOHCMPUKLUeU U NPUXUMHOU 2udpownoHKou Ukna.deibawmesd npoknadku U3 Chipou pe3uHsl wupuHou 80MM
unu Hadyxawwul 2epMemuk (Sikaswell S-2 uau aHanoz), WNOHKA KPeNUMCS K cywecmbyowuM KOHCMPYKLUSM NPUXUMHOU
nAacmuHou u3 Hepxabewwel cmanu 5x80MM npu noMowu aHKepHbix doamobd (M16x100, wae 150-300MMm).
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Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
- подготовить устанавливаемый отрезок подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  - очистить его от загрязнений;  очистить его от загрязнений;  -  установить и закрепить гидрошпонку при установить и закрепить гидрошпонку при помощи крепежного элемента в соответствии с проектным положением; 

AutoCAD SHX Text
Между ж/б конструкцией и прижимной гидрошпонкой укладываются прокладки из сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик (Sikaswell S-2 или аналог), шпонка крепится к существующим конструкциям прижимной пластиной из нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов (М16х100, шаг 150-300мм).


@ 60

[leHonoAucmupon

ludpownoHka muna A/C
[pUXUMHASA NAGCMUHA
Hepxabewuaa cmans Sx80MMm

Onanydka

Onanydka

Coipas pe3uHa wupuHod 80MM
Mnu Hadyxawwud 2epMemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoz)

ycmaHobumb U 3akpenumb 3aN0AHUMEeAb noaocmu wha;
ygcmaHobums onanydky HO CMEXHOM Y4 CMKe KOHCMPYKUUU;

Mlucm
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AutoCAD SHX Text
- установить и закрепить заполнитель полости шва;  установить и закрепить заполнитель полости шва;  - установить опалубку на смежном участке конструкции; установить опалубку на смежном участке конструкции; 


)

[leHonoAucmupon

ludpownoHka muna A/C
6 [IPUXUMHAS NNacmuUHa
Hepxabewwasd cmans Sx80MM

.
M16x100, waz 150-300MM

Onanydka

Onanydka

Coipas pe3uHa wupuHod 80MM
Mnu Hadyxawwud 2epMemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoz)

3a0emoHupobamb CMEXHbBIU U4ACMOK KOHCMPUKLUU;
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AutoCAD SHX Text
- забетонировать смежный участок конструкции; забетонировать смежный участок конструкции; 


@ 62

[leHonoaucmupon

ludpownoHka muna A/C
MpUXUMHASA NAGCMUHA
Hepxabewwad cmans Sx80MMm

M16x100, waz 150-300MM

Coipas pe3uHa wupuHod 80MM
Mnu Hadyxawwud 2epMemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoz)

pa3cdpamb onanydky;
npobecmu Bu3yanbHbIU KOHMPOAb Kavecmba BeinonHeHHbIX padom.

Mlucm
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Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
- разобрать опалубку;  разобрать опалубку;  - провести визуальный контроль качества выполненных работ. провести визуальный контроль качества выполненных работ. 


CoenacobaHo

AN-320/20/25EA
170

S o I [ | S
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d =
P Y
| = All-320/20/35EB :::::::}
{ I o

Onanydo4Hbie (BHewHue)
dedopMAUUOHHbIE [-0dpa3Hble
2UGpoWNOoHKU muna All

NPUMeHsalmes Gns  2epMemu3auuu
dedopMaUUOHHbIX wkob npu
cmpoumenscmbe
2uGpomexHUYeckux, 3az21ydneHHbIX
U nod3eMHbIX COOpYXeHuld npu
HoBoM cmpoumenscmbe.
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25

170

50

BedoMocmbs 3neMeHmob

JlonycmuMble pacyemHsie NepeMelleHus, MM
NlaBneHue
Mapka
Mamepuan Cxamue PacmsaxeHue Cdbue np££5$1uﬂ bods, Mra
= A-320/25/35EB | MBX-N 35,0 60,0 50,0 100,0 0,29
‘% Al1-320/20/25EA | NBX-N 35,0 120,0 75,0 100,0 0,6
Z
= Af-320/50/35EB | NMBX-N 35,0 60,0 50,0 100,0 0,29
[an)
Al1-320/50/35EA | NBX-N 35,0 120,0 75,0 100,0 0,6
o
c CTO 54282519-001-2016.A1
[qun]
- TexHon0zu4ecKud peznamMeHm
S Ha ycmaHobky 2udpou3onsiuUOHHbIX
=2 N3M. JKon. gt | Aucm N dok.| Modn. |Aama wnoHoK 4/IbTPABAHA
Pa3pad.  |Tpabkun | e Cmadus | Auem | Nucmob
) Mpobep. bukuH ééiﬁh“ "epMemu3auusi deGpopMalUUcHHbIX Whob P 1 5
z [udpownoHku muna A/l 000
= "KANBMATPOH-H"
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АД-320/20/25ЕА 

AutoCAD SHX Text
АД-320/20/35ЕВ

AutoCAD SHX Text
АД-320/50/35ЕА

AutoCAD SHX Text
АД-320/50/35ЕВ

AutoCAD SHX Text
Опалубочные (внешние)  (внешние) (внешние) деформационные Г-образные  Г-образные Г-образные гидрошпонки типа АД  типа АД типа АД  АД АД применяются для герметизации  для герметизации для герметизации  герметизации герметизации деформационных швов при  швов при швов при  при при строительстве гидротехнических, заглубленных  заглубленных заглубленных и подземных сооружений при  подземных сооружений при подземных сооружений при  сооружений при сооружений при  при при новом строительстве.


Ona nydka

@

Onanydka

[udpownonka muna A/l

nogdzomobumb ycmaHabaubaoembiu ompe3ok

2U0pOWNOHKLU;

OHUCMUMb 20 OM 3a2PA3HEeHUU;
ycmaHobumb u packpenums 2u8pownoHky B

ApMOMYPHOM KOPKACE U 3nemMeHmax onanydku b
coombemembuu € NPOEKMHBIM NONOXEHUEM;
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AutoCAD SHX Text
- подготовить устанавливаемый отрезок подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  - очистить его от загрязнений;  очистить его от загрязнений;  -  установить и раскрепить гидрошпонку в установить и раскрепить гидрошпонку в арматурном каркасе и элементах опалубки в соответствии с проектным положением; 


@ 65

Onanydka

FudpownoHka muna Afl

3ademoHupodbamb y4acmoK KGHCMPUKUUU.
CHAMb onanydky;
npobecmu busyanbHbIU KOHMPOAL Ka4ecmba ycmaHodku 2uGpoWNOHKU;

Mlucm
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AutoCAD SHX Text
- забетонировать участок конструкции.  забетонировать участок конструкции.  - снять опалубку;  снять опалубку;  - провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; 


@ 66

[leHononucmupon

Onanydka

-
i§
\

===
\

udpownoHka muna A/l

OHUCMUMb OMKPbIMUKW Yacmb 2udpowWNoHKU Neped DemoHUpoBaHUEM CMEXH020 Y4acmKa KOHCMPUKUUU;
ycmaHobumb U 3aKpenumb 3angAHUMeb nonocmu wha;
ycmaHobumb onanydky HO CMEXHOM Y4aCmKe KOHCMPYUKUUU;

Mlucm
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AutoCAD SHX Text
- очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  - установить и закрепить заполнитель полости шва;  установить и закрепить заполнитель полости шва;  - установить опалубку на смежном участке конструкции; установить опалубку на смежном участке конструкции; 


@ 67

[leHononucmupon

udpownoHka muna A/l

3ademoHupobamb CMEXHbLIU Y4ACMOK KOHCMPUKUUU;
pa300pamb onanydky;
npobecmu dusyanbHbiu KOHMPOAb Ka4ecmba beinoAHeHHbIX padom.

Mlucm
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AutoCAD SHX Text
- забетонировать смежный участок конструкции;  забетонировать смежный участок конструкции;  - разобрать опалубку;  разобрать опалубку;  - провести визуальный контроль качества выполненных работ. провести визуальный контроль качества выполненных работ. 


CoenacobaHo
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PemonmHble 2udpownonku muna AP npumensatwmes 8na BoccmaHobneHus 2epmMemu3ayuu
dedopMauUOHHLIX Whob cywecmbyowux KOHCMPYKUUU 2udpomexHU4Yeckux, 3a21YydneHHbIX U
nod3eMHbIX CoopyxeHud.

BedoMocmbs 3nemMeHmob

JlonycmuMble pacyemHsie NepeMelLeHusi, MM
NlaBneHue
Mapka Cdtue Bodbl, MlMa
Mamepuan Cxamue PacmsxeHue Cdbue NEO30MbHLIT
= NP- 250 NBX-N 35,0 60,0 70,0 106,0 0,29
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=
= C-60 NBX-N 15,0 120,0 75,0 100,0 0,6
[aa]
C-80 NBX-N 15,0 120,0 75,0 100,0 0,6
o
S CTO54282519-001-2016.4P
[qun)
- TexHon0zu4ecKud peznamMeHm
S Ha ycmaHobky 2udpou3onsiuUOHHbIX
=2 N3M. JKon. gt | Aucm N dok.| Modn. |Aama wnoHoK 4/IbTPABAHA
Paspad.  |Tpabkun | B Boccmanob/ieHue 2epMemu3auuy Cmadusi | Aucm | Nucmod
) Mpobep. bukuH ﬁgéf“ dedopMauUoHHbIX WhHob cywecmbywwux
ig KoHCMpyKuul P 1 3
z ludpownoHku muna AP 000
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AutoCAD SHX Text
ДР- 250 

AutoCAD SHX Text
ДР- 400 

AutoCAD SHX Text
С-60

AutoCAD SHX Text
С-80

AutoCAD SHX Text
Ремонтные гидрошпонки типа ДР применяются для восстановления герметизации деформационных швов существующих конструкций гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений.


@

3anonHeHue wbha

nodzomobumb nobepxHocmu 8ns ycmaHobkU 2u8powWnoHKU;
nodzomobume ycmaHabaubaembil ompe3ok 2uGpOWNOHKU;

04UCMUMb €20 OM 30 2PA3HEHUU;
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AutoCAD SHX Text
- подготовить поверхности для установки гидрошпонки;  подготовить поверхности для установки гидрошпонки;  - подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  - очистить его от загрязнений; очистить его от загрязнений; 


AHkep
M16x100, waz 150-300MM
[IpUXUMHAS NAGCMUHA

Hepxabewwas cmans 5x80MM
bemoH

bemoH  [uBpownoxka muna [P

Cbipas pe3uHa wupuHol 80MM
Mnu adyxawwud 2epmemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoz)

3anonHeHue wha

pacnonoxums 2udpownoHky b coombemecmbuu € NPOEKMHbBIM NONOXEHUEM;

- 3aKPpenumb 2UGpPOWNOHKY;
- npobecmu BusyanbHbIU KOHMPONL KayYecmba ycmaHobku 2udpownoHKLU.

Mexdy x/d KOHCMPUKUULU U NPUXUMHOU 2UugpownoHKou yknadbibaomes NpokAaoKU U3 ChipoU Pe3UHb
wupuHol 80MM unu Hadyxatwud 2epmemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoz), 2uBpowWNOHKA KPENUMCSA K
cywecmbynuuM KOHCMPYKLUAM NPUXUMHOU NAGCMUHOU U3 Hepxabeww.eu cmanu 5x80MM npu noMouw,u

gHKepHsx 3onmob (M16x100, waz 150-300Mm).
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AutoCAD SHX Text
- расположить гидрошпонку в соответствии с проектным положением;  расположить гидрошпонку в соответствии с проектным положением;  - закрепить гидрошпонку;  закрепить гидрошпонку;  - провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки. провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки. 

AutoCAD SHX Text
Между ж/б конструкцией и прижимной гидрошпонкой укладываются прокладки из сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик (Sikaswell S-2 или аналог), гидрошпонка крепится к существующим конструкциям прижимной пластиной из нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов (М16х100, шаг 150-300мм).
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CONPSXeHUU ux € yxe Bo3bedeHHbIMU KOHCMPUKUWLUSAMU.

BedoMocmbs 3nemMeHmob

llonycmuMble pacyemHsle NepeMeuleHus, MM
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= Mapka
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= Mamepuan Cxamue PacmsxeHue Cdbue NpO30NbHbI
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AutoCAD SHX Text
КЛП-50

AutoCAD SHX Text
Профильное уплотнение типа КЛП применяется для герметизации деформационных щвов бетонирования строительных конструкций (фасады, стены, потолки) при сопряжении их с уже возведенными конструкциями.


@

nodzomobumb nobepxHocmu 8ns ycmaHobkU 2u8powWnOHKU;

3anonHeHue wha

ludpownonka K/IM-50

nodzomobumb ycmaHabaubaemeil ompe3ok 2udpownoHku coombemecmbuu € NPOEKMHbLIM NONOXEHUEM;
npobecmu BusyanbHbIU KOHMPOAL Kayecmba ycmaHobku 2uBpownoHKLU.
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- подготовить поверхности для установки гидрошпонки;  подготовить поверхности для установки гидрошпонки;  - подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки соответствии с проектным положением; подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки соответствии с проектным положением; - провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки. провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки. 
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MpodunbHoe ynaomHeHue muna K/IM npumensemcs 8na 2epMmemu3ayuu 3epopMaUUOHHbIX
whob cmpoumensHLIX KGHCMPUKL UG (KUPNUY, 8emoH, KaMeHb, Memann) MoHmupyemcs B 30HY
dedopMauuoHHozo wha ¢ noMowbo cocmabda Ha ocHoBe 3nokCudHbIX CMon.

BedoMocmb 3n1emMeHmob

Nlonucmumble pacyemHsie NepeMelleHUs, MM

=
= Nabnerue
= Mapka Mamepuan Cxamue PacmsxeHue Cdbue Cdbue bode, MMa
= P npoedonbHLIU
@
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AutoCAD SHX Text
КЛМ-50

AutoCAD SHX Text
Профильное уплотнение типа КЛМ применяется для герметизации деформационных швов строительных конструкций (кирпич, бетон, камень, металл) монтируется в зону деформационного шва с помощью состава на основе эпоксидных смол.


Bemon

nodzomobumb nobepxHocmu 8ns ycmaHobkU 2u8powWnoHKU;

3InokCcUGHA A cMona

@

['udpownoxka K/IM-50

3anonHeHue wha

nodzomobumb ycmaHabaubaemeil ompe3ok 2udpownoHku coombemembuu € NPOEKMHbLIM NONOXEHUEM;
npobecmu BusyanbHbIU KOHMPONL KayYecmba ycmaHobku 2udpownoHKLU.
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AutoCAD SHX Text
- подготовить поверхности для установки гидрошпонки;  подготовить поверхности для установки гидрошпонки;  - подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки соответствии с проектным положением; подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки соответствии с проектным положением; - провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки. провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки. 
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