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OMNUCAHWE

[udpownoHku «YnbmpadaHd» - mepmonaacmuyHble [BX 2zudpownoHKU pa3nu4Hozo0
npoduns. MudpownoHku «YnbmpadaHd» uszomabaubatom MemodoM 3KCMPY3uu U3 31aCmoMepa
Ha ocHobe nnacmuguuupobaHHozo nonubununxnopuda (MBX-M). Mamepuan odnadaem
BLICOKUMU 3KCNAYAMAUUOHHBIMU XdpakmepucmukaMu u odecneyubaem HadexHUW U301AUUK
wkob. na peweHus npodneM, cBsA3aHHbLIX C 2udpousonguued padodux unu dedpopMayUOHHbIE
whob demoHupobBaHuga - BbiNyckaemcs uenad AUHEUKA 2UGpOU30ASAUUOHHLIX Mamepuanob u
usdenud.

HA3HAYEHWE

[UBPOU30NAUUOHHbIE WNOHKU «YabmpadaHd» npedHasHaveHsl 6aa  zudpousonsauuu
Xenes3olemoHHbIX KOHCMPYUKUUU NOJ3eMHbIX U 302/1YydNeHHbIX COoopyxeHuu B mecmax
odycmpoucmba dedopMayuoHHbIXx whodb u mexHonozuyveckux whob demoHupobaHusa. Mozym
NPUMEHAMbLCSA HO 00bEKMA X, KOHMAKMUPYLWUX ¢ numbebou bodou.

NMOArOTOBKA MATEPUA/A

[udpownoHku «YnbmpadaHd» nocmabngemcs 6 zomobom bude. [leped MoOHMAXOM
2U0powNoOHKU HeoBxodumo pacnpabums. Mpu demoHupobaHuu 2U0pOWNOHKU GOMXHLI ObiMb
4UCMbIMU U HeoBnedeHenbiMu. 3a2pA3HeHUe U 3amacaubaHue He donyckaemcs
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MOHTAX

MpuHuun ycmaHobku zudpownoHoK «YnbmpadaHd» 3akawyaemcs B 3amoHonu4yubaHuu
odHoz20 kpas zudpownoHku B nepbou cekuuu demoHupobaHusa, Bmopozo kpas zudpownoxku bo
bmopou cekuuu QemoHupobaHud. bnaozodaps OdaHHOU mMexHONO2UU He donyckaemcs
npoxoxdeHue BoObl 4epe3 xo0noGHbIU unu  0edOPMAUUOHHLIL  wob xene3odemaHHOU
KOHCMPUKLUU.

Mecma ycmaHobku 2uBpownoHOK GoNXHb ObiMb 30paHee cnNpoekmupoBaHbl. BuiBpaHHbIU
munopa3Mep 2udpownoHku domkeH coomBemcmbobamb ee HA3HAYEHUK U Y31y KOHCMPUKUUU.

Mo Ha3HAYeHU 2uBpowWNOoHKU «YnbmpadaHd» nodpa3denawmes:

- [nda xonodHelx U padovux whob demoHupobaHusd;
- [Ina 3edpopMAUUOHHbIX U 0cado4HbIX whob xene30demoHHbIX KOHCMPYKUUU.

Mo npuHUuny ycmaHobku 2udpownoHkU nodpa30ensiumes Ha:

- BHympeHHue;
- OnanydoyHble;
- [1-o8pasHble;
- CneuuanbHele.

MoHmax 2udpownoHok «YnbmpadaHd» npousbodumcs Ha cmaduu  Bo3bedeHusn
apMamypHo20 Kapkaca Xenes3odemoHHoU KOHCMPuKuuu. B 3abBucuMocmu om  muna
2u0pOWNOHKU NPUMEHSKMCA pa3/1U4HbIE MEXHOM02UU KPenaeHus:

- BHympenHue zudpownoHku kpensamcs BssansHou npobonokou K apmMamypHoOMy
Kapkacy;

- OnanydoyHble 2udpownoHKU yknadslbatwmecs Ha  8emoHHyw nodzomobky unu
kpenamcs 2B03damu k wumobou onanydke cmeH;

- [-oBpa3sHble 2udpOWNOHKU Kpendamcs K apMamypHoMy kapkacy u mamepuany
30N0NHeHUsA depopMauuoHHo20 wha;

- [udpownorka «YnbmpadaHd XBC» kpenumcsd K apMamypHOMY KApkacy npu noMouu
CNeuua nbHbIX KpenneHud.

['uBpownoHka GonxHa ObiMb 3aKPenneHa NPoYHo U HadexHo B0 usdexaHue cMeweHus B
npouecce demoHupobaHus.

CoeduHeHue 3neMeHmob zudpownoHKU 00AXHG BbINCAHAMLCA BCMbIK  Npu  NOMOWU
cbapoyHoz0 monopuka. Mobopomel domkHbl BeineaHamMbCS Bembik nod 90°.

B npouecce 8emoHupobaHusi Heodxodumc ofecnedyumb Mu,amenbHOE OMOHOAUYUBAHUE
kpaeb zudpownoHku. B npomMexymkax mMexdy demoHupobaHuem Beinyck 2udpownoHkU GomkeH
OblMb 3auuuLeH om nobpexdeHus U 3a42pA3HeHUS.

Mexdy /8 KoOHCMpUkuued U npuxumHod eudpownoHkod (mun: A3C, AAC, AP)
yknadeibatwmes npoknadku U3 CbipoU pe3uHbl wupuHod 80MM unu Hadyxawwul 2epmMemuk
(Sikaswell S-2 unu aHanoe), 2udpoWNOHKA KPpenumca K cywecmdywwuM KOHCMPYUKUUSM
NPUXUMHOU NAacmuHou u3 Hepxabewweu cmanu 5x80MM npu noMowu aHKepHbIXx donmab

(M16x100, waz 150-300MM).

YITAKOBKA
Tydbi no 20 u 25 n.m.
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AutoCAD SHX Text
МОНТАЖ Принцип установки гидрошпонок «Ультрабанд» заключается в замоноличивании  установки гидрошпонок «Ультрабанд» заключается в замоноличивании установки гидрошпонок «Ультрабанд» заключается в замоноличивании  гидрошпонок «Ультрабанд» заключается в замоноличивании гидрошпонок «Ультрабанд» заключается в замоноличивании  «Ультрабанд» заключается в замоноличивании «Ультрабанд» заключается в замоноличивании  заключается в замоноличивании заключается в замоноличивании  в замоноличивании в замоноличивании  замоноличивании замоноличивании одного края гидрошпонки в первой секции бетонирования, второго края гидрошпонки во  края гидрошпонки в первой секции бетонирования, второго края гидрошпонки во края гидрошпонки в первой секции бетонирования, второго края гидрошпонки во  гидрошпонки в первой секции бетонирования, второго края гидрошпонки во гидрошпонки в первой секции бетонирования, второго края гидрошпонки во  в первой секции бетонирования, второго края гидрошпонки во в первой секции бетонирования, второго края гидрошпонки во  первой секции бетонирования, второго края гидрошпонки во первой секции бетонирования, второго края гидрошпонки во  секции бетонирования, второго края гидрошпонки во секции бетонирования, второго края гидрошпонки во  бетонирования, второго края гидрошпонки во бетонирования, второго края гидрошпонки во  второго края гидрошпонки во второго края гидрошпонки во  края гидрошпонки во края гидрошпонки во  гидрошпонки во гидрошпонки во  во во второй секции бетонирования. Благодаря данной технологии не допускается  секции бетонирования. Благодаря данной технологии не допускается секции бетонирования. Благодаря данной технологии не допускается  бетонирования. Благодаря данной технологии не допускается бетонирования. Благодаря данной технологии не допускается  Благодаря данной технологии не допускается Благодаря данной технологии не допускается  данной технологии не допускается данной технологии не допускается  технологии не допускается технологии не допускается  не допускается не допускается  допускается допускается прохождение воды через холодный или деформационный шов железобетонной  воды через холодный или деформационный шов железобетонной воды через холодный или деформационный шов железобетонной  через холодный или деформационный шов железобетонной через холодный или деформационный шов железобетонной  холодный или деформационный шов железобетонной холодный или деформационный шов железобетонной  или деформационный шов железобетонной или деформационный шов железобетонной  деформационный шов железобетонной деформационный шов железобетонной  шов железобетонной шов железобетонной  железобетонной железобетонной конструкции. Места установки гидрошпонок должны быть заранее спроектированы. Выбранный  установки гидрошпонок должны быть заранее спроектированы. Выбранный установки гидрошпонок должны быть заранее спроектированы. Выбранный  гидрошпонок должны быть заранее спроектированы. Выбранный гидрошпонок должны быть заранее спроектированы. Выбранный  должны быть заранее спроектированы. Выбранный должны быть заранее спроектированы. Выбранный  быть заранее спроектированы. Выбранный быть заранее спроектированы. Выбранный  заранее спроектированы. Выбранный заранее спроектированы. Выбранный  спроектированы. Выбранный спроектированы. Выбранный  Выбранный Выбранный типоразмер гидрошпонки должен соответствовать ее назначению и узлу конструкции. По назначению гидрошпонки «Ультрабанд» подразделяются: -	Для холодных и рабочих швов бетонирования; Для холодных и рабочих швов бетонирования; -	Для деформационных и осадочных швов железобетонных конструкций. Для деформационных и осадочных швов железобетонных конструкций. По принципу установки гидрошпонки подразделяются на: -	Внутренние; Внутренние; -	Опалубочные; Опалубочные; -	П-образные; П-образные; -	Специальные. Специальные. Монтаж гидрошпонок «Ультрабанд» производится на стадии возведения  гидрошпонок «Ультрабанд» производится на стадии возведения гидрошпонок «Ультрабанд» производится на стадии возведения  «Ультрабанд» производится на стадии возведения «Ультрабанд» производится на стадии возведения  производится на стадии возведения производится на стадии возведения  на стадии возведения на стадии возведения  стадии возведения стадии возведения  возведения возведения арматурного каркаса железобетонной конструкции. В зависимости от типа  каркаса железобетонной конструкции. В зависимости от типа каркаса железобетонной конструкции. В зависимости от типа  железобетонной конструкции. В зависимости от типа железобетонной конструкции. В зависимости от типа  конструкции. В зависимости от типа конструкции. В зависимости от типа  В зависимости от типа В зависимости от типа  зависимости от типа зависимости от типа  от типа от типа  типа типа гидрошпонки применяются различные технологии крепления: -	Внутренние гидрошпонки крепятся вязальной проволокой к арматурному Внутренние гидрошпонки крепятся вязальной проволокой к арматурному  гидрошпонки крепятся вязальной проволокой к арматурному гидрошпонки крепятся вязальной проволокой к арматурному  крепятся вязальной проволокой к арматурному крепятся вязальной проволокой к арматурному  вязальной проволокой к арматурному вязальной проволокой к арматурному  проволокой к арматурному проволокой к арматурному  к арматурному к арматурному  арматурному арматурному каркасу; -	Опалубочные гидрошпонки укладываются на бетонную подготовку или Опалубочные гидрошпонки укладываются на бетонную подготовку или  гидрошпонки укладываются на бетонную подготовку или гидрошпонки укладываются на бетонную подготовку или  укладываются на бетонную подготовку или укладываются на бетонную подготовку или  на бетонную подготовку или на бетонную подготовку или  бетонную подготовку или бетонную подготовку или  подготовку или подготовку или  или или крепятся гвоздями к щитовой опалубке стен; -	П-образные гидрошпонки крепятся к арматурному каркасу и материалу П-образные гидрошпонки крепятся к арматурному каркасу и материалу  гидрошпонки крепятся к арматурному каркасу и материалу гидрошпонки крепятся к арматурному каркасу и материалу  крепятся к арматурному каркасу и материалу крепятся к арматурному каркасу и материалу  к арматурному каркасу и материалу к арматурному каркасу и материалу  арматурному каркасу и материалу арматурному каркасу и материалу  каркасу и материалу каркасу и материалу  и материалу и материалу  материалу материалу заполнения деформационного шва; -	Гидрошпонка «Ультрабанд ХВС» крепится к арматурному каркасу при помощи Гидрошпонка «Ультрабанд ХВС» крепится к арматурному каркасу при помощи  «Ультрабанд ХВС» крепится к арматурному каркасу при помощи «Ультрабанд ХВС» крепится к арматурному каркасу при помощи  ХВС» крепится к арматурному каркасу при помощи ХВС» крепится к арматурному каркасу при помощи  крепится к арматурному каркасу при помощи крепится к арматурному каркасу при помощи  к арматурному каркасу при помощи к арматурному каркасу при помощи  арматурному каркасу при помощи арматурному каркасу при помощи  каркасу при помощи каркасу при помощи  при помощи при помощи  помощи помощи специальных креплений. Гидрошпонка должна быть закреплена прочно и надежно во избежание смещения в  должна быть закреплена прочно и надежно во избежание смещения в должна быть закреплена прочно и надежно во избежание смещения в  быть закреплена прочно и надежно во избежание смещения в быть закреплена прочно и надежно во избежание смещения в  закреплена прочно и надежно во избежание смещения в закреплена прочно и надежно во избежание смещения в  прочно и надежно во избежание смещения в прочно и надежно во избежание смещения в  и надежно во избежание смещения в и надежно во избежание смещения в  надежно во избежание смещения в надежно во избежание смещения в  во избежание смещения в во избежание смещения в  избежание смещения в избежание смещения в  смещения в смещения в  в в процессе бетонирования. Соединение элементов гидрошпонки должно выполняться встык при помощи  элементов гидрошпонки должно выполняться встык при помощи элементов гидрошпонки должно выполняться встык при помощи  гидрошпонки должно выполняться встык при помощи гидрошпонки должно выполняться встык при помощи  должно выполняться встык при помощи должно выполняться встык при помощи  выполняться встык при помощи выполняться встык при помощи  встык при помощи встык при помощи  при помощи при помощи  помощи помощи сварочного топорика. Повороты должны выполняться встык под 90°.В процессе бетонирования необходимо обеспечить тщательное омоноличивание  процессе бетонирования необходимо обеспечить тщательное омоноличивание процессе бетонирования необходимо обеспечить тщательное омоноличивание  бетонирования необходимо обеспечить тщательное омоноличивание бетонирования необходимо обеспечить тщательное омоноличивание  необходимо обеспечить тщательное омоноличивание необходимо обеспечить тщательное омоноличивание  обеспечить тщательное омоноличивание обеспечить тщательное омоноличивание  тщательное омоноличивание тщательное омоноличивание  омоноличивание омоноличивание краев гидрошпонки. В промежутках между бетонированием выпуск гидрошпонки должен  гидрошпонки. В промежутках между бетонированием выпуск гидрошпонки должен гидрошпонки. В промежутках между бетонированием выпуск гидрошпонки должен  В промежутках между бетонированием выпуск гидрошпонки должен В промежутках между бетонированием выпуск гидрошпонки должен  промежутках между бетонированием выпуск гидрошпонки должен промежутках между бетонированием выпуск гидрошпонки должен  между бетонированием выпуск гидрошпонки должен между бетонированием выпуск гидрошпонки должен  бетонированием выпуск гидрошпонки должен бетонированием выпуск гидрошпонки должен  выпуск гидрошпонки должен выпуск гидрошпонки должен  гидрошпонки должен гидрошпонки должен  должен должен быть защищен от повреждения и загрязнения. Между ж/б конструкцией и прижимной гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР)  ж/б конструкцией и прижимной гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР) ж/б конструкцией и прижимной гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР)  конструкцией и прижимной гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР) конструкцией и прижимной гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР)  и прижимной гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР) и прижимной гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР)  прижимной гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР) прижимной гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР)  гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР) гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР)  (тип: ДЗС, АДС, ДР) (тип: ДЗС, АДС, ДР)  ДЗС, АДС, ДР) ДЗС, АДС, ДР)  АДС, ДР) АДС, ДР)  ДР) ДР) укладываются прокладки из сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик  прокладки из сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик прокладки из сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик  из сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик из сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик  сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик  резины шириной 80мм или набухающий герметик резины шириной 80мм или набухающий герметик  шириной 80мм или набухающий герметик шириной 80мм или набухающий герметик  80мм или набухающий герметик 80мм или набухающий герметик  или набухающий герметик или набухающий герметик  набухающий герметик набухающий герметик  герметик герметик (Sikaswell S-2 или аналог), гидрошпонка крепится к существующим конструкциям  S-2 или аналог), гидрошпонка крепится к существующим конструкциям S-2 или аналог), гидрошпонка крепится к существующим конструкциям  или аналог), гидрошпонка крепится к существующим конструкциям или аналог), гидрошпонка крепится к существующим конструкциям  аналог), гидрошпонка крепится к существующим конструкциям аналог), гидрошпонка крепится к существующим конструкциям  гидрошпонка крепится к существующим конструкциям гидрошпонка крепится к существующим конструкциям  крепится к существующим конструкциям крепится к существующим конструкциям  к существующим конструкциям к существующим конструкциям  существующим конструкциям существующим конструкциям  конструкциям конструкциям прижимной  пластиной из нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов   пластиной из нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов  пластиной из нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов пластиной из нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов  из нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов из нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов  нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов  стали 5х80мм при помощи анкерных болтов стали 5х80мм при помощи анкерных болтов  5х80мм при помощи анкерных болтов 5х80мм при помощи анкерных болтов  при помощи анкерных болтов при помощи анкерных болтов  помощи анкерных болтов помощи анкерных болтов  анкерных болтов анкерных болтов  болтов болтов (М16х100, шаг 150-300мм). -300мм). . УПАКОВКА Тубы по 20 и 25 п.м.
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[MAPON3O0NALUMOHHBIE WMOHKW «3/1IbTPABAHA» A4 PABOYUX LIBOB

Pado4yuM wboM Haswbatom naockocmb cmblkd Mexdy 3ambepdebwuM U HOBLIM
(cbexeynoxeHHbiM) DemoHoM, odpa3obaHHyw u3-3a nepepuiba b Semonupobanuu. Padoyud
wob odpa3yemcs B moM cay4ae, kozda nocnedywwue cnou demoHHOU cMecu yknadelibakwm Ha
nonHocmblo 3ambepdebwue npedbidywue cnou. OBbIYHO 3MO npoucxcdum, Kozda nepepblb B
demoHupoBaHuu cocmabndaem 5-7 4 u donee.

Padoyuu wob omau4aemcss om MOHONUMHO20 OEMOHA NO NPOYHOCMU, OH MeHee
Mopo3ocmoek, BodonpoHuuaeM u m. d. KpoMe mozo, HedpexHo BbinonHeHHble padoyue wbhbl
yxydwatm BHewHuu Bud KOHCMPYKU,UU.

lna  yMeHbWeHuUs ompuuamensHozo bBausHus  padodux  whoB HA@  KOHCMPUKUUK
Heodxodumo: Bo-nepbbix, pasMewams ux B Mecmax, HAUMEHee ONACHbIX O0n5% NPOYHOCMU
KOHCMpUKUUU; Bo-Bmopbix, npedycMompems 2udpousonauut whobd, b-mpembux, makue wbhbl
neped yknadkou cbexezo demoHa HYxHo coombBemcmbytwwum odpasoM odpadambibamb dnd
ybenuyeHus adzesuu Mexdy 3axbamkamu.

[MAPOWNOHKN «SABTPABAHA» ANA TEPMETUIALINA AEPOPMALIMOHHBIX LIBOB

flaxe cambele HadexHble 30QHUA, NOCMPOEHHbIE U3 CAMbIX Ka4YeCmBeHHbIX U NPOYHbLIX
mMamepuanch, nodBepxeHbl pucky dedopmauuu. puduHa OedopMauuu Mozym NOCAYXUMb
pasHoodpasHble HesabucAuwue om  4Yenobeka Gakmopsl, MAKUue KAk MeMnepamyupHble
konedaHusa bo3dyxa, ocadka no4bsl, ceucMmuydeckue abneHus u npoyee. [adel npedombpamumb
dedpopmauuw  Bo  bBpemMa  npoekmupobaHua  30aHUA  CNEUUdnbLHO  yyumsibawmcs
dedopMauUoHHble whbl. 3mo cneuuansHble whsl, komopele Npoxoddam 4Yepes BCH KOHCMPUKU UK
30aHU4A, pa3densad ee Ha onpedeneHHbIe Yacmu, u nobbiwasa ee HadexHOCMb.

Tak KaK NpuduH dedopMauuu KoHcmpykuyuu 3daHus Moxem Bbimb 6oboLHO MHO20, MO U
dedpopmayuoHHble whbl dbibam pasHble. Cnevuanucmsl pa3densm ux HaO HECKONbKO O0CHOBHLIX
munof: ycadoYHble, ocadoYHbIe, MmeMnepamypHble U aHmucelcMuYeckue.
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AutoCAD SHX Text
ГИДРОИЗОЛЯЦИОННЫЕ ШПОНКИ «УЛЬТРАБАНД» ДЛЯ РАБОЧИХ ШВОВ Рабочим швом называют плоскость стыка между затвердевшим и новым  швом называют плоскость стыка между затвердевшим и новым швом называют плоскость стыка между затвердевшим и новым  называют плоскость стыка между затвердевшим и новым называют плоскость стыка между затвердевшим и новым  плоскость стыка между затвердевшим и новым плоскость стыка между затвердевшим и новым  стыка между затвердевшим и новым стыка между затвердевшим и новым  между затвердевшим и новым между затвердевшим и новым  затвердевшим и новым затвердевшим и новым  и новым и новым  новым новым (свежеуложенным) бетоном, образованную из-за перерыва в бетонировании. Рабочий  бетоном, образованную из-за перерыва в бетонировании. Рабочий бетоном, образованную из-за перерыва в бетонировании. Рабочий  образованную из-за перерыва в бетонировании. Рабочий образованную из-за перерыва в бетонировании. Рабочий  из-за перерыва в бетонировании. Рабочий из-за перерыва в бетонировании. Рабочий  перерыва в бетонировании. Рабочий перерыва в бетонировании. Рабочий  в бетонировании. Рабочий в бетонировании. Рабочий  бетонировании. Рабочий бетонировании. Рабочий  Рабочий Рабочий шов образуется в том случае, когда последующие слои бетонной смеси укладывают на  образуется в том случае, когда последующие слои бетонной смеси укладывают на образуется в том случае, когда последующие слои бетонной смеси укладывают на  в том случае, когда последующие слои бетонной смеси укладывают на в том случае, когда последующие слои бетонной смеси укладывают на  том случае, когда последующие слои бетонной смеси укладывают на том случае, когда последующие слои бетонной смеси укладывают на  случае, когда последующие слои бетонной смеси укладывают на случае, когда последующие слои бетонной смеси укладывают на  когда последующие слои бетонной смеси укладывают на когда последующие слои бетонной смеси укладывают на  последующие слои бетонной смеси укладывают на последующие слои бетонной смеси укладывают на  слои бетонной смеси укладывают на слои бетонной смеси укладывают на  бетонной смеси укладывают на бетонной смеси укладывают на  смеси укладывают на смеси укладывают на  укладывают на укладывают на  на на полностью затвердевшие предыдущие слои. Обычно это происходит, когда перерыв в  затвердевшие предыдущие слои. Обычно это происходит, когда перерыв в затвердевшие предыдущие слои. Обычно это происходит, когда перерыв в  предыдущие слои. Обычно это происходит, когда перерыв в предыдущие слои. Обычно это происходит, когда перерыв в  слои. Обычно это происходит, когда перерыв в слои. Обычно это происходит, когда перерыв в  Обычно это происходит, когда перерыв в Обычно это происходит, когда перерыв в  это происходит, когда перерыв в это происходит, когда перерыв в  происходит, когда перерыв в происходит, когда перерыв в  когда перерыв в когда перерыв в  перерыв в перерыв в  в в бетонировании составляет 5-7 ч и более. Рабочий шов отличается от монолитного бетона по прочности, он менее  шов отличается от монолитного бетона по прочности, он менее шов отличается от монолитного бетона по прочности, он менее  отличается от монолитного бетона по прочности, он менее отличается от монолитного бетона по прочности, он менее  от монолитного бетона по прочности, он менее от монолитного бетона по прочности, он менее  монолитного бетона по прочности, он менее монолитного бетона по прочности, он менее  бетона по прочности, он менее бетона по прочности, он менее  по прочности, он менее по прочности, он менее  прочности, он менее прочности, он менее  он менее он менее  менее менее морозостоек, водопроницаем и т. д. Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы  водопроницаем и т. д. Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы водопроницаем и т. д. Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы  и т. д. Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы и т. д. Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы  т. д. Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы т. д. Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы  д. Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы д. Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы  Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы Кроме того, небрежно выполненные рабочие швы  того, небрежно выполненные рабочие швы того, небрежно выполненные рабочие швы  небрежно выполненные рабочие швы небрежно выполненные рабочие швы  выполненные рабочие швы выполненные рабочие швы  рабочие швы рабочие швы  швы швы ухудшают внешний вид конструкции. Для уменьшения отрицательного влияния рабочих швов на конструкцию  уменьшения отрицательного влияния рабочих швов на конструкцию уменьшения отрицательного влияния рабочих швов на конструкцию  отрицательного влияния рабочих швов на конструкцию отрицательного влияния рабочих швов на конструкцию  влияния рабочих швов на конструкцию влияния рабочих швов на конструкцию  рабочих швов на конструкцию рабочих швов на конструкцию  швов на конструкцию швов на конструкцию  на конструкцию на конструкцию  конструкцию конструкцию необходимо: во-первых, размещать их в местах, наименее опасных для прочности  во-первых, размещать их в местах, наименее опасных для прочности во-первых, размещать их в местах, наименее опасных для прочности  размещать их в местах, наименее опасных для прочности размещать их в местах, наименее опасных для прочности  их в местах, наименее опасных для прочности их в местах, наименее опасных для прочности  в местах, наименее опасных для прочности в местах, наименее опасных для прочности  местах, наименее опасных для прочности местах, наименее опасных для прочности  наименее опасных для прочности наименее опасных для прочности  опасных для прочности опасных для прочности  для прочности для прочности  прочности прочности конструкций; во-вторых, предусмотреть гидроизоляцию швов, в-третьих, такие швы  во-вторых, предусмотреть гидроизоляцию швов, в-третьих, такие швы во-вторых, предусмотреть гидроизоляцию швов, в-третьих, такие швы  предусмотреть гидроизоляцию швов, в-третьих, такие швы предусмотреть гидроизоляцию швов, в-третьих, такие швы  гидроизоляцию швов, в-третьих, такие швы гидроизоляцию швов, в-третьих, такие швы  швов, в-третьих, такие швы швов, в-третьих, такие швы  в-третьих, такие швы в-третьих, такие швы  такие швы такие швы  швы швы перед укладкой свежего бетона нужно соответствующим образом обрабатывать для  укладкой свежего бетона нужно соответствующим образом обрабатывать для укладкой свежего бетона нужно соответствующим образом обрабатывать для  свежего бетона нужно соответствующим образом обрабатывать для свежего бетона нужно соответствующим образом обрабатывать для  бетона нужно соответствующим образом обрабатывать для бетона нужно соответствующим образом обрабатывать для  нужно соответствующим образом обрабатывать для нужно соответствующим образом обрабатывать для  соответствующим образом обрабатывать для соответствующим образом обрабатывать для  образом обрабатывать для образом обрабатывать для  обрабатывать для обрабатывать для  для для увеличения адгезии между захватками. ГИДРОШПОНКИ «УЛЬТРАБАНД» ДЛЯ ГЕРМЕТИЗАЦИИ ДЕФОРМАЦИОННЫХ ШВОВ Даже самые надежные здания, построенные из самых качественных и прочных  самые надежные здания, построенные из самых качественных и прочных самые надежные здания, построенные из самых качественных и прочных  надежные здания, построенные из самых качественных и прочных надежные здания, построенные из самых качественных и прочных  здания, построенные из самых качественных и прочных здания, построенные из самых качественных и прочных  построенные из самых качественных и прочных построенные из самых качественных и прочных  из самых качественных и прочных из самых качественных и прочных  самых качественных и прочных самых качественных и прочных  качественных и прочных качественных и прочных  и прочных и прочных  прочных прочных материалов, подвержены риску деформации. Причина деформации могут послужить  подвержены риску деформации. Причина деформации могут послужить подвержены риску деформации. Причина деформации могут послужить  риску деформации. Причина деформации могут послужить риску деформации. Причина деформации могут послужить  деформации. Причина деформации могут послужить деформации. Причина деформации могут послужить  Причина деформации могут послужить Причина деформации могут послужить  деформации могут послужить деформации могут послужить  могут послужить могут послужить  послужить послужить разнообразные независящие от человека факторы, такие как температурные  независящие от человека факторы, такие как температурные независящие от человека факторы, такие как температурные  от человека факторы, такие как температурные от человека факторы, такие как температурные  человека факторы, такие как температурные человека факторы, такие как температурные  факторы, такие как температурные факторы, такие как температурные  такие как температурные такие как температурные  как температурные как температурные  температурные температурные колебания воздуха, осадка почвы, сейсмические явления и прочее. Дабы предотвратить  воздуха, осадка почвы, сейсмические явления и прочее. Дабы предотвратить воздуха, осадка почвы, сейсмические явления и прочее. Дабы предотвратить  осадка почвы, сейсмические явления и прочее. Дабы предотвратить осадка почвы, сейсмические явления и прочее. Дабы предотвратить  почвы, сейсмические явления и прочее. Дабы предотвратить почвы, сейсмические явления и прочее. Дабы предотвратить  сейсмические явления и прочее. Дабы предотвратить сейсмические явления и прочее. Дабы предотвратить  явления и прочее. Дабы предотвратить явления и прочее. Дабы предотвратить  и прочее. Дабы предотвратить и прочее. Дабы предотвратить  прочее. Дабы предотвратить прочее. Дабы предотвратить  Дабы предотвратить Дабы предотвратить  предотвратить предотвратить деформацию во время проектирования здания специально учитываются  во время проектирования здания специально учитываются во время проектирования здания специально учитываются  время проектирования здания специально учитываются время проектирования здания специально учитываются  проектирования здания специально учитываются проектирования здания специально учитываются  здания специально учитываются здания специально учитываются  специально учитываются специально учитываются  учитываются учитываются деформационные швы. Это специальные швы, которые проходят через всю конструкцию  швы. Это специальные швы, которые проходят через всю конструкцию швы. Это специальные швы, которые проходят через всю конструкцию  Это специальные швы, которые проходят через всю конструкцию Это специальные швы, которые проходят через всю конструкцию  специальные швы, которые проходят через всю конструкцию специальные швы, которые проходят через всю конструкцию  швы, которые проходят через всю конструкцию швы, которые проходят через всю конструкцию  которые проходят через всю конструкцию которые проходят через всю конструкцию  проходят через всю конструкцию проходят через всю конструкцию  через всю конструкцию через всю конструкцию  всю конструкцию всю конструкцию  конструкцию конструкцию здания, разделяя ее на определенные части, и повышая ее надежность. Так как причин деформации конструкции здания может быть довольно много, то и  как причин деформации конструкции здания может быть довольно много, то и как причин деформации конструкции здания может быть довольно много, то и  причин деформации конструкции здания может быть довольно много, то и причин деформации конструкции здания может быть довольно много, то и  деформации конструкции здания может быть довольно много, то и деформации конструкции здания может быть довольно много, то и  конструкции здания может быть довольно много, то и конструкции здания может быть довольно много, то и  здания может быть довольно много, то и здания может быть довольно много, то и  может быть довольно много, то и может быть довольно много, то и  быть довольно много, то и быть довольно много, то и  довольно много, то и довольно много, то и  много, то и много, то и  то и то и  и и деформационные швы бывают разные. Специалисты разделяют их на несколько основных  швы бывают разные. Специалисты разделяют их на несколько основных швы бывают разные. Специалисты разделяют их на несколько основных  бывают разные. Специалисты разделяют их на несколько основных бывают разные. Специалисты разделяют их на несколько основных  разные. Специалисты разделяют их на несколько основных разные. Специалисты разделяют их на несколько основных  Специалисты разделяют их на несколько основных Специалисты разделяют их на несколько основных  разделяют их на несколько основных разделяют их на несколько основных  их на несколько основных их на несколько основных  на несколько основных на несколько основных  несколько основных несколько основных  основных основных типов: усадочные, осадочные, температурные и антисейсмические.


8

PEKOMEHAALWW M0 YCTAHOBKE MMAPOWIMOHOK «Y4/1bTPABAHA»

['udponoHkU npedHa3Ha4YeHsbl 0051 CO30AHUST 3AKPLIMOU YNAOMHUMEANbHOU cucmeMsl B
CmpoumenbHbIX KOHCMPUKUUAX. [ns BeinonHeHud cboux @uHKuuu cnedyem npabunbHo
PACNONOXUMb 2U0POWNOHKY NO OMHOWEHUW K CONPA2AEMbIM 3n1eMeHmaM. [lepeceyeHust Mexady
whamu domkHbl No Bo3MoxHocmu uMems yzon & 90°.

Mpu Bbidope z2udpownOHKU HEodXO0OUMO Y4umbliBamb pa3nudHble GAKMOPL HAZPY3KY,
dbuxernue u dabneHue Bode, cobmecmumocms co cpedamu u md. (cM. mexHudeckue
noka3samenu npoduned YIbTPABAH), a makxe Haauyue 8pyzux cucmeM 2uGpou3onauuU.

Tunopa3mep zudpownoHok u3 [NBX-I1 noddupaemcs coznacHo ebponeuckomy cmaHdapmy
DIN V 18541, komopblU peznaMmeHmupyem noddep zudpownoHok & 3abucumocmu om dabneHud
Bodbl u cymMMapHbix dedopmauuu b wbe.

[lpuMeHEHUE  HAPUXHBIX  z2udpownoHok  donyckaemcst  MONbKO €O CMOPOHSI
eudpocmamuyeckozo dabneHus Bodel (Ha NpuUXuM).

[lupuHa. 2udpownoHKU He Go/MmkHa Npedbiwams MOoAUUHY CMpoumenbHoU KoHCmpUkuuu B
Mecme ee ucnons3obaHus.

AOMNYCTUMBIE M3l NBbI TAPOWIMOHOK

Mpu ucnonb3obaHuu BHYMPpeHHUX 2u0pownoHoK HeodxoduMo odpamumbs BHUMOHUE Ha
Bo3sMoxHOe u3MeHeHue apmupobaHud  KoHCmpukuud B  30He ux ycmadobku. [ns
npedombBpauw,eHus Bo3MOXH0z0 HedoynnomHeHust demoHa B 306He KOHMAKMa 2UGPOWNOHOK C
0emOoHOM, MUHUMONLHO Gonycmumoe paccmosiHue Mexdy 2udpownoHkou U padoyeu apmamypou
domkHo cocmabnams He MeHee 20 MM.

B 20pu3oHMAbHLIX CMPOUMENbHLIX 31eMeHMAX € HedoAbWUM HAKAOHOM, Hanpumep, B
nony u nomonke, BHympeHHUe z2udpownoHku caedyem npoknadslbams mak, 4Ymodsl pedpad dbinu
HanpabneHsl Y-odpa3Ho BBepx nod yznom okono 10°, 4modbl ucknw4umb odpa3obaHue
nonocmeu B npouecce 3adenku naeved 2UGpOWNOHKU.

He donyckaemca OemoHupoBbaHue BHewHux 2udpownoHOK Ha BepxHeUu CMOPOHe
20PU30HMA/bHBIX CMPOUMEbHbLIX 31eMeHMob u 3neMeHmob, umMenwux HedoNbWOoU HAKNOH.

B kayecmBe 3ancnHumend nonocmu OepopMauuoHHOz20 wbBa cnedyem ucnons3obamb
NEHONOAUCMUPOA, NEHONAACM UAU QHAA02UYHbIE Mamepuans. [IpuMeHdeMblU Mamepuan
domxeH obecneyumb NpoekmMHbIU pa3mep 3a3o0pa dedpopmauuoHHozo wbhba npu bedeHuu
demoHHbIX padom u cbododHoe cxamue/packpeimue wéa, de3 Bo3HUKHODBeHUS HaNpsXeHUU b
CONPSizAeMbIX 3NeMEHMAX KOHCMPUKUUU, NPU 3KCNAYAMAUuu COOpyxXeHus. 3anonHumens wbha
cnedyem kpenumb KneebuimMu cocmabamu ¢ xopoweu adzesued. B kavecmbe kneebozo cocmaba
MOXHO ucnonb3cbams 2epMemuku, MACMUKU UAU  KAeu X0100H020 NPUMEHEeHUSt Ha
nonuypemaHobou ocHobe, nonucynbdudHou, dymunkayvykobou, 3nokcudHou unu Opyzou
OCHobe.

He cnedyem ucnonb3obamb u cmbikobamb B whe 2udpowncHku u3 Mamepuanocd Ha pa3HoU
ocHobe, nockonbky bBcnedcmbue pasnudua ¢usuyeckux cboucmd oHu Bydym no-pasHomy
Becmu ceda b npouecce 3kCcnayamauuu.

Mpu ucnonb3obaHuu 2udpownoHok 3a30p GedopMaUUOHHO20 wWhBa ConxeH uMemb He
MeHee dbyx cmeneHed 3awumsl. BHYmMpeHHuUe zudpownoHkU, ycmaHobneHHsle B meno demoHa,
He odecnevubatm nonHoUu zepMemu3auuu, no3momy 0ns nododHoz0 cnocoda odycmpoucmba
wha Heodxocdumo ucnonb3obambs GoNOAHUMENbLHLIE UNAOMHSAKWUE MAMepud bl U mexHU4Yeckue
peweHus, HANpUMEep, YnNomHsAKWUe KOMNEHCAMOPLI, 2epMemuUKU uau 8pyzue 2udpownoHKU.

Mlucm
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AutoCAD SHX Text
РЕКОМЕНДАЦИИ ПО УСТАНОВКЕ ГИДРОШПОНОК «УЛЬТРАБАНД» Гидропонки предназначены для создания закрытой уплотнительной системы в  предназначены для создания закрытой уплотнительной системы в предназначены для создания закрытой уплотнительной системы в  для создания закрытой уплотнительной системы в для создания закрытой уплотнительной системы в  создания закрытой уплотнительной системы в создания закрытой уплотнительной системы в  закрытой уплотнительной системы в закрытой уплотнительной системы в  уплотнительной системы в уплотнительной системы в  системы в системы в  в в строительных конструкциях. Для выполнения своих функций следует правильно  конструкциях. Для выполнения своих функций следует правильно конструкциях. Для выполнения своих функций следует правильно  Для выполнения своих функций следует правильно Для выполнения своих функций следует правильно  выполнения своих функций следует правильно выполнения своих функций следует правильно  своих функций следует правильно своих функций следует правильно  функций следует правильно функций следует правильно  следует правильно следует правильно  правильно правильно расположить гидрошпонку по отношению к сопрягаемым элементам. Пересечения между  гидрошпонку по отношению к сопрягаемым элементам. Пересечения между гидрошпонку по отношению к сопрягаемым элементам. Пересечения между  по отношению к сопрягаемым элементам. Пересечения между по отношению к сопрягаемым элементам. Пересечения между  отношению к сопрягаемым элементам. Пересечения между отношению к сопрягаемым элементам. Пересечения между  к сопрягаемым элементам. Пересечения между к сопрягаемым элементам. Пересечения между  сопрягаемым элементам. Пересечения между сопрягаемым элементам. Пересечения между  элементам. Пересечения между элементам. Пересечения между  Пересечения между Пересечения между  между между швами должны по возможности иметь угол в 90°.При выборе гидрошпонки необходимо учитывать различные факторы: нагрузку,  выборе гидрошпонки необходимо учитывать различные факторы: нагрузку, выборе гидрошпонки необходимо учитывать различные факторы: нагрузку,  гидрошпонки необходимо учитывать различные факторы: нагрузку, гидрошпонки необходимо учитывать различные факторы: нагрузку,  необходимо учитывать различные факторы: нагрузку, необходимо учитывать различные факторы: нагрузку,  учитывать различные факторы: нагрузку, учитывать различные факторы: нагрузку,  различные факторы: нагрузку, различные факторы: нагрузку,  факторы: нагрузку, факторы: нагрузку,  нагрузку, нагрузку, движение и давление воды, совместимость со средами и т.д. (см. технические  и давление воды, совместимость со средами и т.д. (см. технические и давление воды, совместимость со средами и т.д. (см. технические  давление воды, совместимость со средами и т.д. (см. технические давление воды, совместимость со средами и т.д. (см. технические  воды, совместимость со средами и т.д. (см. технические воды, совместимость со средами и т.д. (см. технические  совместимость со средами и т.д. (см. технические совместимость со средами и т.д. (см. технические  со средами и т.д. (см. технические со средами и т.д. (см. технические  средами и т.д. (см. технические средами и т.д. (см. технические  и т.д. (см. технические и т.д. (см. технические  т.д. (см. технические т.д. (см. технические  (см. технические (см. технические  технические технические показатели профилей УЛЬТРАБАНД), а также наличие других систем гидроизоляции. Типоразмер гидрошпонок из ПВХ-П подбирается согласно европейскому стандарту  гидрошпонок из ПВХ-П подбирается согласно европейскому стандарту гидрошпонок из ПВХ-П подбирается согласно европейскому стандарту  из ПВХ-П подбирается согласно европейскому стандарту из ПВХ-П подбирается согласно европейскому стандарту  ПВХ-П подбирается согласно европейскому стандарту ПВХ-П подбирается согласно европейскому стандарту  подбирается согласно европейскому стандарту подбирается согласно европейскому стандарту  согласно европейскому стандарту согласно европейскому стандарту  европейскому стандарту европейскому стандарту  стандарту стандарту DIN V 18541, который регламентирует подбор гидрошпонок в зависимости от давления  V 18541, который регламентирует подбор гидрошпонок в зависимости от давления V 18541, который регламентирует подбор гидрошпонок в зависимости от давления  18541, который регламентирует подбор гидрошпонок в зависимости от давления 18541, который регламентирует подбор гидрошпонок в зависимости от давления  который регламентирует подбор гидрошпонок в зависимости от давления который регламентирует подбор гидрошпонок в зависимости от давления  регламентирует подбор гидрошпонок в зависимости от давления регламентирует подбор гидрошпонок в зависимости от давления  подбор гидрошпонок в зависимости от давления подбор гидрошпонок в зависимости от давления  гидрошпонок в зависимости от давления гидрошпонок в зависимости от давления  в зависимости от давления в зависимости от давления  зависимости от давления зависимости от давления  от давления от давления  давления давления воды и суммарных деформаций в шве. Применение наружных гидрошпонок допускается только со стороны  наружных гидрошпонок допускается только со стороны наружных гидрошпонок допускается только со стороны  гидрошпонок допускается только со стороны гидрошпонок допускается только со стороны  допускается только со стороны допускается только со стороны  только со стороны только со стороны  со стороны со стороны  стороны стороны гидростатического давления воды (на прижим). Ширина гидрошпонки не должна превышать толщину строительной конструкции в  гидрошпонки не должна превышать толщину строительной конструкции в гидрошпонки не должна превышать толщину строительной конструкции в  не должна превышать толщину строительной конструкции в не должна превышать толщину строительной конструкции в  должна превышать толщину строительной конструкции в должна превышать толщину строительной конструкции в  превышать толщину строительной конструкции в превышать толщину строительной конструкции в  толщину строительной конструкции в толщину строительной конструкции в  строительной конструкции в строительной конструкции в  конструкции в конструкции в  в в месте ее использования. ДОПУСТИМЫЕ ИЗГИБЫ ГИДРОШПОНОК При использовании внутренних гидрошпонок необходимо обратить внимание на  использовании внутренних гидрошпонок необходимо обратить внимание на использовании внутренних гидрошпонок необходимо обратить внимание на  внутренних гидрошпонок необходимо обратить внимание на внутренних гидрошпонок необходимо обратить внимание на  гидрошпонок необходимо обратить внимание на гидрошпонок необходимо обратить внимание на  необходимо обратить внимание на необходимо обратить внимание на  обратить внимание на обратить внимание на  внимание на внимание на  на на возможное изменение армирования конструкций в зоне их установки. Для  изменение армирования конструкций в зоне их установки. Для изменение армирования конструкций в зоне их установки. Для  армирования конструкций в зоне их установки. Для армирования конструкций в зоне их установки. Для  конструкций в зоне их установки. Для конструкций в зоне их установки. Для  в зоне их установки. Для в зоне их установки. Для  зоне их установки. Для зоне их установки. Для  их установки. Для их установки. Для  установки. Для установки. Для  Для Для предотвращения возможного недоуплотнения бетона в зоне контакта гидрошпонок с  возможного недоуплотнения бетона в зоне контакта гидрошпонок с возможного недоуплотнения бетона в зоне контакта гидрошпонок с  недоуплотнения бетона в зоне контакта гидрошпонок с недоуплотнения бетона в зоне контакта гидрошпонок с  бетона в зоне контакта гидрошпонок с бетона в зоне контакта гидрошпонок с  в зоне контакта гидрошпонок с в зоне контакта гидрошпонок с  зоне контакта гидрошпонок с зоне контакта гидрошпонок с  контакта гидрошпонок с контакта гидрошпонок с  гидрошпонок с гидрошпонок с  с с бетоном, минимально допустимое расстояние между гидрошпонкой и рабочей арматурой  минимально допустимое расстояние между гидрошпонкой и рабочей арматурой минимально допустимое расстояние между гидрошпонкой и рабочей арматурой  допустимое расстояние между гидрошпонкой и рабочей арматурой допустимое расстояние между гидрошпонкой и рабочей арматурой  расстояние между гидрошпонкой и рабочей арматурой расстояние между гидрошпонкой и рабочей арматурой  между гидрошпонкой и рабочей арматурой между гидрошпонкой и рабочей арматурой  гидрошпонкой и рабочей арматурой гидрошпонкой и рабочей арматурой  и рабочей арматурой и рабочей арматурой  рабочей арматурой рабочей арматурой  арматурой арматурой должно составлять не менее 20 мм. В горизонтальных строительных элементах с небольшим наклоном, например, в  горизонтальных строительных элементах с небольшим наклоном, например, в горизонтальных строительных элементах с небольшим наклоном, например, в  строительных элементах с небольшим наклоном, например, в строительных элементах с небольшим наклоном, например, в  элементах с небольшим наклоном, например, в элементах с небольшим наклоном, например, в  с небольшим наклоном, например, в с небольшим наклоном, например, в  небольшим наклоном, например, в небольшим наклоном, например, в  наклоном, например, в наклоном, например, в  например, в например, в  в в полу и потолке, внутренние гидрошпонки следует прокладывать так, чтобы ребра были  и потолке, внутренние гидрошпонки следует прокладывать так, чтобы ребра были и потолке, внутренние гидрошпонки следует прокладывать так, чтобы ребра были  потолке, внутренние гидрошпонки следует прокладывать так, чтобы ребра были потолке, внутренние гидрошпонки следует прокладывать так, чтобы ребра были  внутренние гидрошпонки следует прокладывать так, чтобы ребра были внутренние гидрошпонки следует прокладывать так, чтобы ребра были  гидрошпонки следует прокладывать так, чтобы ребра были гидрошпонки следует прокладывать так, чтобы ребра были  следует прокладывать так, чтобы ребра были следует прокладывать так, чтобы ребра были  прокладывать так, чтобы ребра были прокладывать так, чтобы ребра были  так, чтобы ребра были так, чтобы ребра были  чтобы ребра были чтобы ребра были  ребра были ребра были  были были направлены У-образно вверх под углом около 10 , чтобы исключить образование  У-образно вверх под углом около 10 , чтобы исключить образование У-образно вверх под углом около 10 , чтобы исключить образование  вверх под углом около 10 , чтобы исключить образование вверх под углом около 10 , чтобы исключить образование  под углом около 10 , чтобы исключить образование под углом около 10 , чтобы исключить образование  углом около 10 , чтобы исключить образование углом около 10 , чтобы исключить образование  около 10 , чтобы исключить образование около 10 , чтобы исключить образование  10 , чтобы исключить образование 10°, чтобы исключить образование чтобы исключить образование  исключить образование исключить образование  образование образование полостей в процессе заделки плечей гидрошпонки. Не допускается бетонирование внешних гидрошпонок на верхней стороне  допускается бетонирование внешних гидрошпонок на верхней стороне допускается бетонирование внешних гидрошпонок на верхней стороне  бетонирование внешних гидрошпонок на верхней стороне бетонирование внешних гидрошпонок на верхней стороне  внешних гидрошпонок на верхней стороне внешних гидрошпонок на верхней стороне  гидрошпонок на верхней стороне гидрошпонок на верхней стороне  на верхней стороне на верхней стороне  верхней стороне верхней стороне  стороне стороне горизонтальных строительных элементов и элементов, имеющих небольшой наклон. В качестве заполнителя полости деформационного шва следует использовать  качестве заполнителя полости деформационного шва следует использовать качестве заполнителя полости деформационного шва следует использовать  заполнителя полости деформационного шва следует использовать заполнителя полости деформационного шва следует использовать  полости деформационного шва следует использовать полости деформационного шва следует использовать  деформационного шва следует использовать деформационного шва следует использовать  шва следует использовать шва следует использовать  следует использовать следует использовать  использовать использовать пенополистирол, пенопласт или аналогичные материалы. Применяемый материал  пенопласт или аналогичные материалы. Применяемый материал пенопласт или аналогичные материалы. Применяемый материал  или аналогичные материалы. Применяемый материал или аналогичные материалы. Применяемый материал  аналогичные материалы. Применяемый материал аналогичные материалы. Применяемый материал  материалы. Применяемый материал материалы. Применяемый материал  Применяемый материал Применяемый материал  материал материал должен обеспечить проектный размер зазора деформационного шва при ведении  обеспечить проектный размер зазора деформационного шва при ведении обеспечить проектный размер зазора деформационного шва при ведении  проектный размер зазора деформационного шва при ведении проектный размер зазора деформационного шва при ведении  размер зазора деформационного шва при ведении размер зазора деформационного шва при ведении  зазора деформационного шва при ведении зазора деформационного шва при ведении  деформационного шва при ведении деформационного шва при ведении  шва при ведении шва при ведении  при ведении при ведении  ведении ведении бетонных работ и свободное сжатие/раскрытие шва, без возникновения напряжений в  работ и свободное сжатие/раскрытие шва, без возникновения напряжений в работ и свободное сжатие/раскрытие шва, без возникновения напряжений в  и свободное сжатие/раскрытие шва, без возникновения напряжений в и свободное сжатие/раскрытие шва, без возникновения напряжений в  свободное сжатие/раскрытие шва, без возникновения напряжений в свободное сжатие/раскрытие шва, без возникновения напряжений в  сжатие/раскрытие шва, без возникновения напряжений в сжатие/раскрытие шва, без возникновения напряжений в  шва, без возникновения напряжений в шва, без возникновения напряжений в  без возникновения напряжений в без возникновения напряжений в  возникновения напряжений в возникновения напряжений в  напряжений в напряжений в  в в сопрягаемых элементах конструкции, при эксплуатации сооружения. Заполнитель шва  элементах конструкции, при эксплуатации сооружения. Заполнитель шва элементах конструкции, при эксплуатации сооружения. Заполнитель шва  конструкции, при эксплуатации сооружения. Заполнитель шва конструкции, при эксплуатации сооружения. Заполнитель шва  при эксплуатации сооружения. Заполнитель шва при эксплуатации сооружения. Заполнитель шва  эксплуатации сооружения. Заполнитель шва эксплуатации сооружения. Заполнитель шва  сооружения. Заполнитель шва сооружения. Заполнитель шва  Заполнитель шва Заполнитель шва  шва шва следует крепить клеевыми составами с хорошей адгезией. В качестве клеевого состава  крепить клеевыми составами с хорошей адгезией. В качестве клеевого состава крепить клеевыми составами с хорошей адгезией. В качестве клеевого состава  клеевыми составами с хорошей адгезией. В качестве клеевого состава клеевыми составами с хорошей адгезией. В качестве клеевого состава  составами с хорошей адгезией. В качестве клеевого состава составами с хорошей адгезией. В качестве клеевого состава  с хорошей адгезией. В качестве клеевого состава с хорошей адгезией. В качестве клеевого состава  хорошей адгезией. В качестве клеевого состава хорошей адгезией. В качестве клеевого состава  адгезией. В качестве клеевого состава адгезией. В качестве клеевого состава  В качестве клеевого состава В качестве клеевого состава  качестве клеевого состава качестве клеевого состава  клеевого состава клеевого состава  состава состава можно использовать герметики, мастики или клеи холодного применения на  использовать герметики, мастики или клеи холодного применения на использовать герметики, мастики или клеи холодного применения на  герметики, мастики или клеи холодного применения на герметики, мастики или клеи холодного применения на  мастики или клеи холодного применения на мастики или клеи холодного применения на  или клеи холодного применения на или клеи холодного применения на  клеи холодного применения на клеи холодного применения на  холодного применения на холодного применения на  применения на применения на  на на полиуретановой основе, полисульфидной, бутилкаучуковой, эпоксидной или другой  основе, полисульфидной, бутилкаучуковой, эпоксидной или другой основе, полисульфидной, бутилкаучуковой, эпоксидной или другой  полисульфидной, бутилкаучуковой, эпоксидной или другой полисульфидной, бутилкаучуковой, эпоксидной или другой  бутилкаучуковой, эпоксидной или другой бутилкаучуковой, эпоксидной или другой  эпоксидной или другой эпоксидной или другой  или другой или другой  другой другой основе. Не следует использовать и стыковать в шве гидрошпонки из материалов на разной  следует использовать и стыковать в шве гидрошпонки из материалов на разной следует использовать и стыковать в шве гидрошпонки из материалов на разной  использовать и стыковать в шве гидрошпонки из материалов на разной использовать и стыковать в шве гидрошпонки из материалов на разной  и стыковать в шве гидрошпонки из материалов на разной и стыковать в шве гидрошпонки из материалов на разной  стыковать в шве гидрошпонки из материалов на разной стыковать в шве гидрошпонки из материалов на разной  в шве гидрошпонки из материалов на разной в шве гидрошпонки из материалов на разной  шве гидрошпонки из материалов на разной шве гидрошпонки из материалов на разной  гидрошпонки из материалов на разной гидрошпонки из материалов на разной  из материалов на разной из материалов на разной  материалов на разной материалов на разной  на разной на разной  разной разной основе, поскольку вследствие различия физических свойств они будут по-разному  поскольку вследствие различия физических свойств они будут по-разному поскольку вследствие различия физических свойств они будут по-разному  вследствие различия физических свойств они будут по-разному вследствие различия физических свойств они будут по-разному  различия физических свойств они будут по-разному различия физических свойств они будут по-разному  физических свойств они будут по-разному физических свойств они будут по-разному  свойств они будут по-разному свойств они будут по-разному  они будут по-разному они будут по-разному  будут по-разному будут по-разному  по-разному по-разному вести себя в процессе эксплуатации. При использовании гидрошпонок зазор деформационного шва должен иметь не  использовании гидрошпонок зазор деформационного шва должен иметь не использовании гидрошпонок зазор деформационного шва должен иметь не  гидрошпонок зазор деформационного шва должен иметь не гидрошпонок зазор деформационного шва должен иметь не  зазор деформационного шва должен иметь не зазор деформационного шва должен иметь не  деформационного шва должен иметь не деформационного шва должен иметь не  шва должен иметь не шва должен иметь не  должен иметь не должен иметь не  иметь не иметь не  не не менее двух степеней защиты. Внутренние гидрошпонки, установленные в тело бетона,  двух степеней защиты. Внутренние гидрошпонки, установленные в тело бетона, двух степеней защиты. Внутренние гидрошпонки, установленные в тело бетона,  степеней защиты. Внутренние гидрошпонки, установленные в тело бетона, степеней защиты. Внутренние гидрошпонки, установленные в тело бетона,  защиты. Внутренние гидрошпонки, установленные в тело бетона, защиты. Внутренние гидрошпонки, установленные в тело бетона,  Внутренние гидрошпонки, установленные в тело бетона, Внутренние гидрошпонки, установленные в тело бетона,  гидрошпонки, установленные в тело бетона, гидрошпонки, установленные в тело бетона,  установленные в тело бетона, установленные в тело бетона,  в тело бетона, в тело бетона,  тело бетона, тело бетона,  бетона, бетона, не обеспечивают полной герметизации, поэтому для подобного способа обустройства  обеспечивают полной герметизации, поэтому для подобного способа обустройства обеспечивают полной герметизации, поэтому для подобного способа обустройства  полной герметизации, поэтому для подобного способа обустройства полной герметизации, поэтому для подобного способа обустройства  герметизации, поэтому для подобного способа обустройства герметизации, поэтому для подобного способа обустройства  поэтому для подобного способа обустройства поэтому для подобного способа обустройства  для подобного способа обустройства для подобного способа обустройства  подобного способа обустройства подобного способа обустройства  способа обустройства способа обустройства  обустройства обустройства шва необходимо использовать дополнительные уплотняющие материалы и технические  необходимо использовать дополнительные уплотняющие материалы и технические необходимо использовать дополнительные уплотняющие материалы и технические  использовать дополнительные уплотняющие материалы и технические использовать дополнительные уплотняющие материалы и технические  дополнительные уплотняющие материалы и технические дополнительные уплотняющие материалы и технические  уплотняющие материалы и технические уплотняющие материалы и технические  материалы и технические материалы и технические  и технические и технические  технические технические решения, например, уплотняющие компенсаторы, герметики или другие гидрошпонки.


TEXHO/IOTNMYECKAA NOCAEAOCBATE/IbHOCTD NMPOV3BOACTBA PABOT MO

YCTAHOBKE TMAPOWMOHKW 1 BETOHWPOBAHWH KOHCTPYKLINA

K

npousbodcmby padom nNo  MOHMAXYy 2uCpoOWNOHOK cnedyem  npubnekamb

kbanuduyupobaHHbX cneyuanucmob, umMerowux coombemcmbyowue HabbIKU U ONbIM.
MNopsidok npousBodcmba padom Bkawyaem cnedywuwue onepayuu:

nodzomobka ycmaHabnubaeMozc ompe3ka 2u0pCWNOHKU;
O4UCMKA €20 OM 302PSA3HEeHUU;

ycmaHobka u packpenka 2udpownoHku B apmMamypHoM kapkace uau B 3neMeHmax
onanydku B coomBemecmbuu C NpoeKMHLIM NONOXEHUEM;

demoHupobaHUe y4acmKka KOHCMpUKUUU;

CHAMue onanydku;

npobedeHue BusyanbHO20 KOHMPOAA Kavecmba ycmaHobku 2udpownoHKU;

oyucmka 2udpownoHku neped demoHupobaHUEM CMEXHO020 Y4aCMKa KOHCMPUKUUU;
ycmaHoBka U 3akpenneHue  3anonHumens  wba  (npu  odycmpolcmbe
dedopMaALUOHHLIX Whob);

ycmaHobka onanydku Ha CMeXHOM U4aCmKe KOHCMPUKUUU;

demoHupobaHue cnedyku,e20 Y4acmkad KOHCMPUKUUU;

pa3dopka onanydku;

npoBedeHue Bu3yanbHO20 KOHMPpONa ka4ecmba BuinoAHeHHbIX padom.
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ ПО УСТАНОВКЕ ГИДРОШПОНКИ И БЕТОНИРОВАНИЮ КОНСТРУКЦИИ К производству работ по монтажу гидрошпонок следует привлекать  производству работ по монтажу гидрошпонок следует привлекать производству работ по монтажу гидрошпонок следует привлекать  работ по монтажу гидрошпонок следует привлекать работ по монтажу гидрошпонок следует привлекать  по монтажу гидрошпонок следует привлекать по монтажу гидрошпонок следует привлекать  монтажу гидрошпонок следует привлекать монтажу гидрошпонок следует привлекать  гидрошпонок следует привлекать гидрошпонок следует привлекать  следует привлекать следует привлекать  привлекать привлекать квалифицированных специалистов, имеющих соответствующие навыки и опыт. Порядок производства работ включает следующие операции: -	подготовка устанавливаемого отрезка гидрошпонки; подготовка устанавливаемого отрезка гидрошпонки; -	очистка его от загрязнений; очистка его от загрязнений; -	установка и раскрепка гидрошпонки в арматурном каркасе или в элементах установка и раскрепка гидрошпонки в арматурном каркасе или в элементах  и раскрепка гидрошпонки в арматурном каркасе или в элементах и раскрепка гидрошпонки в арматурном каркасе или в элементах  раскрепка гидрошпонки в арматурном каркасе или в элементах раскрепка гидрошпонки в арматурном каркасе или в элементах  гидрошпонки в арматурном каркасе или в элементах гидрошпонки в арматурном каркасе или в элементах  в арматурном каркасе или в элементах в арматурном каркасе или в элементах  арматурном каркасе или в элементах арматурном каркасе или в элементах  каркасе или в элементах каркасе или в элементах  или в элементах или в элементах  в элементах в элементах  элементах элементах опалубки в соответствии с проектным положением; -	бетонирование участка конструкции; бетонирование участка конструкции; -	снятие опалубки; снятие опалубки; -	проведение визуального контроля качества установки гидрошпонки; проведение визуального контроля качества установки гидрошпонки; -	очистка гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции; очистка гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции; -	установка и закрепление заполнителя шва (при обустройстве установка и закрепление заполнителя шва (при обустройстве  и закрепление заполнителя шва (при обустройстве и закрепление заполнителя шва (при обустройстве  закрепление заполнителя шва (при обустройстве закрепление заполнителя шва (при обустройстве  заполнителя шва (при обустройстве заполнителя шва (при обустройстве  шва (при обустройстве шва (при обустройстве  (при обустройстве (при обустройстве  обустройстве обустройстве деформационных швов); -	установка опалубки на смежном участке конструкции; установка опалубки на смежном участке конструкции; -	бетонирование следующего участка конструкции; бетонирование следующего участка конструкции; -	разборка опалубки; разборка опалубки; -	проведение визуального контроля качества выполненных работ.проведение визуального контроля качества выполненных работ.
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CTblKOBKA 'MAPOLINOHOK

ludpownoHKku, u3z2omobBneHHble U3 MEepMONAACMUYHbLIX Mamepuanch, coeduHAKMCA C NOMOUWLbH
cbapku. Cmbikobky (coeduHeHue Bcmbik) 2udpOWNOHOK HO CObEKMe pekoMeHdyemcs ocywecmbasms
nonyabmomamuyeckum cnocodoM € npuMeHeHueM cbapoyHoz2o koHdykmopa, Audo  pUYHBIM-C
NPUMEHEHUEM MepPMOHOXA.

Mpu ucnons3obaHuu KoHAykmopa KoHUbl 2udpownoHok Bcmabnswmeca b cbapoyHbll KOHIYKMop U
Hazpebatom do onnabneHus (He MeHee YeM HA 5 MM) 3axamod Mexdy HuMu npedbapumensHo
packangéuHou do 185-195° C MedHoU unu 3nekmpoHazpebaemol naacmuHol. [locne 3me20 naacmuHa
BelHUMAaemcs, KOHUbl 2UGPOWNOHOK C UcuaueM npuxumarwmcs dpuz K dpuzy pei4az2oM KoHdukmopa u
beidepxubatomes b makom cocmoaHuu 8o ocmeibaHua Mamepuana.

Mpu ucnonb3obaHuu MEepMOHOXA CMbIKUEMbIE KOHUbLI 2udpownoHok pobHo odpesakwmcs npu NoMowu
aNMa3Ho20 ducka, Nudc Hoxad. TepmoHox pa3ozpebatwm do 185-195°C u nomewatwm ezo Mexdy
cmblkyembiMu nobepxHocmamu. CmeikyeMele nobepxHocmu npuxumakm K mepMoHoxy 6o pabHoMepHo20
cnnabnenus. 3amem, cneeka ocnadub npuxum, ydanswm mepMoHOX U dakwm ocmbims cbapHoMy wby 5
MuHym. llpoyHocmb makoz20 coeduHeHus, docmuzaem 90% om NpoYHOCMU UCX0O0HO20 Mamepuand.
MpuyuHol Gepekmob npu chapke 2udpowncHok u3 MBX Mozym Bbimb HEGOCMAMOYHLIU UNU Ype3MEepHbIU
Hazped coeduHseMbliX KOHUOB z2udpownoHoK, HepoBHble nobepxHocmu cdbuz npodonbHbLIUA,
HepabHoMepHoe dabneHue npuxamus.

[pu demoHupobaHUU 2UCPOWNOHKU GOMXKHL BbiMb YUCMBIMU U HEeodnedeHensiMu. 3az2psd3HeHue u
3amacnubarue He donyckaemcd. MMonadaHue NOCMOPOHHUX NpedMemoB U UHOPOOHBLIX YACMuU Ha
GMOHou4ubaeMble 4acmu 2udpoWNOHOK MAKXe UCKAYaemcs.

Mpu ycmaHobke onanydku Ha 2udpownoHku Heodxodumo odecne4umb 2epMEMUYHYUK U CMAdUNbHYW
mopueburw onanudky. Onanydka donxHA NACMHC NPUMbIKAMbL K 2UGPOWNOHKE. Mecma CONpsXeHUd
2udpownoHKU U onanydku domxHbl BbiMb XGPOWO YNAOMHEHb!, YModbl Npu demoHUpobaHuu Yepes HUX He
Boimekan uemeHmHbIU pacmbop. lpu odHAPYXeHUU HennomHocmeld, Komopble Mozym npubecmu K
boimekaHuw uemeHmHozo pacmbopa npu demoHupoBaHuu, Bce oBHAPUXEHHbIE MeCma HAGeXHOo
2epMemu3upylm C NOMOULbK KNelkod neHmsl, kKomopas ydansemcsa neped cHAMUEM ananydku.

Meped 0OemoHupobaHuem zudpownoHka donxHa ObiMb O4YUWeEHa om 2pA3u. bemoHupoBamb
2udpownoHku cneduem nonHocmbt, He donuckasi odpa3obaHua nonocmed. Tonbko B 3moM cayyae
20 PAHMUPYKMCS YNnAOMHUMENbHLIE GUHKUUU.

llc MomMeHma nonHozo BemoHupobaHus zudpownoHKU GoMkHbI ObiMb 3auWUWLeHb om NnobpexdeHud,
Hanpumep, cbododHbIMU YacmaMU apMamupsl unu B pesyabmame donoAHUMEbHbIX padom.

Mpu noda4e OBemoHHoU cMecu B onanydky cneduem npedombpawambs B03MOXHOCMb NPAMO20
nonadaHus demoHHoU cMecu U duHamuyeckozo Bosdelcmbus HenocpedcmbeHHO HA nobepxHocmb
2UGPOWNOHKU.

bemoH okono omoHonuvubaemblx vacmel 2uBpownoHOK G0nxeH ObiMb XOPOWO YNAOMHEH. 3mo
ycnobue abnsemca odHUM u3 BaxHelUwux, Nockonbky 3ddekmubHas padoma 2udpou30NAUUOHHBIX
wnoHok nwdoz20 muna 3abucum om ka4ecmba KGHMAKMA «2UBPOWNOHKA-BEeMOoH», M.e. om Kavecmba
UnAomHeHUs BemoHHoU cMecu. BaxHo, 4modsl KoHmMakm 8emoHa C zudpownoHkol Bbin no Bced ee
oMoHonu4ubaemol nobepxHocmu de3 HAAUYUS nYcmMom u HenaomHocmed.

Yknadky OdemoHHOU cMecu B onanydky cnedyem npousbodumb 20pU3CHMANbHLIMU CAGSMU,
moAWuHoU, ycmaHobaeHHoU B mexHON02UYECKGM peznaMeHme Ha demoHUpoBaHue KGHCMPUKLUUU.

3anpewaemcs dompazubambcs do 2UBPCWNOHOK UNU KpenneHud Budpamopom.

BemoH conpsizaeMbix whob 3neMeHmob koHcmpykuuu domxeH odnadamb BHICOKOU NAOMHOCMbI U
HenpoHuuaemocmbt. bonbwuHcmbo munodb zudpownoHok npenamcmbywom ckBo3HOMY NPOX0XCEeHU
Bodbl 4epe3 3a30p wba, HO oHU He odecneyubawm 3awumy om ¢unbmpauuu Bodel B o0dxod
2UGPOWNOHKU, Yepes NOPkI, KANUAASPL U MpeuluHsl & demoHe.

Mpu cHamuu onanydoyHbix wumob cnedyem usdezams MexaHu4eckux nobpexdeHul 2udpownoHOK
MOHMQ XHBIM UHCMPYMEHMOM.

B cnyvae BHewHux 2udpowNOHGK NPU CHAMUU onanydku cnedume 3a meM, Ymodsl 2uGpOWNOHKU He
cmownu BMecme ¢ Hed.

Mocne cHAmuUA onanydku cnedyem npobepumb Budumble Hacmu 2uBpownoHKU Ha npedmem
nobpexdeHul. BuisbnenHble depekmsl nodnexam HemedNeHHOMY UCMpaHeHuw. Takxe cnedyem
npoBecmu nobmopHoe ocbuBemenscmBobanue cocmosHua 3abenku zudpownoHku B meno demowHa, a
MAakKXe CoCMOosHUE OMKPLIMOU 4aCcmu 2UGpCWNGHKU.

Mlucm

CT054282519-001-2016.n7.4.0/

M3m. | Kon yi | Aucm [N dok.| Modn. |lNama 6

Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
СТЫКОВКА ГИДРОШПОНОК Гидрошпонки, изготовленные из термопластичных материалов, соединяются с помощью  изготовленные из термопластичных материалов, соединяются с помощью изготовленные из термопластичных материалов, соединяются с помощью  из термопластичных материалов, соединяются с помощью из термопластичных материалов, соединяются с помощью  термопластичных материалов, соединяются с помощью термопластичных материалов, соединяются с помощью  материалов, соединяются с помощью материалов, соединяются с помощью  соединяются с помощью соединяются с помощью  с помощью с помощью  помощью помощью сварки. Стыковку (соединение встык) гидрошпонок на объекте рекомендуется осуществлять  Стыковку (соединение встык) гидрошпонок на объекте рекомендуется осуществлять Стыковку (соединение встык) гидрошпонок на объекте рекомендуется осуществлять  (соединение встык) гидрошпонок на объекте рекомендуется осуществлять (соединение встык) гидрошпонок на объекте рекомендуется осуществлять  встык) гидрошпонок на объекте рекомендуется осуществлять встык) гидрошпонок на объекте рекомендуется осуществлять  гидрошпонок на объекте рекомендуется осуществлять гидрошпонок на объекте рекомендуется осуществлять  на объекте рекомендуется осуществлять на объекте рекомендуется осуществлять  объекте рекомендуется осуществлять объекте рекомендуется осуществлять  рекомендуется осуществлять рекомендуется осуществлять  осуществлять осуществлять полуавтоматическим способом с применением сварочного кондуктора, либо ручным-с  способом с применением сварочного кондуктора, либо ручным-с способом с применением сварочного кондуктора, либо ручным-с  с применением сварочного кондуктора, либо ручным-с с применением сварочного кондуктора, либо ручным-с  применением сварочного кондуктора, либо ручным-с применением сварочного кондуктора, либо ручным-с  сварочного кондуктора, либо ручным-с сварочного кондуктора, либо ручным-с  кондуктора, либо ручным-с кондуктора, либо ручным-с  либо ручным-с либо ручным-с  ручным-с ручным-с применением термоножа. При использовании кондуктора концы гидрошпонок вставляются в сварочный кондуктор и  использовании кондуктора концы гидрошпонок вставляются в сварочный кондуктор и использовании кондуктора концы гидрошпонок вставляются в сварочный кондуктор и  кондуктора концы гидрошпонок вставляются в сварочный кондуктор и кондуктора концы гидрошпонок вставляются в сварочный кондуктор и  концы гидрошпонок вставляются в сварочный кондуктор и концы гидрошпонок вставляются в сварочный кондуктор и  гидрошпонок вставляются в сварочный кондуктор и гидрошпонок вставляются в сварочный кондуктор и  вставляются в сварочный кондуктор и вставляются в сварочный кондуктор и  в сварочный кондуктор и в сварочный кондуктор и  сварочный кондуктор и сварочный кондуктор и  кондуктор и кондуктор и  и и нагревают до оплавления (не менее чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно  до оплавления (не менее чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно до оплавления (не менее чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно  оплавления (не менее чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно оплавления (не менее чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно  (не менее чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно (не менее чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно  менее чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно менее чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно  чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно чем на 5 мм) зажатой между ними предварительно  на 5 мм) зажатой между ними предварительно на 5 мм) зажатой между ними предварительно  5 мм) зажатой между ними предварительно 5 мм) зажатой между ними предварительно  мм) зажатой между ними предварительно мм) зажатой между ними предварительно  зажатой между ними предварительно зажатой между ними предварительно  между ними предварительно между ними предварительно  ними предварительно ними предварительно  предварительно предварительно раскалённой до 185-195° С медной или электронагреваемой пластиной. После этого пластина  до 185-195° С медной или электронагреваемой пластиной. После этого пластина до 185-195° С медной или электронагреваемой пластиной. После этого пластина  185-195° С медной или электронагреваемой пластиной. После этого пластина 185-195° С медной или электронагреваемой пластиной. После этого пластина  С медной или электронагреваемой пластиной. После этого пластина С медной или электронагреваемой пластиной. После этого пластина  медной или электронагреваемой пластиной. После этого пластина медной или электронагреваемой пластиной. После этого пластина  или электронагреваемой пластиной. После этого пластина или электронагреваемой пластиной. После этого пластина  электронагреваемой пластиной. После этого пластина электронагреваемой пластиной. После этого пластина  пластиной. После этого пластина пластиной. После этого пластина  После этого пластина После этого пластина  этого пластина этого пластина  пластина пластина вынимается, концы гидрошпонок с усилием прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и  концы гидрошпонок с усилием прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и концы гидрошпонок с усилием прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и  гидрошпонок с усилием прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и гидрошпонок с усилием прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и  с усилием прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и с усилием прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и  усилием прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и усилием прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и  прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и прижимаются друг к другу рычагом кондуктора и  друг к другу рычагом кондуктора и друг к другу рычагом кондуктора и  к другу рычагом кондуктора и к другу рычагом кондуктора и  другу рычагом кондуктора и другу рычагом кондуктора и  рычагом кондуктора и рычагом кондуктора и  кондуктора и кондуктора и  и и выдерживаются в таком состоянии до остывания материала. При использовании термоножа стыкуемые концы гидрошпонок ровно обрезаются при помощи  использовании термоножа стыкуемые концы гидрошпонок ровно обрезаются при помощи использовании термоножа стыкуемые концы гидрошпонок ровно обрезаются при помощи  термоножа стыкуемые концы гидрошпонок ровно обрезаются при помощи термоножа стыкуемые концы гидрошпонок ровно обрезаются при помощи  стыкуемые концы гидрошпонок ровно обрезаются при помощи стыкуемые концы гидрошпонок ровно обрезаются при помощи  концы гидрошпонок ровно обрезаются при помощи концы гидрошпонок ровно обрезаются при помощи  гидрошпонок ровно обрезаются при помощи гидрошпонок ровно обрезаются при помощи  ровно обрезаются при помощи ровно обрезаются при помощи  обрезаются при помощи обрезаются при помощи  при помощи при помощи  помощи помощи алмазного диска, либо ножа. Термонож разогревают до 185-195°С и помещают его между  диска, либо ножа. Термонож разогревают до 185-195°С и помещают его между диска, либо ножа. Термонож разогревают до 185-195°С и помещают его между  либо ножа. Термонож разогревают до 185-195°С и помещают его между либо ножа. Термонож разогревают до 185-195°С и помещают его между  ножа. Термонож разогревают до 185-195°С и помещают его между ножа. Термонож разогревают до 185-195°С и помещают его между  Термонож разогревают до 185-195°С и помещают его между Термонож разогревают до 185-195°С и помещают его между  разогревают до 185-195°С и помещают его между разогревают до 185-195°С и помещают его между  до 185-195°С и помещают его между до 185-195°С и помещают его между  185-195°С и помещают его между 185-195°С и помещают его между  и помещают его между и помещают его между  помещают его между помещают его между  его между его между  между между стыкуемыми поверхностями. Стыкуемые поверхности прижимают к термоножу до равномерного  поверхностями. Стыкуемые поверхности прижимают к термоножу до равномерного поверхностями. Стыкуемые поверхности прижимают к термоножу до равномерного  Стыкуемые поверхности прижимают к термоножу до равномерного Стыкуемые поверхности прижимают к термоножу до равномерного  поверхности прижимают к термоножу до равномерного поверхности прижимают к термоножу до равномерного  прижимают к термоножу до равномерного прижимают к термоножу до равномерного  к термоножу до равномерного к термоножу до равномерного  термоножу до равномерного термоножу до равномерного  до равномерного до равномерного  равномерного равномерного оплавления. Затем, слегка ослабив прижим, удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5  Затем, слегка ослабив прижим, удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5 Затем, слегка ослабив прижим, удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5  слегка ослабив прижим, удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5 слегка ослабив прижим, удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5  ослабив прижим, удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5 ослабив прижим, удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5  прижим, удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5 прижим, удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5  удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5 удаляют термонож и дают остыть сварному шву 5  термонож и дают остыть сварному шву 5 термонож и дают остыть сварному шву 5  и дают остыть сварному шву 5 и дают остыть сварному шву 5  дают остыть сварному шву 5 дают остыть сварному шву 5  остыть сварному шву 5 остыть сварному шву 5  сварному шву 5 сварному шву 5  шву 5 шву 5  5 5 минут. Прочность такого соединения, достигает 90% от прочности исходного материала.  Прочность такого соединения, достигает 90% от прочности исходного материала. Прочность такого соединения, достигает 90% от прочности исходного материала.  такого соединения, достигает 90% от прочности исходного материала. такого соединения, достигает 90% от прочности исходного материала.  соединения, достигает 90% от прочности исходного материала. соединения, достигает 90% от прочности исходного материала.  достигает 90% от прочности исходного материала. достигает 90% от прочности исходного материала.  90% от прочности исходного материала. 90% от прочности исходного материала.  от прочности исходного материала. от прочности исходного материала.  прочности исходного материала. прочности исходного материала.  исходного материала. исходного материала.  материала. материала. Причиной дефектов при сварке гидрошпонок из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный  дефектов при сварке гидрошпонок из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный дефектов при сварке гидрошпонок из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный  при сварке гидрошпонок из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный при сварке гидрошпонок из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный  сварке гидрошпонок из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный сварке гидрошпонок из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный  гидрошпонок из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный гидрошпонок из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный  из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный из ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный  ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный ПВХ могут быть недостаточный или чрезмерный  могут быть недостаточный или чрезмерный могут быть недостаточный или чрезмерный  быть недостаточный или чрезмерный быть недостаточный или чрезмерный  недостаточный или чрезмерный недостаточный или чрезмерный  или чрезмерный или чрезмерный  чрезмерный чрезмерный нагрев соединяемых концов гидрошпонок, неровные поверхности сдвиг продольныйа,  соединяемых концов гидрошпонок, неровные поверхности сдвиг продольныйа, соединяемых концов гидрошпонок, неровные поверхности сдвиг продольныйа,  концов гидрошпонок, неровные поверхности сдвиг продольныйа, концов гидрошпонок, неровные поверхности сдвиг продольныйа,  гидрошпонок, неровные поверхности сдвиг продольныйа, гидрошпонок, неровные поверхности сдвиг продольныйа,  неровные поверхности сдвиг продольныйа, неровные поверхности сдвиг продольныйа,  поверхности сдвиг продольныйа, поверхности сдвиг продольныйа,  сдвиг продольныйа, сдвиг продольныйа,  продольныйа, продольныйа, неравномерное давление прижатия. При бетонировании гидрошпонки должны быть чистыми и необледенелыми. Загрязнение и  бетонировании гидрошпонки должны быть чистыми и необледенелыми. Загрязнение и бетонировании гидрошпонки должны быть чистыми и необледенелыми. Загрязнение и  гидрошпонки должны быть чистыми и необледенелыми. Загрязнение и гидрошпонки должны быть чистыми и необледенелыми. Загрязнение и  должны быть чистыми и необледенелыми. Загрязнение и должны быть чистыми и необледенелыми. Загрязнение и  быть чистыми и необледенелыми. Загрязнение и быть чистыми и необледенелыми. Загрязнение и  чистыми и необледенелыми. Загрязнение и чистыми и необледенелыми. Загрязнение и  и необледенелыми. Загрязнение и и необледенелыми. Загрязнение и  необледенелыми. Загрязнение и необледенелыми. Загрязнение и  Загрязнение и Загрязнение и  и и замасливание не допускается. Попадание посторонних предметов и инородных частиц на  не допускается. Попадание посторонних предметов и инородных частиц на не допускается. Попадание посторонних предметов и инородных частиц на  допускается. Попадание посторонних предметов и инородных частиц на допускается. Попадание посторонних предметов и инородных частиц на  Попадание посторонних предметов и инородных частиц на Попадание посторонних предметов и инородных частиц на  посторонних предметов и инородных частиц на посторонних предметов и инородных частиц на  предметов и инородных частиц на предметов и инородных частиц на  и инородных частиц на и инородных частиц на  инородных частиц на инородных частиц на  частиц на частиц на  на на омоноличиваемые части гидрошпонок также исключается. При установке опалубки на гидрошпонки необходимо обеспечить герметичную и стабильную  установке опалубки на гидрошпонки необходимо обеспечить герметичную и стабильную установке опалубки на гидрошпонки необходимо обеспечить герметичную и стабильную  опалубки на гидрошпонки необходимо обеспечить герметичную и стабильную опалубки на гидрошпонки необходимо обеспечить герметичную и стабильную  на гидрошпонки необходимо обеспечить герметичную и стабильную на гидрошпонки необходимо обеспечить герметичную и стабильную  гидрошпонки необходимо обеспечить герметичную и стабильную гидрошпонки необходимо обеспечить герметичную и стабильную  необходимо обеспечить герметичную и стабильную необходимо обеспечить герметичную и стабильную  обеспечить герметичную и стабильную обеспечить герметичную и стабильную  герметичную и стабильную герметичную и стабильную  и стабильную и стабильную  стабильную стабильную торцевую опалубку. Опалубка должна плотно примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения  опалубку. Опалубка должна плотно примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения опалубку. Опалубка должна плотно примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения  Опалубка должна плотно примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения Опалубка должна плотно примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения  должна плотно примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения должна плотно примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения  плотно примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения плотно примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения  примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения примыкать к гидрошпонке. Места сопряжения  к гидрошпонке. Места сопряжения к гидрошпонке. Места сопряжения  гидрошпонке. Места сопряжения гидрошпонке. Места сопряжения  Места сопряжения Места сопряжения  сопряжения сопряжения гидрошпонки и опалубки должны быть хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не  и опалубки должны быть хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не и опалубки должны быть хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не  опалубки должны быть хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не опалубки должны быть хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не  должны быть хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не должны быть хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не  быть хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не быть хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не  хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не хорошо уплотнены, чтобы при бетонировании через них не  уплотнены, чтобы при бетонировании через них не уплотнены, чтобы при бетонировании через них не  чтобы при бетонировании через них не чтобы при бетонировании через них не  при бетонировании через них не при бетонировании через них не  бетонировании через них не бетонировании через них не  через них не через них не  них не них не  не не вытекал цементный раствор. При обнаружении неплотностей, которые могут привести к  цементный раствор. При обнаружении неплотностей, которые могут привести к цементный раствор. При обнаружении неплотностей, которые могут привести к  раствор. При обнаружении неплотностей, которые могут привести к раствор. При обнаружении неплотностей, которые могут привести к  При обнаружении неплотностей, которые могут привести к При обнаружении неплотностей, которые могут привести к  обнаружении неплотностей, которые могут привести к обнаружении неплотностей, которые могут привести к  неплотностей, которые могут привести к неплотностей, которые могут привести к  которые могут привести к которые могут привести к  могут привести к могут привести к  привести к привести к  к к вытеканию цементного раствора при бетонировании, все обнаруженные места надежно  цементного раствора при бетонировании, все обнаруженные места надежно цементного раствора при бетонировании, все обнаруженные места надежно  раствора при бетонировании, все обнаруженные места надежно раствора при бетонировании, все обнаруженные места надежно  при бетонировании, все обнаруженные места надежно при бетонировании, все обнаруженные места надежно  бетонировании, все обнаруженные места надежно бетонировании, все обнаруженные места надежно  все обнаруженные места надежно все обнаруженные места надежно  обнаруженные места надежно обнаруженные места надежно  места надежно места надежно  надежно надежно герметизируют с помощью клейкой ленты, которая удаляется перед снятием опалубки. Перед бетонированием гидрошпонка должна быть очищена от грязи. Бетонировать  бетонированием гидрошпонка должна быть очищена от грязи. Бетонировать бетонированием гидрошпонка должна быть очищена от грязи. Бетонировать  гидрошпонка должна быть очищена от грязи. Бетонировать гидрошпонка должна быть очищена от грязи. Бетонировать  должна быть очищена от грязи. Бетонировать должна быть очищена от грязи. Бетонировать  быть очищена от грязи. Бетонировать быть очищена от грязи. Бетонировать  очищена от грязи. Бетонировать очищена от грязи. Бетонировать  от грязи. Бетонировать от грязи. Бетонировать  грязи. Бетонировать грязи. Бетонировать  Бетонировать Бетонировать гидрошпонки следует полностью, не допуская образования полостей. Только в этом случае  следует полностью, не допуская образования полостей. Только в этом случае следует полностью, не допуская образования полостей. Только в этом случае  полностью, не допуская образования полостей. Только в этом случае полностью, не допуская образования полостей. Только в этом случае  не допуская образования полостей. Только в этом случае не допуская образования полостей. Только в этом случае  допуская образования полостей. Только в этом случае допуская образования полостей. Только в этом случае  образования полостей. Только в этом случае образования полостей. Только в этом случае  полостей. Только в этом случае полостей. Только в этом случае  Только в этом случае Только в этом случае  в этом случае в этом случае  этом случае этом случае  случае случае гарантируются уплотнительные функции. До момента полного бетонирования гидрошпонки должны быть защищены от повреждений,  момента полного бетонирования гидрошпонки должны быть защищены от повреждений, момента полного бетонирования гидрошпонки должны быть защищены от повреждений,  полного бетонирования гидрошпонки должны быть защищены от повреждений, полного бетонирования гидрошпонки должны быть защищены от повреждений,  бетонирования гидрошпонки должны быть защищены от повреждений, бетонирования гидрошпонки должны быть защищены от повреждений,  гидрошпонки должны быть защищены от повреждений, гидрошпонки должны быть защищены от повреждений,  должны быть защищены от повреждений, должны быть защищены от повреждений,  быть защищены от повреждений, быть защищены от повреждений,  защищены от повреждений, защищены от повреждений,  от повреждений, от повреждений,  повреждений, повреждений, например, свободными частями арматуры или в результате дополнительных работ. При подаче бетонной смеси в опалубку следует предотвращать возможность прямого  подаче бетонной смеси в опалубку следует предотвращать возможность прямого подаче бетонной смеси в опалубку следует предотвращать возможность прямого  бетонной смеси в опалубку следует предотвращать возможность прямого бетонной смеси в опалубку следует предотвращать возможность прямого  смеси в опалубку следует предотвращать возможность прямого смеси в опалубку следует предотвращать возможность прямого  в опалубку следует предотвращать возможность прямого в опалубку следует предотвращать возможность прямого  опалубку следует предотвращать возможность прямого опалубку следует предотвращать возможность прямого  следует предотвращать возможность прямого следует предотвращать возможность прямого  предотвращать возможность прямого предотвращать возможность прямого  возможность прямого возможность прямого  прямого прямого попадания бетонной смеси и динамического воздействия непосредственно на поверхность  бетонной смеси и динамического воздействия непосредственно на поверхность бетонной смеси и динамического воздействия непосредственно на поверхность  смеси и динамического воздействия непосредственно на поверхность смеси и динамического воздействия непосредственно на поверхность  и динамического воздействия непосредственно на поверхность и динамического воздействия непосредственно на поверхность  динамического воздействия непосредственно на поверхность динамического воздействия непосредственно на поверхность  воздействия непосредственно на поверхность воздействия непосредственно на поверхность  непосредственно на поверхность непосредственно на поверхность  на поверхность на поверхность  поверхность поверхность гидрошпонки. Бетон около омоноличиваемых частей гидрошпонок должен быть хорошо уплотнен. Это  около омоноличиваемых частей гидрошпонок должен быть хорошо уплотнен. Это около омоноличиваемых частей гидрошпонок должен быть хорошо уплотнен. Это  омоноличиваемых частей гидрошпонок должен быть хорошо уплотнен. Это омоноличиваемых частей гидрошпонок должен быть хорошо уплотнен. Это  частей гидрошпонок должен быть хорошо уплотнен. Это частей гидрошпонок должен быть хорошо уплотнен. Это  гидрошпонок должен быть хорошо уплотнен. Это гидрошпонок должен быть хорошо уплотнен. Это  должен быть хорошо уплотнен. Это должен быть хорошо уплотнен. Это  быть хорошо уплотнен. Это быть хорошо уплотнен. Это  хорошо уплотнен. Это хорошо уплотнен. Это  уплотнен. Это уплотнен. Это  Это Это условие является одним из важнейших, поскольку эффективная работа гидроизоляционных  является одним из важнейших, поскольку эффективная работа гидроизоляционных является одним из важнейших, поскольку эффективная работа гидроизоляционных  одним из важнейших, поскольку эффективная работа гидроизоляционных одним из важнейших, поскольку эффективная работа гидроизоляционных  из важнейших, поскольку эффективная работа гидроизоляционных из важнейших, поскольку эффективная работа гидроизоляционных  важнейших, поскольку эффективная работа гидроизоляционных важнейших, поскольку эффективная работа гидроизоляционных  поскольку эффективная работа гидроизоляционных поскольку эффективная работа гидроизоляционных  эффективная работа гидроизоляционных эффективная работа гидроизоляционных  работа гидроизоляционных работа гидроизоляционных  гидроизоляционных гидроизоляционных шпонок любого типа зависит от качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества  любого типа зависит от качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества любого типа зависит от качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества  типа зависит от качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества типа зависит от качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества  зависит от качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества зависит от качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества  от качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества от качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества  качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества  контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества контакта «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества  «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества «гидрошпонка-бетон», т.е. от качества  т.е. от качества т.е. от качества  от качества от качества  качества качества уплотнения бетонной смеси. Важно, чтобы контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее  бетонной смеси. Важно, чтобы контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее бетонной смеси. Важно, чтобы контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее  смеси. Важно, чтобы контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее смеси. Важно, чтобы контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее  Важно, чтобы контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее Важно, чтобы контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее  чтобы контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее чтобы контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее  контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее контакт бетона с гидрошпонкой был по всей ее  бетона с гидрошпонкой был по всей ее бетона с гидрошпонкой был по всей ее  с гидрошпонкой был по всей ее с гидрошпонкой был по всей ее  гидрошпонкой был по всей ее гидрошпонкой был по всей ее  был по всей ее был по всей ее  по всей ее по всей ее  всей ее всей ее  ее ее омоноличиваемой поверхности без наличия пустот и неплотностей. Укладку бетонной смеси в опалубку следует производить горизонтальными слоями,  бетонной смеси в опалубку следует производить горизонтальными слоями, бетонной смеси в опалубку следует производить горизонтальными слоями,  смеси в опалубку следует производить горизонтальными слоями, смеси в опалубку следует производить горизонтальными слоями,  в опалубку следует производить горизонтальными слоями, в опалубку следует производить горизонтальными слоями,  опалубку следует производить горизонтальными слоями, опалубку следует производить горизонтальными слоями,  следует производить горизонтальными слоями, следует производить горизонтальными слоями,  производить горизонтальными слоями, производить горизонтальными слоями,  горизонтальными слоями, горизонтальными слоями,  слоями, слоями, толщиной, установленной в технологическом регламенте на бетонирование конструкции. Запрещается дотрагиваться до гидрошпонок или креплений вибратором. Бетон сопрягаемых швов элементов конструкции должен обладать высокой плотностью и  сопрягаемых швов элементов конструкции должен обладать высокой плотностью и сопрягаемых швов элементов конструкции должен обладать высокой плотностью и  швов элементов конструкции должен обладать высокой плотностью и швов элементов конструкции должен обладать высокой плотностью и  элементов конструкции должен обладать высокой плотностью и элементов конструкции должен обладать высокой плотностью и  конструкции должен обладать высокой плотностью и конструкции должен обладать высокой плотностью и  должен обладать высокой плотностью и должен обладать высокой плотностью и  обладать высокой плотностью и обладать высокой плотностью и  высокой плотностью и высокой плотностью и  плотностью и плотностью и  и и непроницаемостью. Большинство типов гидрошпонок препятствуют сквозному прохождению  Большинство типов гидрошпонок препятствуют сквозному прохождению Большинство типов гидрошпонок препятствуют сквозному прохождению  типов гидрошпонок препятствуют сквозному прохождению типов гидрошпонок препятствуют сквозному прохождению  гидрошпонок препятствуют сквозному прохождению гидрошпонок препятствуют сквозному прохождению  препятствуют сквозному прохождению препятствуют сквозному прохождению  сквозному прохождению сквозному прохождению  прохождению прохождению воды через зазор шва, но они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход  через зазор шва, но они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход через зазор шва, но они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход  зазор шва, но они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход зазор шва, но они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход  шва, но они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход шва, но они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход  но они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход но они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход  они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход они не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход  не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход не обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход  обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход обеспечивают защиту от фильтрации воды в обход  защиту от фильтрации воды в обход защиту от фильтрации воды в обход  от фильтрации воды в обход от фильтрации воды в обход  фильтрации воды в обход фильтрации воды в обход  воды в обход воды в обход  в обход в обход  обход обход гидрошпонки, через поры, капилляры и трещины в бетоне. При снятии опалубочных щитов следует избегать механических повреждений гидрошпонок  снятии опалубочных щитов следует избегать механических повреждений гидрошпонок снятии опалубочных щитов следует избегать механических повреждений гидрошпонок  опалубочных щитов следует избегать механических повреждений гидрошпонок опалубочных щитов следует избегать механических повреждений гидрошпонок  щитов следует избегать механических повреждений гидрошпонок щитов следует избегать механических повреждений гидрошпонок  следует избегать механических повреждений гидрошпонок следует избегать механических повреждений гидрошпонок  избегать механических повреждений гидрошпонок избегать механических повреждений гидрошпонок  механических повреждений гидрошпонок механических повреждений гидрошпонок  повреждений гидрошпонок повреждений гидрошпонок  гидрошпонок гидрошпонок монтажным инструментом. В случае внешних гидрошпонок при снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не  случае внешних гидрошпонок при снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не случае внешних гидрошпонок при снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не  внешних гидрошпонок при снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не внешних гидрошпонок при снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не  гидрошпонок при снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не гидрошпонок при снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не  при снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не при снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не  снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не снятии опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не  опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не опалубки следите за тем, чтобы гидрошпонки не  следите за тем, чтобы гидрошпонки не следите за тем, чтобы гидрошпонки не  за тем, чтобы гидрошпонки не за тем, чтобы гидрошпонки не  тем, чтобы гидрошпонки не тем, чтобы гидрошпонки не  чтобы гидрошпонки не чтобы гидрошпонки не  гидрошпонки не гидрошпонки не  не не отошли вместе с ней. После снятия опалубки следует проверить видимые части гидрошпонки на предмет  снятия опалубки следует проверить видимые части гидрошпонки на предмет снятия опалубки следует проверить видимые части гидрошпонки на предмет  опалубки следует проверить видимые части гидрошпонки на предмет опалубки следует проверить видимые части гидрошпонки на предмет  следует проверить видимые части гидрошпонки на предмет следует проверить видимые части гидрошпонки на предмет  проверить видимые части гидрошпонки на предмет проверить видимые части гидрошпонки на предмет  видимые части гидрошпонки на предмет видимые части гидрошпонки на предмет  части гидрошпонки на предмет части гидрошпонки на предмет  гидрошпонки на предмет гидрошпонки на предмет  на предмет на предмет  предмет предмет повреждений. Выявленные дефекты подлежат немедленному устранению. Также следует  Выявленные дефекты подлежат немедленному устранению. Также следует Выявленные дефекты подлежат немедленному устранению. Также следует  дефекты подлежат немедленному устранению. Также следует дефекты подлежат немедленному устранению. Также следует  подлежат немедленному устранению. Также следует подлежат немедленному устранению. Также следует  немедленному устранению. Также следует немедленному устранению. Также следует  устранению. Также следует устранению. Также следует  Также следует Также следует  следует следует провести повторное освидетельствование состояния заделки гидрошпонки в тело бетона, а  повторное освидетельствование состояния заделки гидрошпонки в тело бетона, а повторное освидетельствование состояния заделки гидрошпонки в тело бетона, а  освидетельствование состояния заделки гидрошпонки в тело бетона, а освидетельствование состояния заделки гидрошпонки в тело бетона, а  состояния заделки гидрошпонки в тело бетона, а состояния заделки гидрошпонки в тело бетона, а  заделки гидрошпонки в тело бетона, а заделки гидрошпонки в тело бетона, а  гидрошпонки в тело бетона, а гидрошпонки в тело бетона, а  в тело бетона, а в тело бетона, а  тело бетона, а тело бетона, а  бетона, а бетона, а  а а также состояние открытой части гидрошпонки.
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KOHTPO/Ib KAYECTBA

[eOMempuYyeckue pasMepsl, Mamepuan, @GU3UKO-MexaHUYeckue Xapakmepucmuku U
odbeM  nocmabku  z2udpownoHok  npoBepawm  Ha  coombemcmbBue  mpedobaHusiM
HopMamubHo-mexHuYeckoU u dozoBopHou dokyMeHmau,uu.

MoonepauuoHHbIU KOHMPoAb Kayecmba BeinoAHAEMbIX MEeXHON02U4eckux onepauud no
ycmaHobke zudpownoHok npu npousbodcmbe cmpoumenbHo-MOHMAXHLIX padom npobodam
UHXEHepHO-MeXHUYeckud NepcoHan Cmpoume/bHbIX 0p2dHU3auul, Op2aHbl MexHUYeckozo
Ha.d3opa u npedcmabumens 3aKa34uKa.

MecmononoxeHue 0epopMaUUOHHbLIX 2udpownoHok B wbBax npobepswm usMepumenbHLIM
MemodoM Ha coombBemcmbue mpedobaHuUAM NPOEKMHO-KOHCMPYKMOPCKOU JoKYMeHmau uu.
HenpepbibHocmb cmblikobbix coeduHeHuU Npobepsm MexaHUYecku nocae ux uszomobBneHus, a
makxe BusyansHo nocae ux MoHmaxa B 3nemenmsl onanydku neped demoHupobaHuem.

Mo pe3ynbmamaM KoHMPoast ycmaHobku ezudpownoHok & OdedopMAUUOHHLIU wobd
cocmaBasgemcs akm NPUEMKU HA CKpbiMble padomsl.

TPAHCMNOPTUPOBKA W XPAHEHWE

['uBpownoHku YnbmpadaHd mMoxHo mpancnopmupobams Bcemu Budamu mpaHcnopma B
ycnobuax, UuckAn4aruwux ux MexaHu4eckux nobpexdeHul U 302pA3HEHUS.

N3denus cnedyem xpaHums B 3akpbiMbiX NOMEWeHUAX Npu memnepamype He buiwe +30°C,
0e3 Bo3deucmbua dedopMUPYHWUX HA2PY30K, NPAMbIX COMHEYHBIX Nyded, 3aWUleHHbIMU om
nonadaHus Ha HUX Hedmenpodykmob u op2aHuYeckux pacmbopumeneu.

[udpownoHku cnedyem xpaHums B ycnobusx, uckawyawuwux ux dedopmMauulw U
302pA3HEHUe.

B cnyy4ae ecnu ezudpownoHku nonyy4unu dedpopmauuu Npu  mpaHcnopmupobke unu
XpaHeHuu, HeodxoduMo pasnoxumb UX HA pobHoU nobepxHocmu Gna CHAMUA NOAYYHEHHbIX
dedopmavud. lpu ompuuamensHelx meMnepamypax 0ns odnezdeHus padom no ycmaHobke
2U0pOWNOHOK pekoMeHdyemcs Buidepxamb UXx neped ucnons3obaHueM He MeHee dBeHaduamu
4yacob b mennom noMeuweHUU NpuU meMnepamype He Huxe +5°C.

[pu BeiInoNHeHUU padom HA He 3a0emOHUPOBAHHLIX YACMAX KOHCMPUKUUU, 2UCpOWNOHKU
cnedyem odepezamb OM 3a2pA3HeHUA U nobBpexdenul. Monocmu dedopMauUOHHBIX Y3nod Ha
mopuax 2udpownoHok cnedyem 3awuwambs om nonadaHus B HUX NOCMOPOHHUX NpedMemad
nocpedcmbom ux BpeMeHHOU zepMemuU3aLUU.
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AutoCAD SHX Text
КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА Геометрические размеры, материал, физико-механические характеристики и  размеры, материал, физико-механические характеристики и размеры, материал, физико-механические характеристики и  материал, физико-механические характеристики и материал, физико-механические характеристики и  физико-механические характеристики и физико-механические характеристики и  характеристики и характеристики и  и и объем поставки гидрошпонок проверяют на соответствие требованиям  поставки гидрошпонок проверяют на соответствие требованиям поставки гидрошпонок проверяют на соответствие требованиям  гидрошпонок проверяют на соответствие требованиям гидрошпонок проверяют на соответствие требованиям  проверяют на соответствие требованиям проверяют на соответствие требованиям  на соответствие требованиям на соответствие требованиям  соответствие требованиям соответствие требованиям  требованиям требованиям нормативно-технической и договорной документации. Пооперационный контроль качества выполняемых технологических операций по  контроль качества выполняемых технологических операций по контроль качества выполняемых технологических операций по  качества выполняемых технологических операций по качества выполняемых технологических операций по  выполняемых технологических операций по выполняемых технологических операций по  технологических операций по технологических операций по  операций по операций по  по по установке гидрошпонок при производстве строительно-монтажных работ проводят  гидрошпонок при производстве строительно-монтажных работ проводят гидрошпонок при производстве строительно-монтажных работ проводят  при производстве строительно-монтажных работ проводят при производстве строительно-монтажных работ проводят  производстве строительно-монтажных работ проводят производстве строительно-монтажных работ проводят  строительно-монтажных работ проводят строительно-монтажных работ проводят  работ проводят работ проводят  проводят проводят инженерно-технический персонал строительных организаций, органы технического  персонал строительных организаций, органы технического персонал строительных организаций, органы технического  строительных организаций, органы технического строительных организаций, органы технического  организаций, органы технического организаций, органы технического  органы технического органы технического  технического технического надзора и представителя заказчика. Местоположение деформационных гидрошпонок в швах проверяют измерительным  деформационных гидрошпонок в швах проверяют измерительным деформационных гидрошпонок в швах проверяют измерительным  гидрошпонок в швах проверяют измерительным гидрошпонок в швах проверяют измерительным  в швах проверяют измерительным в швах проверяют измерительным  швах проверяют измерительным швах проверяют измерительным  проверяют измерительным проверяют измерительным  измерительным измерительным методом на соответствие требованиям проектно-конструкторской документации. Непрерывность стыковых соединений проверяют механически после их изготовления, а  стыковых соединений проверяют механически после их изготовления, а стыковых соединений проверяют механически после их изготовления, а  соединений проверяют механически после их изготовления, а соединений проверяют механически после их изготовления, а  проверяют механически после их изготовления, а проверяют механически после их изготовления, а  механически после их изготовления, а механически после их изготовления, а  после их изготовления, а после их изготовления, а  их изготовления, а их изготовления, а  изготовления, а изготовления, а  а а также визуально после их монтажа в элементы опалубки перед бетонированием. По результатам контроля установки гидрошпонок в деформационный шов  результатам контроля установки гидрошпонок в деформационный шов результатам контроля установки гидрошпонок в деформационный шов  контроля установки гидрошпонок в деформационный шов контроля установки гидрошпонок в деформационный шов  установки гидрошпонок в деформационный шов установки гидрошпонок в деформационный шов  гидрошпонок в деформационный шов гидрошпонок в деформационный шов  в деформационный шов в деформационный шов  деформационный шов деформационный шов  шов шов составляется акт приемки на скрытые работы. ТРАНСПОРТИРОВКА И ХРАНЕНИЕ Гидрошпонки Ультрабанд можно транспортировать всеми видами транспорта в  Ультрабанд можно транспортировать всеми видами транспорта в Ультрабанд можно транспортировать всеми видами транспорта в  можно транспортировать всеми видами транспорта в можно транспортировать всеми видами транспорта в  транспортировать всеми видами транспорта в транспортировать всеми видами транспорта в  всеми видами транспорта в всеми видами транспорта в  видами транспорта в видами транспорта в  транспорта в транспорта в  в в условиях, исключающих их механических повреждений и загрязнения. Изделия следует хранить в закрытых помещениях при температуре не выше +30 С,  следует хранить в закрытых помещениях при температуре не выше +30 С, следует хранить в закрытых помещениях при температуре не выше +30 С,  хранить в закрытых помещениях при температуре не выше +30 С, хранить в закрытых помещениях при температуре не выше +30 С,  в закрытых помещениях при температуре не выше +30 С, в закрытых помещениях при температуре не выше +30 С,  закрытых помещениях при температуре не выше +30 С, закрытых помещениях при температуре не выше +30 С,  помещениях при температуре не выше +30 С, помещениях при температуре не выше +30 С,  при температуре не выше +30 С, при температуре не выше +30 С,  температуре не выше +30 С, температуре не выше +30 С,  не выше +30 С, не выше +30 С,  выше +30 С, выше +30 С,  +30 С, +30°С,без воздействия деформирующих нагрузок, прямых солнечных лучей, защищенными от  воздействия деформирующих нагрузок, прямых солнечных лучей, защищенными от воздействия деформирующих нагрузок, прямых солнечных лучей, защищенными от  деформирующих нагрузок, прямых солнечных лучей, защищенными от деформирующих нагрузок, прямых солнечных лучей, защищенными от  нагрузок, прямых солнечных лучей, защищенными от нагрузок, прямых солнечных лучей, защищенными от  прямых солнечных лучей, защищенными от прямых солнечных лучей, защищенными от  солнечных лучей, защищенными от солнечных лучей, защищенными от  лучей, защищенными от лучей, защищенными от  защищенными от защищенными от  от от попадания на них нефтепродуктов и органических растворителей. Гидрошпонки следует хранить в условиях, исключающих их деформацию и  следует хранить в условиях, исключающих их деформацию и следует хранить в условиях, исключающих их деформацию и  хранить в условиях, исключающих их деформацию и хранить в условиях, исключающих их деформацию и  в условиях, исключающих их деформацию и в условиях, исключающих их деформацию и  условиях, исключающих их деформацию и условиях, исключающих их деформацию и  исключающих их деформацию и исключающих их деформацию и  их деформацию и их деформацию и  деформацию и деформацию и  и и загрязнение. В случае если гидрошпонки получили деформации при транспортировке или  случае если гидрошпонки получили деформации при транспортировке или случае если гидрошпонки получили деформации при транспортировке или  если гидрошпонки получили деформации при транспортировке или если гидрошпонки получили деформации при транспортировке или  гидрошпонки получили деформации при транспортировке или гидрошпонки получили деформации при транспортировке или  получили деформации при транспортировке или получили деформации при транспортировке или  деформации при транспортировке или деформации при транспортировке или  при транспортировке или при транспортировке или  транспортировке или транспортировке или  или или хранении, необходимо разложить их на ровной поверхности для снятия полученных  необходимо разложить их на ровной поверхности для снятия полученных необходимо разложить их на ровной поверхности для снятия полученных  разложить их на ровной поверхности для снятия полученных разложить их на ровной поверхности для снятия полученных  их на ровной поверхности для снятия полученных их на ровной поверхности для снятия полученных  на ровной поверхности для снятия полученных на ровной поверхности для снятия полученных  ровной поверхности для снятия полученных ровной поверхности для снятия полученных  поверхности для снятия полученных поверхности для снятия полученных  для снятия полученных для снятия полученных  снятия полученных снятия полученных  полученных полученных деформаций. При отрицательных температурах для облегчения работ по установке  При отрицательных температурах для облегчения работ по установке При отрицательных температурах для облегчения работ по установке  отрицательных температурах для облегчения работ по установке отрицательных температурах для облегчения работ по установке  температурах для облегчения работ по установке температурах для облегчения работ по установке  для облегчения работ по установке для облегчения работ по установке  облегчения работ по установке облегчения работ по установке  работ по установке работ по установке  по установке по установке  установке установке гидрошпонок рекомендуется выдержать их перед использованием не менее двенадцати  рекомендуется выдержать их перед использованием не менее двенадцати рекомендуется выдержать их перед использованием не менее двенадцати  выдержать их перед использованием не менее двенадцати выдержать их перед использованием не менее двенадцати  их перед использованием не менее двенадцати их перед использованием не менее двенадцати  перед использованием не менее двенадцати перед использованием не менее двенадцати  использованием не менее двенадцати использованием не менее двенадцати  не менее двенадцати не менее двенадцати  менее двенадцати менее двенадцати  двенадцати двенадцати часов в теплом помещении при температуре не ниже +5°С.При выполнении работ на не забетонированных частях конструкции, гидрошпонки  выполнении работ на не забетонированных частях конструкции, гидрошпонки выполнении работ на не забетонированных частях конструкции, гидрошпонки  работ на не забетонированных частях конструкции, гидрошпонки работ на не забетонированных частях конструкции, гидрошпонки  на не забетонированных частях конструкции, гидрошпонки на не забетонированных частях конструкции, гидрошпонки  не забетонированных частях конструкции, гидрошпонки не забетонированных частях конструкции, гидрошпонки  забетонированных частях конструкции, гидрошпонки забетонированных частях конструкции, гидрошпонки  частях конструкции, гидрошпонки частях конструкции, гидрошпонки  конструкции, гидрошпонки конструкции, гидрошпонки  гидрошпонки гидрошпонки следует оберегать от загрязнения и повреждений. Полости деформационных узлов на  оберегать от загрязнения и повреждений. Полости деформационных узлов на оберегать от загрязнения и повреждений. Полости деформационных узлов на  от загрязнения и повреждений. Полости деформационных узлов на от загрязнения и повреждений. Полости деформационных узлов на  загрязнения и повреждений. Полости деформационных узлов на загрязнения и повреждений. Полости деформационных узлов на  и повреждений. Полости деформационных узлов на и повреждений. Полости деформационных узлов на  повреждений. Полости деформационных узлов на повреждений. Полости деформационных узлов на  Полости деформационных узлов на Полости деформационных узлов на  деформационных узлов на деформационных узлов на  узлов на узлов на  на на торцах гидрошпонок следует защищать от попадания в них посторонних предметов  гидрошпонок следует защищать от попадания в них посторонних предметов гидрошпонок следует защищать от попадания в них посторонних предметов  следует защищать от попадания в них посторонних предметов следует защищать от попадания в них посторонних предметов  защищать от попадания в них посторонних предметов защищать от попадания в них посторонних предметов  от попадания в них посторонних предметов от попадания в них посторонних предметов  попадания в них посторонних предметов попадания в них посторонних предметов  в них посторонних предметов в них посторонних предметов  них посторонних предметов них посторонних предметов  посторонних предметов посторонних предметов  предметов предметов посредством их временной герметизации.
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   ХВ - 320
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   ХВ - 220

AutoCAD SHX Text
ХВ-150

AutoCAD SHX Text
Внутренние гидрошпонки типа ХВ применяются для герметизации технологических швов бетонирования при новом строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений
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Onanydka

Onanydka

['udpownoHka muna XB

lpobonoka

Onanydka

- nodzomobums ycmaHadnubaeMbll ompe3oK 2udpoWNOHKU;

- 0YUCMUMb €20 OM 302PA3HEeHUU;

- ycmaHobumb U packpenums 2udpownoHKy B apMamypHoOM Kapkace u
3nemMeHmax onanydku b coombemcmbuu ¢ NpoEKMHbLIM NONOXEHUEM;

/lucm
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M3mM. | Kon.yy. ] Aucm [N dok.| Modn. |lama 2

Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
- подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки; - очистить его от загрязнений; - установить и раскрепить гидрошпонку в арматурном каркасе и элементах опалубки в соответствии с проектным положением;
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300emoHuUpoBbamb Y4acmoK KOHCMPYUKUUU
CHAMb oNa.NYOKY;
npobecmu Bu3yanbHbIU KOHMPOAL KaYecmba ycmaHobku 2u0poWNOHKU;
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- забетонировать участок конструкции - снять опалубку; - провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки;
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Onanydka

- 04UCMUMb OMKPLIMYK 44.CMb 2UCPOWNOHKU neped demoHupobaHueM
CMEXH020 Y4aCmKa KOHCMPYUKUUU;
- ycmaHobumb onanydKy HA CMEXHOM U4aCMKe KOHCMPYUKUUU;
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- очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции; - установить опалубку на смежном участке конструкции;
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- 300emoHupobamb CMeXHblU Yy4aCcmoK KOHCMpUKUUU;
- pa3sodpamb onanyodky;

- npobecmu Bu3yanbHLIU KOHMPOAb Kavecmba
BbinoAHeHHbIX padom.
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- забетонировать смежный участок конструкции; - разобрать опалубку; - провести визуальный контроль качества выполненных работ.
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Технология монтажа гидрошпонки типа ХВ в стене. Вариант 1Вариант 1
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Технология монтажа гидрошпонки типа ХВ в стене. Вариант 2Вариант 2
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   ХВС - 125

AutoCAD SHX Text
   ХВС - 150

AutoCAD SHX Text
   ХВС - 125/1

AutoCAD SHX Text
   ХВС - 150/1

AutoCAD SHX Text
Внутренние комбинированные гидрошпонки типа ХВС с набухающим резиновым шнуром, для рабочих швов, где арматурный каркас и выступы конструкции не позволяют использовать гидрошпонки типов ХВ или ХО для герметизации технологических швов бетонирования в местах сопряжений «плита-стена» при новом строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений.
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AutoCAD SHX Text
-	подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  -	очистить его от загрязнений;  очистить его от загрязнений;  -	установить и раскрепить гидрошпонку в арматурном каркасе в установить и раскрепить гидрошпонку в арматурном каркасе в соответствии с проектным положением, используя крепления из комплекта поставки; 
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['udpownonka muna XBC

Pukcamop

- 300emoHupoBbamb Y4acmok KOHCMPUKUUU;

- npobepumb u npu Heodxodumocmu BoccmaHobumb NPOEKMHOE NONOXKEHUE
2U0pPOWNOHKU;

- CHSAMb oNaNYdKY;

- npobBecmu BusyanbHBIU KOHMPOAL Kayvecmba ycmaHobku 2uGpownGoHKU;

Mlucm

CT054282519-001-2016.XBC

M3m. | Kon yi | Aucm [N dok.| Modn. |lNama 3

Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
-	забетонировать участок конструкции;  забетонировать участок конструкции;  -	проверить и при необходимости восстановить проектное положение проверить и при необходимости восстановить проектное положение гидрошпонки;  -	снять опалубку;  снять опалубку;  -	провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; 
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' Onanydka

$ukcamop

O4UCMUMb OMKPbLIMYU 4aCcmb 2u0pOWNOHKU Neped BemoHuUpobaHUEeM
CMEXH020 Y4aCmKa KOHCMPYKUUU;
ycmaHobumb onanydky HA CMEXHOM Y4aCmKe KOHCMPYKUUU;
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-	очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции; -	установить опалубку на смежном участке конструкции; установить опалубку на смежном участке конструкции; 


"udpownoHka muna XBC
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Onanydka
>

Pukcamop

30.0emoHUpobamb CMEXHbBIU Y4a.CMOK KOHCMPUK U UU;
pa3so0pams onanydky;
npobecmu Bu3yanbHbIU KOHMPOAL KaYecmba BbiNOAHEHHbIX padom.
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-	забетонировать смежный участок конструкции;  забетонировать смежный участок конструкции;  -	разобрать опалубку;  разобрать опалубку;  -	провести визуальный контроль качества выполненных работ. провести визуальный контроль качества выполненных работ. 
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AutoCAD SHX Text
Опалубочные (внешние) гидрошпонки типа ХО применяются для герметизации технологических швов бетонирования при новом строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений. Опалубочные (внешние) гидрошпонки типа ХОМ совместно с гидроизоляционными ПВХ мембранами применяются для герметизации технологических швов бетонирования при новом строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений.
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- nodzomobumb ycmaHabnaubaemsiu ompe30oK 2UGPOWNOHKU;

- 04UCMUMb €20 OM 302PA3HEHUU;

- ycmaHobumb U packpenums 2udpownoHKY B apMamypHOM Kapkace U 3neMeHmax onanyoku b
coombemcmbuu C NPOEKMHBIM NONOXEHUEM;
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-	подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  -	очистить его от загрязнений;  очистить его от загрязнений;  -	установить и раскрепить гидрошпонку в арматурном каркасе и элементах опалубки в установить и раскрепить гидрошпонку в арматурном каркасе и элементах опалубки в соответствии с проектным положением; 


3ademoHupobamb y4acmokK KOHCMPYKLUU;

CHSAMb onaNydKy;

Onanydka/Cemka paduua

u@pownoxHka muna X0

npobecmu BusyanbHbLIU KOHMPOAL Kayvecmba ycmaHobku 2u0poWNOHKU;
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-	забетонировать участок конструкции;  забетонировать участок конструкции;  -	снять опалубку;  снять опалубку;  -	провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; 
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O4UCMUMb OMKPLIMYK Yacmb 2uGpoWNOHKU Neped demoHUpobaHUEM CMEXH020 Y4a.CMKA KOHCMPYKUUU;
ycmaHobumb onanydky Ha CMeXHOM Y4acmke KoHCmpYKUUU (npu HeodxodumMocmu);

28

N3M.

Kon. y4

flucm

N’ dok.

Modn.

lNama

CT054282519-001-2016.X0

/lucm

Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
-	очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  -	установить опалубку на смежном участке конструкции (при необходимости); установить опалубку на смежном участке конструкции (при необходимости); 
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pa3odpamb onanydky (npu HeodxoduMocmu);
npobecmu BusyanbHLIU KOHMPOAL Kadecmba beinoAHeHHbIX padom.

u@pownoxHka muna X0
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AutoCAD SHX Text
-	забетонировать смежный участок конструкции;  забетонировать смежный участок конструкции;  -	разобрать опалубку (при необходимости);  разобрать опалубку (при необходимости);  -	провести визуальный контроль качества выполненных работ. провести визуальный контроль качества выполненных работ. 
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ДВ - 240/20

AutoCAD SHX Text
ДВ - 320/20

AutoCAD SHX Text
ДВ - 320/50

AutoCAD SHX Text
ДВ - 500/20

AutoCAD SHX Text
Внутренние гидрошпонки типа ДВ применяются для герметизации деформационных швов при новом строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений.


Bedomocmb 3neMeHmob 31
llonycmumble pacyemHsie NepeMel,eHUst, MM
Nabnenue
Mapre Mamepuan Cxamue PacmaxeHue Cdbue Cdbue Bodsl, Ml
P NpodonbHbIU
[B-240/20 MBX-N 15,0 30,0 15,0 30,0 0,6
[1B-320/20 MBX-N 12,0 30,0 15,0 30,0 0,8
[1B-320/50 MBX-N 28,0 30,0 15,0 30,0 0,8
[B-500/20 MBX-M 28,0 30,0 15,0 30,0 0,8
(T054282519-001-2016 1B f—
M3m. | Kon yi | Aucm [N dok.| Modn. |lNama ' 2
Konupoban Ak
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Onanydka

[udpownoHka muna /1B
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Onanydka —

Onanydka Mpobonoka

- nodzomobumb ycmaHabnubaembiu ompe30oK 2U0POWNOHKU;

- 0O4UCMUMb €20 OM 302PSA3HEHUU;

- ycmaHobumb U packpenums 2udpownoHKy b apMamypHoM Kapkace u
371eMeHmax onanydku b coombemcmbuu € NPOEKMHBIM NOMOXEHUEM;
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AutoCAD SHX Text
-	подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  -	очистить его от загрязнений; очистить его от загрязнений; -	установить и раскрепить гидрошпонку в арматурном каркасе и установить и раскрепить гидрошпонку в арматурном каркасе и элементах опалубки в соответствии с проектным положением; 


<:::> Onanydka

Onanydka

[udpownoHka muna /1B

Onanydka

Onanydka

Mpobonoka

BemoHn

- 3a00emoHupobams Y4acmok KOHCMPYKUUU.
- CHSIMb oNa.NyYdKy;
- npobecmu Bu3yanbHLIU KOHMPOAL Kayvecmba ycmaHobku 2u0poWNOHKU;

33
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AutoCAD SHX Text
-	забетонировать участок конструкции.  забетонировать участок конструкции.  -	снять опалубку;  снять опалубку;  -	провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; 


@ 34

[leHonoAUCmMUpon Onanydka

¥

'udpownoHka muna 1B

\
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[Mpobonoka

HEHOHOHUEmUDOH

- OYUCMUMb OMKPbLIMU HYacmb 2U0GPOWNOHKU Neped demoHupobaHueM
CMEXH020 Y4aCmKa KOHCMPYUKUUU;

- ycmaHobumb U 30KPenumb 3aN0AHUME b NoAoCmu wha;

- ycmaHobumb onanydky HA CMEXHOM Yy4acmKe KOHCMPUKUUU;

/lucm
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AutoCAD SHX Text
-	очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  -	установить и закрепить заполнитель полости шва;  установить и закрепить заполнитель полости шва;  -	установить опалубку на смежном участке конструкции; установить опалубку на смежном участке конструкции; 


[leHonoAUCmMUpon Onanydka

[leHonoAUCMUpO

"'udpownoHka muna fB .

[pobonoka.

30.0emoHuUpobamb CMEXHbLIU Y4Q.CMOK KOHCMPUKLUU;
pa.300pamb onanydky;
npobecmu Bu3yanbHbIU KOHMPOAbL Ka4ecmba BeiNoNHEeHHbIX padom.
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AutoCAD SHX Text
-	забетонировать смежный участок конструкции;  забетонировать смежный участок конструкции;  -	разобрать опалубку; разобрать опалубку; -	провести визуальный контроль качества выполненных работ. провести визуальный контроль качества выполненных работ. 
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AutoCAD SHX Text
   ДО - 240/20 

AutoCAD SHX Text
   ДО - 320/50

AutoCAD SHX Text
   ДО - 320/30 

AutoCAD SHX Text
ДО - 500/20

AutoCAD SHX Text
   ДОМ - 320/30 

AutoCAD SHX Text
Опалубочные (внешние) гидрошпонки типа ДО применяются для герметизации деформационных швов при новом строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений.


Bedomocmb 3neMeHmob 37
llonycmumble pacyemHbie NepeMel,eHust, MM
Nabnenue
Mapre Mamepuan Cxamue PacmaxeHue Cdbue Cdbue Bodsl, Mila
P NpodonbHbIU
[0-240/20 MBX-MN 10,0 20,0 30,0 50,0 0,3
[0-320/30 MBX-N 20,0 55,0 30,0 50,0 0,45
[10M-320/30 MBX-N 20,0 55,0 30,0 50,0 0,45
[0-320/50 MBX-M 34,0 60,0 70,0 120,0 0,45
[0-500/20 MBX-M 34,0 60,0 70,0 120,0 0,45
(TO54282519-001-2016 40  [—
M3m. | Kon yi | Aucm [N dok.| Modn. |lNama ' 2
Konupoban Ak




@ 38

Onanydka

ApMamypHbIU KA PKAC ApMamypHbIU KapKac

... — — ] ol ——
sh

Onanydka

[udpownoHka muna A0

- nodzomobumb ycmaHabnaubaemsiu ompe30oK 2UGPOWNOHKU;

- 04UCMUMb €20 OM 302PA3HEHUU;

- ycmaHobumb U packpenums 2udpownoHKY B apMamypHOM Kapkace U 3neMeHmax onanyoku b
coombemcmbuu C NPOEKMHBIM NONOXEHUEM;
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AutoCAD SHX Text
-	подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  -	очистить его от загрязнений; очистить его от загрязнений; -	установить и раскрепить гидрошпонку в арматурном каркасе и элементах опалубки в установить и раскрепить гидрошпонку в арматурном каркасе и элементах опалубки в соответствии с проектным положением; 


@ 39

Onanydka

ApMamypHbIU KapKac

Onanydka

[udpownoHka muna A0

3a0emoHupobamb y4acmok KOHCMPYKUUU;
CHSAMb onaNydKy;
npobecmu BusyanbHbLIU KOHMPOAL Kayvecmba ycmaHobku 2u0poWNOHKU;
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AutoCAD SHX Text
-	забетонировать участок конструкции; забетонировать участок конструкции; -	снять опалубку;  снять опалубку;  -	провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; 


@ 40

[TeHonoAucmupon

ApMamypHbIU KapKac

[udpownoHka muna A0

04UCMUMb OMKPLIMYK 44CMb 2UBPOWNOHKU Neped demoHupoBaHUEM CMEXH020 Y4aCmKa KOHCMPYKLUU;
ycmaHobumb U 30KPEenUMb 3aN0AHUMEeNb NoAoCMU wha;
ycmaHobums onanydky Ha CMeXHOM YYaCmKe KOHCMPUKLUU;

/lucm
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Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
-	очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  -	установить и закрепить заполнитель полости шва;  установить и закрепить заполнитель полости шва;  -	установить опалубку на смежном участке конструкции; установить опалубку на смежном участке конструкции; 


[udpownoHka muna A0

O

30.0emoHuUpobamMb CMEXHbLIU Y40 CMOK KOHCMPUKUUU;

pa3odpamb onanydky;

[TeHonoAucmupon

npobecmu BusyanbHbLIU KOHMPOAL Kayvecmba beinoAHeHHbIX padom.
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-	забетонировать смежный участок конструкции;  забетонировать смежный участок конструкции;  -	разобрать опалубку;  разобрать опалубку;  -	провести визуальный контроль качества выполненных работ. провести визуальный контроль качества выполненных работ. 
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42

HoBoM cmpoumenscmbe 2udpomexHUYeCKUX, 3a21YdNeHHbIX U N0G3EMHbIX COOPYXeHUU.
BoccmaHobneHue 2zepMemu3auuu dedpopMauUoHHbIX whob cywecmbyowux KOHCMPYKUUU.

CT054282519-001-2016.43
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AutoCAD SHX Text
ДЗ-55/20/25 

AutoCAD SHX Text
ДЗ-75/40/45 

AutoCAD SHX Text
ДЗ - 90/20/35

AutoCAD SHX Text
ДЗ - 130/20/35

AutoCAD SHX Text
ДЗ - 140/30/35

AutoCAD SHX Text
ДЗ - 140/50/40

AutoCAD SHX Text
Универсальные деформационные П-образные гидрошпонки типа ДЗ применяются для восстановления герметизации деформационных швов существующих конструкций при новом строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений. Восстановление герметизации деформационных швов существующих конструкций.


A3C - 140/50/40
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43

3adenoyHble depopMayucHHsIe M-odpasHblie zudpownoHku muna [13C npuMeHsakmcs 6n9 2epMemu3sayuu
dedpopMaLUCHHLIX Whob npu cmpoumenscmbe zudpomexHuYeckux, 3a21ydneHHbIX U Nod3eMHbIX CoopuXeHul npu
CONPSXeHUU C cywecmbyouuMu KOHCMPYKUUSIMU,

Mexdy /8 koHcmpukUueld u NnpuxumMHol zudpownoxkod A3C uknadsibawmesd npoknadku U3 cbipol pe3uHsl

wupuHod 80MM unu Hadyxatwuld 2epMemuk (Sikaswell S-2 unu aHancz), 2uBpoWNOHKA Kpenumcs K

cyuwecmbywuluM KOHCMPUKUUSM NPUXUMHOU NAGcmuHou u3 Hepxabewuwed cmanu 5x80MM Npu NOMOWU QHKEPHBIX
Sonmob (M16x10G, waz 150-300MM).

BedoMocmb 31eMeHmob

[llonycmumble pacyemHsle NepeMeuleHus, MM

Mapka v Cabuz oo, Hila
amepuan Cxamue PacmsaxeHue Cdbuz NPO3ObHBIT

[3-55/20/25 NBX-N 10,0 100,0 75,0 100,0 0,4
[3-75/40/45 NBX-N 10,0 100,0 75,0 100,0 0,4
[3-90/20/35 NBX-N 10,0 100,0 75,0 100,0 0,4
[3-130/20/35 MBX-M 15,0 120,0 75,0 100,0 0,6
[3-140/30/35 | NBX-N 15,0 120,0 75,0 100,0 0,6
[3-140/50/40 | NBX-N 15,0 120,0 75,0 100,0 0,6
[3C-140/50/40 | NBX-N 25,0 150,0 130,0 95,0 0,6

(TO54282519-001-2016.13 [~
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AutoCAD SHX Text
ДЗС - 140/50/40

AutoCAD SHX Text
Заделочные деформационные П-образные гидрошпонки типа ДЗС применяются для герметизации деформационных швов при строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений при сопряжении с существующими конструкциями. Между ж/б конструкцией и прижимной гидрошпонкой ДЗС укладываются прокладки из сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик (Sikaswell S-2 или аналог), гидрошпонка крепится к существующим конструкциям прижимной  пластиной из нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов (М16х100, шаг 150-300мм).
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Onanydka
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e
Onanydka
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HO ucmaHobKy 2uBpou30/ASUUOHHBIX
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AutoCAD SHX Text
- подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки; - очистить его от загрязнений; - установить и раскрепить шпонку в арматурном каркасе и элементах опалубки в соответствии с проектным положением;


Onanydka

- CHAMb oNanyodKy;

3ademoHupobamb y4acmok KOHCMPYUKUUU.

@

Onanydka

[udpownoHka muna 13

ApMamypHbIU KApKAC

T
Onanydka

npobecmu BusyanbHbIU KoHMPpoAb Kavecmba ycmaHobKu 2uGpOWNOHKU;
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-	забетонировать участок конструкции.  забетонировать участок конструкции.  -	снять опалубку;  снять опалубку;  - 	провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; 


Onanydka

Onanydka

[udpownoHka muna /3

ApMamypHbIU KApKAC

Onanydka

04UCMUMb OMKPLIMUK 4aCMb 2UdpoWNoHKU Neped demoHUpobaHUEM CMEXHO020 U4aCMKa KOHCMPUKUUU;
ycmaHobums U 3aKpenumb 3anoAHUMens noaocmu wha;
ycmaHobums onanydky Ha CMeXHOM U4aCmKe KOHCMPYKUUU;
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- 	очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  -	установить и закрепить заполнитель полости шва;  установить и закрепить заполнитель полости шва;  -	установить опалубку на смежном участке конструкции; установить опалубку на смежном участке конструкции; 


O

Xzym Bunamepm Cepmemuk MY

[udpownoHka muna /3

HEHOF]O/]UCIT]UDOH

- 30.0emoHuUpobamb CMEXHbLIU Y4Q.CMOK KOHCMPUKUUU;
- pa300pamb onanydKy;
- npobecmu Bu3yanbHbIU KOHMPOAb Ka4ecmba beinoAHEeHHbIX padom.

[epMemuk ucnonb3yemcs dnst co3daHus pobrol nobepxHocmu wbha (Hanpumep, zepMemuk udem b
CMSAXKY, KOMopas bbiwe nAUMb), HO MOHMAX 2udpowWnoHKU ocyuecmbums cnoxHee. Xeym Bunamepm -
Co30aem 2udKyw NoGN0XKY U ozpaHu4ubaem monwuHy cnoqd zepmMemuka. 0dHako He Bcezda moawuHa X /0
KOHCMPUKUUU No3Bondem yMecmumb U WNOHKY U 2epMemuk - B 3mom cayvae 0onyckaemcs He ucnons3obams
2epMemuKk.
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CT054282519-001-2016.15-H

M3mM. | Kon.yy. ] Aucm [N dok.| Modn. |lama

/lucm

Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
-	забетонировать смежный участок конструкции;  забетонировать смежный участок конструкции;  -	разобрать опалубку;  разобрать опалубку;  -	провести визуальный контроль качества выполненных работ. провести визуальный контроль качества выполненных работ. 

AutoCAD SHX Text
Герметик используется для создания ровной поверхности шва (например, герметик идёт в стяжку, которая выше плиты), но монтаж гидрошпонки осуществить сложнее. Жгут Вилатерм - создаёт гибкую подложку и ограничивает толщину слоя герметика. Однако не всегда толщина ж/б конструкции позволяет уместить и шпонку и герметик - в этом случае допускается не использовать герметик.


CoenacobaHo

B3aM. unb. N'

MNodn. u dama

Wub. N' nodn.

48

3anonHeHue wba

CT054282519-001-2016.[13-p

TexHonozuyeckul peznamMeHm
HO ucmaHobKy 2uBpou30/ASUUOHHBIX
wnoHok Y/IbTPABAHA

A3m. JKon .| lucm N dok.] [Modn. |[lama

Pa3pad. TpabkuH byt Cmadus] /lucm Nlucmob

Mpobep. bukuH /@“‘ epMemu3auus dedopMauUUOHHBIX Wbob P 1 6
Cxema npousbodcmba padom no ycmaHobke OOO

2udpownoHok muna /13 npu peMoHme

"KA/TbMATPOH-H"

Konupoban Ak




- Bbipydumb wmpady 019 ycmaHobKU 2uGPOWNOHKU C 020/1eHUEM G.pMAMUPbI;
- O4UCMUMb NoAoCMb 0ePOpPMAUUOHH020 wWha Ha 2nYyduHy He MeHee 50 MM om dHA WMPaAdbl;
- NpuU Heodxo0uMoCMmU 04UCMUMb apMamypy om pxabyYuHbl U 30.2ps3HeHUU, odpadomams 30U UMHLIM cocmaboM;

49

N3M.

Kon. y4

flucm

N’ dok.

Modn.

lNama

CT054282519-001-2016.[13-p

/lucm

Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
-	вырубить штрабу для установки гидрошпонки с оголением арматуры;  вырубить штрабу для установки гидрошпонки с оголением арматуры;  -	очистить полость деформационного шва на глубину не менее 50 мм от дна штрабы;  очистить полость деформационного шва на глубину не менее 50 мм от дна штрабы;  - 	при необходимости очистить арматуру от ржавчины и загрязнений, обработать защитным составом; при необходимости очистить арматуру от ржавчины и загрязнений, обработать защитным составом; 


nodzomobums ycmaHabaubaeMbid ompe3oK 2UGPOWNOHKU, 04UCMUMb €20 OM 302PA3HeHUU;

HEHOHOHUCIT]UDOH

ludpownoHka muna f3

7

ycmaHobumb BHYMpeHHUU 3aK/A1a0HOU 31eMeHM U3 NeHONONUCMUPOANQ;
ycmaHobumb U 3aKpenums 2u0poWNoHKY Ha BHYMpeHHeM 3aKN1A0HOM 3N1eMeHme;

ycmaHobumb onanydky;

50

N3M.

Kon. y4

flucm

N’ dok.

Modn.

lNama

CT054282519-001-2016.[13-p

/lucm

Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
-	подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки, очистить его от загрязнений;  подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки, очистить его от загрязнений;  -	установить внутренний закладной элемент из пенополистирола;  установить внутренний закладной элемент из пенополистирола;  -	установить и закрепить гидрошпонку на внутреннем закладном элементе;  установить и закрепить гидрошпонку на внутреннем закладном элементе;  - 	установить опалубку; установить опалубку; 


ycmaHobums onanydky;

O

Onanydka

ludpownoHka muna f3

HEHOHOHUCIT]UDOH
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CT054282519-001-2016.[13-p

N3M.

Kon. y4

flucm

N’ dok.

Modn. |lama

/lucm

Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
- 	установить опалубку; установить опалубку; 


&)

Onanydka

ludpownoHka muna f3

HEHOHOHUCIT]UDOH

"udpodemoH CPM -2
unu udpodemoH HanubHou-2

bemoH

- 30N0NHUMb Nonocmb wmpadsl dbicmpombepdetow,um cocmabom € BbicokoU meky4ecms!o;
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N3M.

Kon. y4

flucm

N’ dok.

Modn.

lNama

CT054282519-001-2016.[13-p

/lucm

Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
- заполнить полость штрабы быстротвердеющим составом с высокой текучестью; 


ludpownoHka muna f3

"udpodemoH CPM -2
unu udpodemoH HanubHou-2

bemoH

HEHOHOHUCIT]UDOH

CHAMb ONA.NYOKY;
npobecmu BusyanbHbIU KOHMPOAb KaYecmba BbiNnoAHEHHbIX padom.
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CT054282519-001-2016.[13-p

M3mM. | Kon.yy. ] Aucm [N dok.| Modn. |lama

/lucm

Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
-	снять опалубку;  снять опалубку;  - 	провести визуальный контроль качества выполненных работ. провести визуальный контроль качества выполненных работ. 


CoenacobaHo

B3aM. unb. N'

MNodn. u dama

Wub. N' nodn.
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@ [udpownonka muna A3C
[MpUXUMHES NAGCMUHA

Hepxabewwas cmanb 5x80MM
AHKep

M16x100, waez 150-300MmM

EblEllﬂ pesuHa U.IUEUHOI:I 80MM

Wnu Hadyxakwwuld 2epmemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoez)

- nodzomobumb nobepxHocmb 045 ycmaHobku 2udpowWNOHKU HA cywecmbylu,eu KOHCMPYKLUUU;
- nodzomobumb ycmaHabaubaeMsll ompe30K 2UCPOWNOHKU:

- 04UCMUMb €20 OM 30 2PA3HeHUU;

- pacnonoxums 2udpownorky B coombemcmbuu C NPOEKMHLIM NONOXEHUEM;

- 30KPenuUMmb 2UCPOWNOHKY QHKEpPAMU;

- npobecmu BusyanbHbIU KOHMPOAbL KaYecmba ycmaHobKU 2UGPOWNOHKU;

3a0eno4Hble depopMaAUUOHHbIE
M-o0dpa3Hble 2udpownonku muna [3C CT0 54282519_00/]_2016[{3[
NpuMeHsiomcs dns zepMemu3duuU TexHonozu4eckul peznaMeHm
dedopMauUoHHLIX wWbhob npu HQ ycmaHobKY 2uBPOU30/AUUOHHBIX
cmpoumenscmbe 2udpomexHuUYeckux, W3m. [Kon. g | Nucm [N dok.| Modn. |fAama wnoHok 3/1bTPABAHA
3021YBNeHHbIX U N033eMHbIX CoOpUXeHul  |Paspad.  |Tpabkun | ey Cmadusf Aucm | Aucmob
NPU CONPAXEHUU C cywecmbBykwumy Mpobep. bukuH < 'epMemu3sauust GedopMauUoHHbIX whod P 1 4
KOHCMPYKUUsMU (815 3a0enku whob npu
CONPAXEHUU C cywecmbywuwumMu Fudpownoku muna A3 000
KOHCIT]Dl__JKLI,U‘FIMU). (conpsixeHue € cywecmBylouwuMu KOHCMPYKLUSIMU) "KA/IbMATPOH-H"

Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
-	подготовить поверхность для установки гидрошпонки на существующей конструкции;  подготовить поверхность для установки гидрошпонки на существующей конструкции;  -	подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки:  подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки:  -	очистить его от загрязнений;  очистить его от загрязнений;  -	расположить гидрошпонку в соответствии с проектным положением;  расположить гидрошпонку в соответствии с проектным положением;  -	закрепить гидрошпонку анкерами;  закрепить гидрошпонку анкерами;  - 	провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; 

AutoCAD SHX Text
Заделочные деформационные П-образные гидрошпонки типа ДЗС применяются для герметизации деформационных швов при строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений при сопряжении с существующими конструкциями (для заделки швов при сопряжении с существующими конструкциями).


55
@ [udpownonka muna A3C
[MpUXUMHES NAGCMUHA

Hepxabewwas cmanb 5x80MM

Euguﬂ pesuHa muEUHoG 80MM

WNnu Haduxawwud 2epmemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoz)

Onanydka

[leHonoAucmupon

Onanydka

04UCMUMb OMKPLIMYK Yacmb 2udpownoHKU neped demoHUpobaHuUeM tMeXH020 U4aCmKa KOHCMPYKLUU;
ycmaHobumb U 30KPenumb 3anoAHUMens noaocmu wbha;
ycmaHobums onanydky Ha CMeXHOM Y4yacmke KOHCMPUKLUU;

Mexdy x/0 KoHCmpyKuued u NpuxumMHol 2udpownoHkou (mun: A3C, AAC, AP) yknadeibatomcs npoknadKu U3 chipol
pe3uHbl WupuHou 80MM unu Hadyxatwud zepMemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoz), 2udpoWNOHKA KPENUMCH K
cywecmbyowuM KOHCMPUKUUSM NPUXUMHOU NAacmuHou U3 Hepxabetweu cmaau 5x80MM npu noMowu aHKepHbix donmob

/lucm

(M16x100, waz 150-300Mm).
CTO 54282519-001-2016.43C

M3mM. | Kon.yy. ] Aucm [N dok.| Modn. |lama 2

Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
-	очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  -	установить и закрепить заполнитель полости шва;  установить и закрепить заполнитель полости шва;  -	установить опалубку на смежном участке конструкции; установить опалубку на смежном участке конструкции; 

AutoCAD SHX Text
Между ж/б конструкцией и прижимной гидрошпонкой (тип: ДЗС, АДС, ДР) укладываются прокладки из сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик (Sikaswell S-2 или аналог), гидрошпонка крепится к существующим конструкциям прижимной пластиной из нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов (М16х100, шаг 150-300мм).


<:::> udpownonka muna A3C
[MpUXUMHES NAGCMUHA
Chipast pesuHa wupuHol 80MM, Hepxabewwas cmanb 5x80MM

Nnu Haduxawwud 2epmemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoz)

Onanydka

bemoH

[leHonoAucmupon

Onanydka

- 30demoHupobamb y4acmok KOHCMPYUKUUU.
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CTO54282519-001-2016.43C

M3mM. | Kon.yy. ] Aucm [N dok.| Modn. |lama

/lucm

Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
-	забетонировать участок конструкции. забетонировать участок конструкции. 


Euguﬂ pesuHa muEUHoG 80MM

O

WNnu Haduxawwud 2epmemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoz)

[leHonoAucmupon

CHAMb ONA.NYOKY;

[udpownonka muna A3C

[MpUXUMHES NAGCMUHA

Hepxabewwas cmanb 5x80MM

npobecmu BusyanbHbLIU KOHMPOAL KaYecmba ycmaHobku 2uGpoOWNOHKU;
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N3M.

Kon. y4

flucm

N’ dok.

Modn.

lNama

CTO54282519-001-2016.43C

/lucm

Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
-	снять опалубку;  снять опалубку;  - 	провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; 


CoznacobaHo

ANC-320EA

170

20

20

Bl

138

25

r

170

35

ANC-320EB

LT

170

O

190

!
~
~
A

1=
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Ona nydoyHble (BHewHue) epopMayuoHHbIe [-0dpa3Hsle zudpownoHku muna A/C
NpUMeHstmcs s zepMemu3ayuu 0edopMaLUoHHbIX WHob npu cmpoumenscmbe
2u0pomexHUYeCKUX, 3a2AYdNeHHbIX U NOG3eMHbIX COCPUXEHUU NPU CONPAXEeHUU C
cywecmbyrwuMu KOHCMPUKU UAMU (85 3adenku wbob npu conpsaxeHuu ¢ cywecmbyowumu

KOHCMPYUKUUSAMU).
Bedomocmb 3n1eMeHmMob
QNlonycmuMble pacyHemHble NepeMeuLeHus, MM
NabneHue
Mapka
= (dbue Bodsl, MMa
= Mamepuan Cxamue PacmsaxeHue Cdbuz NPOBObHBI
=
= ANC-320EB NBX-MN 35,0 60,0 50,0 30,0 0,29
[aa]
ANC-320EA NBX-MN 15,0 120,0 50,0 30,0 0,6
o
S CT054282519-001-2016.AAC
[qun)
- TexHoNozu4eckul peznaMeHm
S HQ ycmaHobky 2uBpOU30NSUUCHHBIX
=2 W3m. [ Kon g | Aucm N dok.] Modn. |Aama wnoHok Y/IbTPABAHA
Paspad. TpabkuH bt Cmadus | /lucm Nlucmob
_ Mpobep. bukuH 45;3h“ epMemu3auus dedopMaUUOHHBIX wbob p 1 c
=
o= ['udpownoHku muna AQC 000
= (conpsaxenue ¢ cyuecmbyiwumu koHcmpykuuamull  “K A /IbMATPOH-H”

Konupoban

A4



AutoCAD SHX Text
АДС-320ЕА 

AutoCAD SHX Text
АДС-320ЕВ

AutoCAD SHX Text
Опалубочные (внешние) деформационные Г-образные гидрошпонки типа АДС применяются для герметизации деформационных швов при строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений при сопряжении с существующими конструкциями (для заделки швов при сопряжении с существующими конструкциями).
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@ - nodzomobumb ycmaHabnubaembll ompe3ok
2UOpPOWNOHKU;
- 04UCMUMb €20 OM 302PA3HEeHUU;
- ycmaHoBumb U 3aKpenums 2UCPOWNOHKY NPU
Fudpownokka muna AAC NnoMowu KpenexHoz20 3neMeHma b coombemcmbuu ¢

MpuUXUMHAA NAGCMUHA NPOEKMHLIM NO/MOXEHUEM,

Hepxabewuwas cmans 5x80MM
AHkep
M16x100, waz 150-300MM

BemoHn

/Cbipasi pe3uHa wupuHod 80MM

Wnu Hadyxawwuld zepMemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoz)

Mexoy /0 KOHCMPUKUULU U NPUXUMHOU 2UGPOWNOHKOU YKNaObiBawmes NPOKAa0KU U3 ChipouU pe3uHbl WupuHou 80MM
unu Hadyxawwul zepMemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoz2), WNOHKA KPENUMCH K cywecmbyiow,uM KOHCMPYUKLUAM NPUXUMHOU
naacmuHoU U3 Hepxabewwel cmanu 5x80MM npu noMowu aHKepHbIX 0oamob (M16x100, waz 150-300MM).

/lucm

CTO 5427282519-001-2016. A C

M3mM. | Kon.yy. ] Aucm [N dok.| Modn. |lama 2

Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
-	подготовить устанавливаемый отрезок подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  -	очистить его от загрязнений;  очистить его от загрязнений;  - 	установить и закрепить гидрошпонку при установить и закрепить гидрошпонку при помощи крепежного элемента в соответствии с проектным положением; 

AutoCAD SHX Text
Между ж/б конструкцией и прижимной гидрошпонкой укладываются прокладки из сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик (Sikaswell S-2 или аналог), шпонка крепится к существующим конструкциям прижимной пластиной из нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов (М16х100, шаг 150-300мм).


@ 60

HEHOF]O/]UCIT]UDOH

BemoHn

[udpownoHka muna A/C
MpUXUMHAA NAGCMUHA
Hepxabewuwas cmans 5x80Mm

Onanydka

Onanydka

/Cbipasi pe3uHa wupuHod 80MM
Wnu Hadyxawwuld zepMemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoz)

ycmaHobums U 3aKPenumb 3anoAHuUment noaocmu wha;
ycmaHobums onanydky HA CMeXHOM U4aCmKe KOHCMPUKUUU;

/lucm

CTO 5427282519-001-2016. A C

M3mM. | Kon.yy. ] Aucm [N dok.| Modn. |lama 3

Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
-	установить и закрепить заполнитель полости шва;  установить и закрепить заполнитель полости шва;  -	установить опалубку на смежном участке конструкции; установить опалубку на смежном участке конструкции; 


@ 61

HEHOHOHUCIT]UDOH

BemoHn

[udpownoHka muna A/C
[pUXUMHOA NAGCMUHA
Hepxabewwas cmans 5x80Mm

M16x100, waez 150-300MM

Onanydka

Onanydka

/Cbipasi pe3uHa wupuHod 80MM
Wnu Hadyxawwuld zepMemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoz)

3ademoHupobamb CMeXHbIU 40 CMOK KOHCMPYKUUU;

/lucm

CTO 5427282519-001-2016. A C

M3mM. | Kon.yy. ] Aucm [N dok.| Modn. |lama b

Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
-	забетонировать смежный участок конструкции; забетонировать смежный участок конструкции; 


@ 62

[leHonoAUCMUpPOA

[udpownoHka muna A/C
[puUXUMHOA NAGCMUHA
Hepxabewwas cmans 5x80Mm

M16x100, waez 150-300MM

/Cbipasi pe3uHa wupuHod 80MM

Wnu Hadyxawwuld zepMemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoz)
pa3odpamb onanydky;
npobecmu BusyanbHbIU KOHMPOAL Ka4ecmba BbiNoNHEeHHbIX padom.

/lucm

CTO 5427282519-001-2016. A C

M3mM. | Kon.yy. ] Aucm [N dok.| Modn. |lama 5

Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
-	разобрать опалубку;  разобрать опалубку;  -	провести визуальный контроль качества выполненных работ. провести визуальный контроль качества выполненных работ. 


CoznacobaHo

Ona nydoyHble (BHewHue) edopMayuoHHbIe [-08pa3Hble zudpownoHku muna A/l

A[N-320EA

170

20

20

B

1L

—
25

170

AN-320EB

=]
==

170

25

25

NpuMeHstmca dns zepMemu3auuu dedopMauuoHHbIX WHob npu cmpoumenscmbe
2udpomexHU4ecKux, 3a2AydneHHbIX U N0G3eMHbIX COGPUXeHuUU npu HoboM cmpoumenscmbe.

BedoMocmb 31eMeHmob

63

JlonycmuMble pacHemHsie NepeMeuLeHus, MM
NabneHue
Mapka
Ez Mamepuan Cxamue PacmsaxeHue Cdbuz npgggi;bﬂ bodw, Mra
=
= ANl-320EB NBX-N 35,0 60,0 50,0 100,0 0,29
[aa]
ANl-320EA NBX-N 15,0 120,0 75,0 100,0 0,6
o
5 CTO54282519-001-2016.A 1
[qun]
- TexHoNozu4eckul peznaMeHm
S HO ycmaHobky 2udpou30nAUUCHHbIX
=2 W3M. [Kon ys. | Aucm N dok.| Modn. |Aama wnoHok Y/IbTPABAHA
Paspad. TpabkuH bt Cmadus | /lucm Nlucmob
_ Mpobep. bukuH 45;3h“ epMemu3auus dedopMaUUOHHBIX wbob p 1 c
=
= 000
= ludpownoHku muna Afl "K ANIEMATPOH-H"
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AutoCAD SHX Text
АД-320ЕА 

AutoCAD SHX Text
АД-320ЕВ

AutoCAD SHX Text
Опалубочные (внешние) деформационные Г-образные гидрошпонки типа АД применяются для герметизации деформационных швов при строительстве гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений при новом строительстве.


Onanudka

@

Onanydka

[udpownonka muna A/l

nodzomobumb ycmaHabnubaeMell ompesok

2U0pPOWNOHKU;

04UCMUMb €20 OM 30d.2PsA3HeHUU;
ycmaHobumb U packpenumb 2uBpowWnoHKY b

apMAMYPHOM KOPKACe U 3/1eMeHmax onanydxku b
coombemcmduu C NpPoeKMHbLIM NONOXEHUEM;
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lNama
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Ak



AutoCAD SHX Text
-	подготовить устанавливаемый отрезок подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  -	очистить его от загрязнений;  очистить его от загрязнений;  - 	установить и раскрепить гидрошпонку в установить и раскрепить гидрошпонку в арматурном каркасе и элементах опалубки в соответствии с проектным положением; 


@ 65

Onanydka

BemoHn

[udpownoHka muna A/l

3a0emoHupobamb y4acmok KOHCMPYKUUU.
CHAMb oNanyodKy;
npobecmu BusyanbHbIU KOHMPOAb Kavecmba ycmaHobKU 2uGpOWNOHKU;

/lucm
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AutoCAD SHX Text
-	забетонировать участок конструкции.  забетонировать участок конструкции.  -	снять опалубку;  снять опалубку;  -	провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки; 


@ 66

[leHonoAUCMUpPOA

BemoHn

Onanydka

[udpownoHka muna A/l

04UCMUMb OMKPLIMUK 4aCMb 2UdpoWNoHKU Neped demoHUpobaHUEM CMEXH020 U4aCMKa KOHCMPUKUUU;
ycmaHobums U 3aKpenumb 3anoAHUMens noaocmu wha;
ycmaHobums onanydky Ha CMeXHOM U4aCmKe KOHCMPYKUUU;

/lucm
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AutoCAD SHX Text
-	очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  очистить открытую часть гидрошпонки перед бетонированием смежного участка конструкции;  -	установить и закрепить заполнитель полости шва;  установить и закрепить заполнитель полости шва;  -	установить опалубку на смежном участке конструкции; установить опалубку на смежном участке конструкции; 


@ 67

[leHonoAUCMUpPOA

[udpownoHka muna A/l

300emoHuUpobamb CMEeXHbIU Y40 CMOK KOHCMPYKUUU;
pa3o00pamb onanyodky;
npobecmu BusyanbHbIU KOHMPOAL Kavecmba BeinonHeHHbIX padom.

/lucm
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AutoCAD SHX Text
-	забетонировать смежный участок конструкции;  забетонировать смежный участок конструкции;  -	разобрать опалубку;  разобрать опалубку;  -	провести визуальный контроль качества выполненных работ. провести визуальный контроль качества выполненных работ. 


CoznacobaHo

nP- 250

~

\AY

25

50

250

9,

nP- 400
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2

PemoHmHble cudpownoHku muna AP npumMeHsawmcs dna boccmaHobneHus zepmMemu3ayuu
dedopMauUoHHbIX whob cywecmbyuwwux KOHCMPUKUUU 2udpomexHUYeckuXx, 3a2A40NeHHbIX U
NoG3eMHbIX COOPYXeHUU.

BedoMocmb 31eMeHmoB

[llonycmumble pacHemHble NepeMeuLeHus, MM
NabneHue
Mapka
Ez Mamepuan Cxamue PacmsaxeHue Cdbuz npgggi;bﬂ bode, Mria
=
S NP- 250 nBX-n 35,0 60,0 70,0 100,0 0,29
[aa]
NP- 400 nBX-n 15,0 120,0 75,0 100,0 0,6
o
5 CT0 54282519-001-2016.4P
[qun)
- TexHoNozu4eckul peznaMeHm
S HO ycmaHobky 2udpou30nAUUCHHbIX
=2 W3M. [Kon ys. | Aucm N dok.| Modn. |Aama wnoHok Y/IbTPABAHA
Paspad. TpabkuH bt BoccmaHobeHue 2epMemu3auuu Cmadus | /lucm Nlucmob
_ Mpobep. bukuH ﬁfif” GedopMauUcHHbLIX Whob cuuwecmbyuwwux
€§ KOHCMPUKLUU P 1 3
Ei "'udpownoHku muna AP 000
= "KANBMATPOH-H"
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AutoCAD SHX Text
ДР- 250 

AutoCAD SHX Text
ДР- 400 

AutoCAD SHX Text
Ремонтные гидрошпонки типа ДР применяются для восстановления герметизации деформационных швов существующих конструкций гидротехнических, заглубленных и подземных сооружений.


@

3anonHeHue wba

nodzomobumb nobepxHocmu dnsa ycmaHobKu 2udpoWwnoHKU;
nodzomobumb ycmaHabaubaeMsil ompe30k 2UOPOWNOHKU;

g4ucmumb e2co om 3GZDH3HEHUG;

69

N3M.

Kon. y4

flucm

N’ dok.

Modn.

lNama

CT054282519-001-2016.11P

/lucm

Konupoban

Ak



AutoCAD SHX Text
-	подготовить поверхности для установки гидрошпонки;  подготовить поверхности для установки гидрошпонки;  -	подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки;  -	очистить его от загрязнений; очистить его от загрязнений; 


AHKep
M16x100, waz 150-300MmM
[MpuUXUMHAA NAacmuUHa

Hepxabewwas cmanb 5x80MM
bemon

bemoH  [udpownoHka muna AP

Cbipas pe3uHa wupuHod 80MM
Mnu Hadyxawuwud eepmemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoe)

3anonHeHue wha

DGCHOHOMUH&:ZU@DOMHOHKQ b coombemcmbuu C NPOeKMmMHbIM NoNoxXeHUEeM,

- 30Kpenumb 2UGPOWNOHKUY;
npobecmu BusyanbHbIU KoHMpoAb Kavecmba ycmaHobku 2uGpoWnOoHKU.

Mexdy x/0 KOHCMPYKLUUEeU U NPUXUMHOU 2u0poWwnoHKOU yknadbiBawmesa NpokAadku U3 Chipou Pe3uHsbl
WupuHoU 80MM unu Hadyxatwul zepmemuk (Sikaswell S-2 unu aHanoz), 2uBPOWNOHKA KPeNUMCS K
cywecmbyrwuM KOHCMPUKLUUSAM NPUXUMHOU NAGCMUHOU U3 Hepxabewuweu cmaau 5x80MM npu noMowu

aHKepHbix donmob (M16x100, waz 150-300MM).
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AutoCAD SHX Text
-	расположить гидрошпонку в соответствии с проектным положением;  расположить гидрошпонку в соответствии с проектным положением;  -	закрепить гидрошпонку;  закрепить гидрошпонку;  -	провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки. провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки. 

AutoCAD SHX Text
Между ж/б конструкцией и прижимной гидрошпонкой укладываются прокладки из сырой резины шириной 80мм или набухающий герметик (Sikaswell S-2 или аналог), гидрошпонка крепится к существующим конструкциям прижимной пластиной из нержавеющей стали 5х80мм при помощи анкерных болтов (М16х100, шаг 150-300мм).


CoznacobaHo

KANN-50

N

0 |

40
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[MpodunbHoe ynnomHeHue muna K/ npuMeHsiemcs 6ns 2epMemu3ayuu 0edopMaUoHHbIX
whob SemoHupobaHUS cmMpoumenbHbIX KoHCMPpUKUUG (dacadbl, cmeHsl, NOmoAKu) Npu
CONpSAXeHuUU ux ¢ yxe Bo3bedeHHbLIMU KOHCMPYKLUSMU.

Bedomocmb 3n1eMeHmob

llonycmumble pacyHemHble NepeMeuleHus, MM

=
2 Nabnenue
= Mok Mamepuan Cxamue PacmsaxeHue Cdbuz Cobuz Bodel, Mia
= P npodonbHeId
@
K/M-50 nBXx-n 15,0 120,0 75,0 100,0 0,6
o
5 CTO 54282519-001-2016 K[
[qun]
- TexHoNozu4eckul peznaMeHm
S Ha ucmaHobky 2udpou30NAUUCHHbIX
=2 W3m. [ Kon g | Aucm N dok.] Modn. |Aama wnoHok Y/IbTPABAHA
Paspad. TpabkuH ¢£¢#¢ BoccmaHobeHue 2epMemu3auuu Cmadusa| /lucm /lucmob
_ Mpobep. bukuH ﬁfif” GedopMauUcHHbLIX Whob cuuwecmbyuwwux
€§ KOHCMPUKLUU P 1 2
=
= 000
= "'udpownoHku muna K/M "K ANIEMATPOH-H"
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AutoCAD SHX Text
КЛП-50

AutoCAD SHX Text
Профильное уплотнение типа КЛП применяется для герметизации деформационных щвов бетонирования строительных конструкций (фасады, стены, потолки) при сопряжении их с уже возведенными конструкциями.


nodzomobumb nobepxHocmu 0nsd ycmaHobKu 2udpoWwnoHKU;

@

3anonHeHue wha

ludpownoxka K/M-50

nodzomobumb ycmaHabaubaeMsil ompe3okK 2udpowWnoHKU coombemcmbuu C NpOEKMHbLIM NOMOXEHUEM;
npobecmu BusyanbHbil KoHMpob Kavecmba ycmaHobku 2uGpOWNOHKU.
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AutoCAD SHX Text
-	подготовить поверхности для установки гидрошпонки;  подготовить поверхности для установки гидрошпонки;  -	подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки соответствии с проектным положением; подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки соответствии с проектным положением; -	провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки. провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки. 


CoznacobaHo

K/MM-50
[V 50 [V
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[MpodunbHoe ynnomHeHue muna K/IM npumMensiemca a9 2epMemu3al,uu 0epopMaL,UOHHbIX
whob cmpoumenbHbIX KOHCMPYKLUT (KUpNUY, DemoH, KaMeHb, Memann) MoHmupyemcs B 30HY
dedpopmMauuoHH020 wha ¢ noMowbt cocmaba Ha ocHobe 3NOKCUBHLIX CMOA

Bedomocmb 3n1eMeHmob

llonycmumble pacyHemHble NepeMeuleHus, MM

=
2 Nabnenue
= Mok Mamepuan Cxamue PacmsaxeHue Cdbuz Cobuz Bodel, Mia
= P npodonbHeId
@
K/IM-50 nBXx-n 5,0 50 4,0 4,0 0,3
o
5 CT0 54282519-001-2076 KIMM
[qun]
- TexHoNozu4eckul peznaMeHm
S Ha ucmaHobky 2udpou30NAUUCHHbIX
=2 W3m. [ Kon g | Aucm N dok.] Modn. |Aama wnoHok Y/IbTPABAHA
Paspad. TpabkuH ¢£¢#¢ BoccmaHobeHue 2epMemu3auuu Cmadusa| /lucm /lucmob
_ Mpobep. bukuH ﬁfif” GedopMauUcHHbLIX Whob cuuwecmbyuwwux
€§ KOHCMPUKLUU P 1 2
=
= 000
= ['udpownoHku muna K/M "K ANIEMATPOH-H"

Konupoban
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AutoCAD SHX Text
КЛМ-50

AutoCAD SHX Text
Профильное уплотнение типа КЛМ применяется для герметизации деформационных швов строительных конструкций (кирпич, бетон, камень, металл) монтируется в зону деформационного шва с помощью состава на основе эпоксидных смол.


@ Th

['udpownoxka K/IM-50 BemoH

bemoH

InokcudHas cMona

3anonHeHue wbha

nodzomobumb nobepxHocmu dnsa ycmaHobKu 2udpoWwnoHKU;
nodzomobumb ycmaHabaubaeMeil ompe3okK 2udpowWnoHKU coombemcmbuu C NpOEKMHbLIM NOMOXEHUEM;
npobecmu BusyanbHbIU KoHMpoAb Kavecmba ycmaHobku 2uGpoWnOoHKU.
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CTO54282519-001-2016.K/M
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AutoCAD SHX Text
-	подготовить поверхности для установки гидрошпонки;  подготовить поверхности для установки гидрошпонки;  -	подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки соответствии с проектным положением; подготовить устанавливаемый отрезок гидрошпонки соответствии с проектным положением; -	провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки. провести визуальный контроль качества установки гидрошпонки. 


ANA SAMETOK
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